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Informacie k dokumentu

Tento dokument umoznuje bezpeéné zaob-
chadzanie s produktom.
Tento dokument si precitajte pred
zaciatkom vSetkych prac.
Tento dokument uschovajte dobre pri-
stupne pre buduce pouzitie v blizkosti
miesta pouzitia.
Tento dokument pri postupeni produktu
odovzdaijte spolu s nim.
VZdy dodrZiavajte nariadenia, ako su
manipula¢né pokyny a bezpeénostné
pokyny.
Obrazky sluzia na vSeobecné porozu-
menie a mézu sa odliSovat’ od skutoc-
ného vyhotovenia.

Rozsah platnosti dokumentu

Tento dokument opisuje nasledujuce
vyrobky:

N36220001V E;F: 3 E

EcoGun 256

Horuca linka a kontakt

V pripade otazok a technickych informacii sa
obratte na svojho predajcu.
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I D u R R I Prehlad vyrobku

1 Prehlad vyrobku 2 BezpecCnost

1.1 Prehlad 2.1 Vysvetlenie symbolov

V tomto ndvode sa mézu vyskytovat nasle-
dujuce upozornenia:

& NEBEZPECENSTVO!

Situacie s vysokym rizikom, ktoré vedu k
tazkym poraneniam alebo k smrti.

& VYSTRAHA!

Situacie so stredne vysokym rizikom,
ktoré mozu viest k tazkym poraneniam
alebo k smrti.

& POZOR!

Situacie so nizkym rizikom, ktoré mézu
viest k lahkym poraneniam.

| uPOZORNENIE!
Obr. 1: Prehlad o

Situacie, ktoré mézu viest k materialnym

1 Zavesny hak dkodam.
2 Regulator tvarovacieho vzduchu
3 Teleso
4 Poistna packa CP ZIVOTNE PROSTREDIE!
5 Vzduchova pripojka
6 Materidlova pripojka Situacie, ktoré moézu viest ku $kodam na
7 Rurka na farbu Zivotnom prostredi.
8 Filter
9 Spustacia packa Obsahuje dodatoéné informéacie
10 Vzduchovy uzéaver a odporucania.
11 Prevle¢na matica s clonou nanasacieho

luca . . L

2.2 Pouzitie v sulade s uréenim

1.2 Kratky opis Pouzitie
Striekacia pistol sluzi na bezvzduchove Vysokotlakova striekacia pistol EcoGun 256
alebo vzduchom podporované povrstvovanie sluzi vyhradne na povrstvovanie povrchov s
povrchov. RozpraSovany material sa pri- ruénym vedenim.

vadza cez vysokotlakové vedenia.
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Bezpecnost’
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Striekaciu pistol je mozné pouzivat s jednym
z nasledujucich prevadzkovych rezimov:

Bezvzduchové povrstvovanie s vysokym
tlakom materiélu

Vzduchom podporované povrstvovanie s
vysokym tlakom materidlu a dodatoénym
vzduchom rozprasovaca

Striekacia piStol sa smie prevadzkovat iba v
ramci povolenych technickych tdajov % 10
»Technické udaje“.

Chybné pouzitie

Ak sa striekacia pistol nepouzije v sulade s
ur€enim, vznika nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota. DodrZiavajte nasledujuce podmienky:

Striekaciu pistol nesmerujte na ludi ani
na zvierata.

Nesiahajte do nanasacieho luca.
NerozpraSujte kvapalny dusik.

Striekaciu pistol kombinujte len s kompo-
nentmi, ktoré boli pre prevadzku schva-
lené firmou Durr Systems.

Pouzivajte iba schvalené materialy. Dodr-
Ziavajte karty bezpecnostnych udajov.
Nevykonavajte svojvolné prestavby ani
zmeny.

Striekaciu pistol nepouzivajte v zéne 0 s
nebezpeéenstvom vybuchu.

Oznacenie nebezpecenstva vybuchu

& 112G T 60 °C X

Il - Skupina zariadeni Il: vSetky
oblasti okrem banictva

2G - Kategoria pristrojov 2 pre plynnu
vybusnu atmosféru

T 60°C - Max. povrchova teplota 60 °C

X - Specialne prevadzkové pod-
mienky pre bezpecnu prevadzku

Musia sa dodrZat nasledujuce podmienky
pre bezpe¢nu prevadzku so zapalnymi mate-
rialmi:

Striekaciu pistol uzemnite prostrednic-

tvom vedeni a Cerpadla.

Pouzivajte len vodivé hadice.

Zabezpecte, aby bolo mozné odvadzat
staticku elektrinu.

2.3 Kvalifikacia personalu

& VYSTRAHA!

Nedostatoc¢na kvalifikacia

Ak spravne neodhadnete nebezpecen-

stva, nasledkom moézu byt tazké pora-

nenia alebo smrt.

— VSetky Cinnosti nechajte vykonavat
vyhradne osobami, ktoré su kvalifi-
kované zodpovedajuc ¢innosti.

Tento navod je ureny pre odborny personal
priemyslu s minimalne nasledujucimi znalo-
stami:
Bezpecna prevadzka aplikacnych zaria-
deni
Podklady pre elektrotechniku, fluidnu
techniku a pneumatiku.
Bezpecné zaobchadzanie s pouzitym
materidlom, prevadzkovymi a pomocnymi
latkami.
Skolenie pre prevadzku, Gdrzbu a odstra-
flovanie poruch

Spolo¢nost Dirr Systems ponuka Specialne
produktové skolenia % ,Horuca linka a kon-
takt".

2.4 Osobné ochranné vybavenie

Pri pracach v oblastiach s nebezpecenstvom
vybuchu musi disponovat’ osobné ochranné
vybavenie vybijacou vlastnostou.

Noste osobné ochranné vybavenie. Poskyt-
nite nasledujuce osobné ochranné vyba-
venie:

10/2016
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Preprava, rozsah dodavky a skladovanie

0006
6 ®

2.5 Zvyskové rizika

Nebezpecenstvo vybuchu v désledku
zapalnych zdrojov vo vybusnej atmosfére

Iskry, otvorené plamene alebo horuce
povrchy mézu vo vybusnej atmosfére zapri-
¢Cinit vybuchy. Nasledkom mézu byt tazké
poranenia a smrt.

VSetky prace vykonavajte za vylucenia

vybusnej atmosféry.

V pracovnom rozsahu nepouzivajte

Ziadne zapalné zdroje a Ziadny otvoreny

oher.

Nefajcite.

Vyrobok uzemnite.

Uzemnite obrobok.

Nevhodné nahradné diely v oblastiach
ohrozenych vybuchom

Nahradné diely, ktoré nespiiaju nariadenia
smernic ATEX, mbzu vo vybusnej atmosfére
spoOsobit vybuchy. Nasledkom mézu byt
tazké poranenia a smrt.
Pouzivajte vyhradne originalne ndhradné
diely.

Elektrostatické nabijanie

Ak vyrobok nie je uzemneny, moze sa
vyrobok elektrostaticky nabit. Elektrostatické
vybitie méze vytvarat iskry. Tieto iskry mézu
byt vo vybusnej atmosfére zapalnym
zdrojom pre vybuch. Nasledkom moézu byt
tazké poranenia a smrt.

Vyrobok uzemnite v sulade s predpismi.

Zmerajte uzemnovaci odpor.
Zdraviu Skodlivé alebo drazdivé latky

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezped-
nymi kvapalinami alebo parami, nasledkom
mdzu byt tazké poranenia alebo smrt.

Zaistite, aby bolo v prevadzke technické
vetranie.

Dbajte na kartu bezpec¢nostnych udajov.
Noste predpisanu ochrannu vybavu.

Tlak

Ak unika material s vysokym tlakom, mate-
rial méze preniknut do tela. Nasledkom
moze byt smrt alebo tazké poranenia.

Pred pracami na vyrobku

Systém, v ktorom je vyrobok zabudovany,
odpojte od stlateného vzduchu a zasobo-
vania materialom.

Systém zabezpedte proti opatovnému
zapnutiu.
Odlahcite vedenia.

Hluk

Hladina hluku vyskytujuca sa v prevadzke

mbze spdsobit’ vazne poskodenia sluchu.
Noste ochranu sluchu.
V pracovnej oblasti sa nezdrZiavajte
dlhSie, ako je potrebné.

Horuce povrchy

V prevadzke sa mézu povrchy dielov zohriat
na vysoku teplotu. Pri kontakte sa mbzete
popalit.
Pred vSetkymi pracami:

Skontrolujte teplotu.

Nedotykajte sa horucich povrchov.

Diely nechaijte vychladnut.

Noste ochranné rukavice.

3 Preprava, rozsah dodavky a
skladovanie

3.1 Rozsah dodavky

V rozsahu dodavky sa nachadzaju nasledu-
juce komponenty:

Striekacia pistol

Suprava nastrojov % 11.2 ,Nastroje”

Dodavku pri prijme skontrolujte ohfadom upl-
nosti a neporusenosti.

Nedostatky bezodkladne reklamujte

% ,Horlca linka a kontakt".
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Montaz
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3.2 Zaobchadzanie s
obalovym materialom

qD ZIVOTNE PROSTREDIE!

Skody na zivotnom prostredi sposo-

bené nespravnou likvidaciou

Nespravne zlikvidovany obalovy material

nie je mozné znovu pouzit ani upravit.

Tento poskodzuje Zivotné prostredie.

— Nepotrebny obalovy material ekolo-
gicky zlikvidujte.

— Dodrzte miestne predpisy na likvi-
daciu.

3.3 Skladovanie

Poziadavky na miesto uskladnenia:
Nikdy neskladujte vonku.
Skladujte v suchu a bezprasne.
Nevystavujte agresivnym médiam.
Chrérite pred slne¢nym Ziarenim.
Zabrante mechanickym otrasom.
Teplota: 10 °C az 40 °C
Vlhkost vzduchu: 35 % az 90 %

4 Montaz
4.1 Poziadavky na miesto instalacie

Musi byt mozné prerusit privod stlace-
ného vzduchu k striekacej pistoli a zaistit
ho proti opatovnému zapnutiu.

Privod stlaéeného vzduchu musi byt
regulovatelny.

Vedenia, tesnenia a skrutkové spoje
musia byt konstrukéne dimenzované zod-
povedajuc poziadavkam striekacej pistole
% 10 ,Technické udaje*.

Pracovisko musi disponovat technickym
vetranim.

Pracovné prostredie a uzemnenie

Podlaha pracovnej oblasti musi byt antista-
ticka podla DIN EN 50050-1:2014-03,
meranie podla DIN EN 1081:1998-04.

4.2  Pripojenie

Pouzite hadice so schopnostou
elektrostatického vybijania, ktoré
odolaju minimalne 4-nasobku
prevadzkového tlaku % 10.3
,Hodnoty vykonu*.

Dodrzte udaje ku kvalite stlace-
ného vzduchu % 10.9 ,Kvalita
stlaéeného vzduchu®. Vysoka
kvalita stlateného vzduchu zvy-
Suje kvalitu striekania a predlzuje
zivotnost striekacej pistole.

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Bezpec€nostna obuv

Predpoklad:
Striekacia pistol je zaistena.

Obr. 2: Pripojenie striekacej pistole

1. Vzduchovu hadicu pripojte na pripojku
(1).
2. Hadicu na material pripojte na pripojku

).
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Uvedenie do prevadzky

5 Uvedenie do prevadzky
5.1 Uvedenie do prevadzky

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Ochranny pracovny odev
Bezpecnostna obuv
Ochranné rukavice
Ochrana o€i
Pristroj na ochranu dychania

1. Odistite striekaciu pistol & 6.4 ,Zaistenie
a odistenie striekacej pistole*“.

2. Spustaciu packu striekacej pistole stlacte
bez materialu.

3. Skontrolujte spravne otvaranie a zatva-
ranie ihly.

! UPOZORNENIE!

Zafarbenia kvoli zvySnym casticiam
farby vo filtri

Filter pouzite iba pre jednu farbu.

4. Vyberte filter pre farbiacu dyzu.

Velkost 6k filtra musi byt
mensia ako otvory dyzy.

5. Vyplachnite dyzu % 6.8 ,Vyplachovanie®.

6. )
A VYSTRAHA!

Statické nabité ¢astice mézu v pre-
vadzke spobsobit’ vybuch!
Striekaciu pistol a obrobok uzemnite pro-
strednictvom vedeni a ¢erpadla.

7. Zapojte material. Vytvorte vzorku obrazu
postreku na skiSobnom obrobku.

Prietok materialu a obraz
postreku zavisia od velkosti
dyzy, viskozity materialu a
tlaku materialu % 6.6 ,Nasta-
venie obrazu postreku®.

6 Prevadzka

6.1  Bezpectnostné pokyny

& VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu spésobené
chemickymi reakciami

Material, vyplachovaci prostriedok alebo
Cistiaci prostriedok na baze halogéno-
vého uhlovodika mézu chemicky rea-
govat' s hlinikovymi dielmi vyrobku. Che-
mické reakcie m6zu spdsobit’ vybuchy.
Nasledkom mézu byt tazké poranenia a
smrt.
— Pouzivajte iba vyplachovacie pro-
striedky a Cistiace prostriedky, ktoré
neobsahuju halogénové uhlovodiky.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu spésobené
vybusnou zmesou plynu a vzduchu

Ak vykonate striekanie do uzatvorenej
nadoby pocas procesu vyplachovania, v
nadobe sa mbze vytvorit vybusna zmes
plynu a vzduchu. Nasledkom mézu byt
tazké poranenia a smrt.

— Nestriekajte do zatvorenej nadoby.
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Prevadzka
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A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
Zapalné latky mozu sposobit’ poziar alebo
vybuch.

— Zabezpecte, aby sa bod vzplanutia
Cistiaceho prostriedku nachadza
minimalne 5 K nad okolitou teplotou.

— Dbaijte na skupinu vybusnosti mate-
rialu, Cistiaceho a vyplachovacieho
prostriedku.

— Zabezpecte, aby bolo v prevadzke
technické vetranie a protipoziarne
zariadenia.

— Nepouzivajte ziadne zapalné zdroje
a otvorené svetlo.

— Nefajcite.

— Dbaijte na kartu bezpeénostnych
udajov.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo sposobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezpec-

nymi kvapalinami alebo parami,

nasledkom mézu byt tazké poranenia

alebo smrt.

— CZaistite, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie.

— Dbaijte na kartu bezpecnostnych
udajov.

— Noste predpisany ochranny odev.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené
unikajucim materidlom a stlacenym
vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

mdbze material preniknut do tela.

Nasledkom méze byt smrt alebo tazké

poranenia.

Pred pracami na vyrobku:

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlaceného
vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém zabezpecte proti opatov-
nému zapnutiu.

— Pouzite hadice, ktoré odolaju mini-
malne 4-nasobku prevadzkového
tlaku.

— Dodrzte maximalny pripustny pre-
vadzkovy tlak dyzy.

— Odrahgite vedenia.

& VYSTRAHA!

Hortci povrch

V prevadzke sa mézu povrchy vyrobku
zohriat’ na vysoku teplotu. Pri kontakte sa
mozete popalit.

— Noste ochranné rukavice.

! UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo materialnych skod v
dosledku nevhodnych vyplachovacich
prostriedkov

Ak vyplachovaci prostriedok chemicky

reaguje s dielmi alebo materialom, diely

sa poSkodia.

— Pouzivajte iba vyplachovacie pro-
striedky, ktoré su znasanlivé s dielmi
a materialom.

— Dbaijte na kartu bezpe¢nostnych
udajov od vyrobcu materialu.

10/2016 EcoGun 256 - MSG00015SK 9/40
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Prevadzka

! UPOZORNENIE!

Upchaté vzduchové kanaly

Ak sa material alebo vyplachovaci pro-

striedok dostane do vzduchovych

kanalov, tieto sa mézu upchat.

Désledkom méze byt nedostatocny

vysledok lakovania.

— Striekaciu pistol drzte poCas procesu
vyplachovania nasmerovanu vodo-
rovne alebo nadol.

6.2 Kontroly

7 VSetky hadice su v poriadku.
2 Vsetky pripojky su v poriadku.
» Vzduchovy uzaver je Cisty.

» Striekacia pistol je Cista.

6.3  Vyber metddy striekania

Material je mozné rozprasovat podla dvoch

metdd:
» Metoda striekania Airless

Pri metéde striekania Airless je material

rozpraSovany bez vzduchu a iba

pomocou tlaku materialu. Material je Cer-

pany s vysokym tlakom do striekacej
pistole a tlaceny cez dyzu.

» Vzduchom podporovana metdda strie-
kania Airless

= Material sa rozprasSuje hydraulickym
tlakom. RozpraSovanie je na dyze
dodato¢ne podporované stlatenym
vzduchom.

6.4  Zaistenie a odistenie striekacej
pistole

Personal:

»» Poverena osoba

Ochranna vybava:
» Bezpecnostna obuv

Ulozit’

/4

Obr. 3: Zaistenie striekacej pistole

1. Poistna packu vychylte nadol.
= Striekacia pistol je zaistena.

Odistenie

Material je Cerpany s vysokym tlakom do
striekacej piStole a tlaeny cez dyzu. K
nanasaciemu lu¢u sa dodato¢ne cez
oddelené vedenie privadza vzduch roz-
prasovaca. Prostrednictvom vzduchu roz-
praSovaca vznika obraz postreku s mak-
kymi okrajmi.

Metoda striekania Airless

1. Vypnite privod stlateného vzduchu na
sieti stlaeného vzduchu.
= Material sa rozprasuje hydraulickym
tlakom.

Obr. 4: Odistenie striekacej pistole

2. Poistnu packu vychylte nahor.
Vzduchom podporovana metéda strie- = Striekacia pistol je odistena.

kania Airless

1. Zapnutie privodu stlaéeného vzduchu.
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Prevadzka

6.5 Nasmerovanie nanasacieho luc¢a

Obraz postreku je spravne nastaveny, ak sa
vytvara vodorovny alebo zvisly nanasaci ¢
v podobe elipsy. Poloha vzduchového uza-
veru a dyzy ur€uje smerovanie obrazu
postreku.

Obr. 5: Obrazy postreku
Narovnanie vzduchového uzaveru

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Ochranny pracovny odev
Bezpecnostna obuv
Ochranné rukavice
Ochrana oci
Pristroj na ochranu dychania

Predpoklad:

Striekacia pistol je zaistena % 6.4
LZaistenie a odistenie striekacej pistole*“.

Obr. 6: Nasmerovanie nanasacieho luca
1. Mierne povolte previe¢nu maticu (1).

- Clonu nanasacieho
vodorovného luc¢a (2) otacajte,
nanasacieho dokym nebudu rohy
uéa. dyz vzduchového uza-
veru (2) v uhle 90 °.

2. Nastavenie

Nastavenie - Clonu nana$acieho

zvislého luca (2) otacajte,

nanasacieho dokym nebudu rohy

uéa. dyz vzduchového uza-
veru (2) v nulovom
uhle.

3. Prevleénu maticu (1) rukou pevne utiah-
nite.

6.6 Nastavenie obrazu postreku

Nasledujuce faktory maju vplyv na nanasaci
14¢€ a tym na obraz postreku:
Nasmerovanie nanasacieho luca
Tlak vzduchu rozpraSovaca
Cim vagsi je tlak vzduchu rozpra$ovada,
tym jemnejSie je rozpraSovanie a tym
jemnejSie su okraje obrazu postreku.
Tlak materialu
Cim vagsi je tlak materialu, tym viac
materialu vyteka a tym je rozpraSovanie
jemnejsie.
Cim mensi je tlak materialu, tym vacsia je
ucinnost’ a o to menej prestrekov vznika.
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I D U R R I Prevadzka

Velkost dyzy 2. Regulatorom tvarovacieho vzduchu (1)
Cim v&gsi je priemer otvoru, tym viac nastavte velkost a tvar obrazu postreku:
materialu vyteka. i )
Cim vagsi je uhol, tym Sirsi je obraz Regulatorom tva- - Tvarovaci vzduch
postreku. rovacieho sa znizi. _Obrgz
vzduchu otoéte postreku je vacsi a
Personal: doprava. plochejsi.

Poverena osoba i .
Regulatorom tva- - Tvarovaci vzduch

Ochranna vybava: rovacieho sa zvysi. Obraz
Ochranny pracovny odev vzduchu otocte pOS’trek.uv je mensi a
dolava. okruhlejsi.

Bezpecnostna obuv
Ochranné rukavice

Ochrana oci

Pristroj na ochranu dychania

3. Nanasaci lu¢ otestujte na vhodnom
povrchu.

Predpoklad: 6.7 Lakovanie

Striekacia pistol je odistena. .
A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu sposobené

—) mechanickymi iskrami

Ak sa striekacia piStol dostane do kon-

taktu s kovovymi povrchmi, mézu

vzniknut iskry. Iskry m6zu spdsobit’

poziar alebo vybuch.

— Striekaciu pistol nenechaijte
spadnut.

— Zabrérite priamemu kontaktu s kovo-
vymi povrchmi.

— Pri pracach v ramci zény s nebezpe-

1. Nastavte tlak materialu na Cerpadle. ¢enstvom vybuchu pouzivajte

nastroj s prislusnym oznacenim, ze

sa tento moze pouzivat v oblastiach

s nebezpecenstvom vybuchu.

& VYSTRAHA!

Hortci povrch

V prevadzke sa mozu povrchy vyrobku
zohriat' na vysoku teplotu. Pri kontakte sa
mozete popalit.

— Noste ochranné rukavice.

Obr. 7: Nastavenie obrazu postreku

Obr. 8: Nastavenie tvarovacieho vzduchu
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Prevadzka

! UPOZORNENIE!

Poskodenia laku spésobené
nespravnym vedenim striekacej
pistole

Ak striekaciu pistol' vediete naklonene

alebo oblukovito, nanasaci ¢ dopada

nerovnomerne na povrch, ktory sa ma
lakovat. V nanasacom IUci vznikaju r6zne

vzdialenosti medzi striekacou pistolou a

lakovanym povrchom. Nasledkom je

nerovnomerna hrubka vrstvy materialu a

chyby pri lakovani.

AK je vzdialenost od lakovaného povrchu

prili§ kratka, na povrch sa dostane prili$

vela materialu. Na povrchu vzniknu
kvapky a miesta so stekajucou farbou.

AK je vzdialenost od lakovaného povrchu

prili§ velka, na povrch sa dostane prilis

malo materialu. Vznikne rozprasSovacia
hmla. Prostrednictvom suchého rozpra-

Sovania vznikne drsna a matna vrstva

materialu.

— Striekaciu pistol vedte priamodiaro v
uhle 90° v nemennej vzdialenosti 25
az max. 30 cm od lakovaného
povrchu.

— Striekaciu pistol vedte konstantnou
rychlostou.

— Zabezpecte, aby sa zvolil spravny
tlak materialu zodpovedajuci konzi-
stencii materialu.

— Zabezpecte, aby sa zvolila spravna
dyza zodpovedajuca konzistencii
materialu.

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Ochranny pracovny odev
Bezpec€nostna obuv
Ochranné rukavice
Ochrana o¢i
Ochrana sluchu
Pristroj na ochranu dychania

r m-m j
Predpoklad:

Striekacia pistol je odistena.

1N Z
Obr. 9: Lakovanie

1. Spustaciu packu (1) zatlacte az po prvy
tlakovy bod.
= Privodny vzduch sa pouZije.

2. Spustaciu packu (1) uplne zatlaéte az
vtedy, ked je striekacia pistol' v pohybe.
Spustaciu packu podrzte stlaenu.

Pohyb musi byt dlhSi ako
striekany pas.
= Prepravi sa material.

Obr. 10: Vedenie striekacej pistole

3. Striekaciu pistol vedte priamociaro v uhle
90° v nemennej vzdialenosti 25 az max.
30 cm od lakovaného povrchu.
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Prevadzka

Material sa na zvySenie schop-
nosti krytia a hrabky vrstvy
nanasa do kriza. Striedanim
vodorovnych a zvislych strieka-
nych pasov vznikne jednotny a
uzatvoreny obraz postreku.

M M M

Y
—/

N AN

Obr. 11: Nanasanie materialu

4.

Material nanasajte striedavo vodorovne
zlava doprava.

Material nanaSajte striedavo zvislo zlava
doprava.

Po ukoné&eni procesu lakovania pustite
spustaciu packu (1, Obr. 9).

Zastavte striekaciu pistol.

Pohyb musi byt dIhsi ako
striekany pas.

Spustaciu packu (1, Obr. 9) po ukonceni
procesu lakovania zatlacte az po prvy tla-
kovy bod. Striekacia pistol' drzte mimo
obrobku.

= Zabrani sa tvorbe kvapiek.

Po ukonéeni procesu lakovania otoc&te
poistnu packu (2, Obr. 9) nadol.
= Striekacia pistol je zaistena.

6.8 Vyplachovanie

! UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo materialnych skéd v

dosledku nevhodnych vyplachovacich

prostriedkov

Ak vyplachovaci prostriedok chemicky

reaguje s dielmi alebo materialom, diely

sa poskodia.

— Pouzivajte iba vyplachovacie pro-
striedky, ktoré su znasanlivé s dielmi
a materialom.

— Dbaijte na kartu bezpe¢nostnych
udajov od vyrobcu materialu.

! UPOZORNENIE!

Upchaté vzduchové kanaly

Ak sa material alebo vyplachovaci pro-

striedok dostane do vzduchovych

kanalov, tieto sa mézu upchat.

Désledkom méze byt nedostatocny

vysledok lakovania.

— Striekaciu pistol drzte poc¢as procesu
vyplachovania nasmerovanu vodo-
rovne alebo nadol.

Striekaciu pistol vyplachujte v nasledujucich
pripadoch:

Po ukonéeni prevadzky

Pred kazdou vymenou materialu

Pred Cistenim

Pred rozloZzenim

Pred dIh§im nepouzivanim

Pred uskladnenim

Intervaly vyplachovania zavisia
od pouzitého materialu.
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Cistenie a Gdrzba

[DURR]

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Ochranny pracovny odev
Bezpecnostna obuv
Ochranné rukavice
Ochrana o¢i
Ochrana sluchu
Pristroj na ochranu dychania

Predpoklad:
Tlak materialu je k dispozicii.

1. Vystrekovany material a vyplachovacie
prostriedky odborne zlikvidujte.

2. Z pripojky stlaceného vzduchu vyskrut-
kujte vzduchovu hadicu.

3. Striekaciu pistol vyplachujte vhodnym
vyplachovacim prostriedkom, dokym
nebude vytekat Cisty vyplachovaci pro-
striedok bez zvySkov materialu.

4. Vzduchovu hadicu zaskrutkujte do pri-
pojky stla¢eného vzduchu.

5. Zatvorte privod vyplachovacieho pro-
striedku.

6. ZatlaCte spustaciu packu.
= Vzduchové kanaly sa vyfukaju.

6.9 Po ukonCeni prevadzky

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Bezpecnostna obuv
Ochranny pracovny odev
Ochranné rukavice
Pristroj na ochranu dychania
Ochrana sluchu
Ochrana o¢€i

1. Vyplachnite striekaciu pistol % 6.8
»Vyplachovanie®.

2. Vyistite striekaciu pitol' & 7.2
,Cistenie®.

Cistenie a udrzba

7.1 Bezpecnostné pokyny

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu spésobené
chemickymi reakciami

Material, vyplachovaci prostriedok alebo
Cistiaci prostriedok na baze halogéno-
vého uhlovodika m6zu chemicky rea-
govat' s hlinikovymi dielmi vyrobku. Che-
mické reakcie m6zu sposobit vybuchy.
Nasledkom mézu byt tazké poranenia a
smrt.
— Pouzivajte iba vyplachovacie pro-
striedky a Cistiace prostriedky, ktoré
neobsahuju halogénové uhlovodiky.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu spésobené
mechanickymi iskrami

Ak sa striekacia pistol dostane do kon-
taktu s kovovymi povrchmi, mézu
vzniknut iskry. Iskry mézu sposobit’
poziar alebo vybuch.

— Striekaciu pistol nenechajte
spadnut.

— Zabrarite priamemu kontaktu s kovo-
vymi povrchmi.

— Pri pracach v ramci zény s nebezpe-
¢enstvom vybuchu pouzivajte
nastroj s prislusnym oznacenim, ze
sa tento méze pouzivat v oblastiach
s nebezpecenstvom vybuchu.
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[DURR]

Cistenie a Gdrzba

@ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
Zapalné latky mozu spbsobit’ poziar alebo
vybuch.

— Zabezpecte, aby sa bod vzplanutia
Cistiaceho prostriedku nachadza
minimalne 5 K nad okolitou teplotou.

— Dbajte na skupinu vybusnosti mate-
rialu, Cistiaceho a vyplachovacieho
prostriedku.

— Zabezpecte, aby bolo v prevadzke
technické vetranie a protipoziarne
zariadenia.

— Nepouzivajte ziadne zapalné zdroje
a otvorené svetlo.

— Nefajcite.

— Dbajte na kartu bezpeénostnych
udajov.

@ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené

nevhodnymi nahradnymi dielmi v obla-

stiach ohrozenych vybuchom

Nahradné diely, ktoré nesplifiaju naria-

denia smernic ATEX, mézu vo vybusnej

atmosfére spdsobit vybuchy.

Nasledkom mézu byt tazké poranenia a

smrt.

— Pouzivajte vyhradne originalne
nahradné diely.

& VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo sposobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezpec-

nymi kvapalinami alebo parami,

nasledkom mozu byt tazké poranenia

alebo smrt.

— Zaistite, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie.

— Dbajte na kartu bezpeénostnych
udajov.

— Noste predpisany ochranny odev.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia sposobené

unikajucim materialom a stlacenym

vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

material moéze preniknut do tela.

Nasledkom méze byt smrt alebo tazké

poranenia.

Pred pracami na vyrobku

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlaceného
vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém zabezpecdte proti opatov-
nému zapnutiu.

— Odrah¢ite vedenia.

! UPOZORNENIE!

Materialne skody v désledku nevhod-
nych Eistiacich prostriedkov
Nevhodné Cistiace prostriedky mézu
poskodit’ vyrobok.
— Pouzivajte iba vyrobcom materialu
schvalené Cistiace prostriedky.
— Dbaijte na kartu bezpe¢nostnych
udajov.
— Velmi znedistené diely vloZte do
Cistiaceho kupefla.
— Na distiace kupele pouzivajte iba
elektricky nevodivé nadoby.
— Nepouzivajte ultrazvukovy kupelf.
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Cistenie a Gdrzba I D u H R I

2. Hadicu na material a vzduchovu hadicu

! UPOZORNENIE! odpojte od striekacej pistole.
Nebezpecenstvo materialnych skéd v 3. Zvysky rpateria’lu odstrante handrickou
désledku nevhodnych éistiacich alebo mékkou kefkou.
nastrojov 4. Striekaciu pistol osuste makkou handrou.
Nevhodné Cistiace nastroje mézu .. o . )
poskodit’ vyrobok. Cistenie dyzy a vzduchového uzaveru
— Pouzivajte iba handry, makké kefy a Dyzu vygistite po kazdej vymene materialu

stetce.“ o ) alebo na konci prevadzky.
- lv\l.epouzngte ;ladne abrazivne 1. Demontujte dyzu % 7.4.1 ,RozloZenie".
Cistiace nastroje.
— Upchaté dyzy neprepichuijte kovo- 2. Vzduchovy uzaver prefukajte spredu stla-
vymi predmetmi. ¢enym vzduchom.
+ DEEENE SRR S R 3. Dyzu viozte do Gistiaceho kupefa.
— Nepouzivajte pistole pre riedidlo.
— Cistiaci prostriedok nenana’éajte 4. S'friekaciu pistol kratko vypI?Chnlte bez
vysokym tlakom. dyzy % 6.8 ,Vyplachovanie*.
5. Namontujte dyzu % 7.4.2 ,Zostavenie*.
7.2 Cistenie Cistenie filtra
Dodrilavajte.natc,le‘dtfjl]ce podmlevr.1ky: Filter podla potreby dokladne vycistite, aby

Pre laky rieditelné vodou pouZite alkoholy ste zabranili inkrustacii usadenin. Inkrusto-

(izopropanol, n-butanol). vané usadeniny stazuji demontaz.

Zaschnute zvySky vodneho laku 1. Filter demontujte & 8.3.1 ,Vymena filtra®.

odstrante organickym, vyrobcom mate-

rialu schvalenym riedidlom. 2. Filter vycistite kefou.

Striekaciu pistol nekladte do Cistiaceho
kupela s rozpustadlom % 7.4.1 ,Rozlo-
Zenie“. V Cistiacom kupeli Cistite iba
teleso.

Nepouzivajte drétenu kefu.

Ak je filter po Eisteni zapchaty na

1. Vyplachnite striekaciu pistol & 6.8 20 %, vymerite filter.

sVyplachovanie®.

3. Filter namontujte % 8.3.1 ,Vymena filtra“.

7.3 Udrzba
7.3.1 Plan udrzby

Intervaly vlastnych udrzbovych prac su zavislé od pouzitych materidlov a mézu sa
prispdsobit prevadzkovym podmienkam.

Cisla pozicii dielov sa vztahuju na kapitolu & 11.1 ,Nahradné diely*.
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I D u R R I Cistenie a Gdrzba

! UPOZORNENIE!

Chyby pri lakovani spésobené mazivami obsahujucimi silikon
Ak sa do kanalov materialu a vzduchovych kanalov striekacej piStole dostanu zvysky obsa-

hujuce silikon, nasledkom méze byt chybny vysledok lakovania.

— Pouzivajte iba olej a tuk bez silikonu.

Interval Udrzba

Po kazdom pouziti Vyplachnite striekaciu pistol % 6.8 ,Vyplachovanie“.
Pred kazdou vymenou materialu ~ Vydistite dyzu % 7.2 ,Cistenie”.

Vygistite filter & 7.2 ,Cistenie*.

Tyzdenne / po kazdej demontazi  Skontrolujte uzemnenie pripojok a vedeni.

Po kazdej demontazi Namazte kolik spuste (27).
Po kazdom disteni Namazte ihlu (12) % 7.3.2 ,Mazanie ihly“.
7.3.2 Mazanie ihly Ochranna vybava:

Personal: Bezpecnostna obuv

Poverena osoba

Ochranna vybava:
Bezpecnostna obuv

Obr. 13: Mazanie kolika spuste

1. Kolik spuste (1) namazte z obidvoch
stran kvapkou maziva.

Obr. 12: Mazanie ihly

1. Ihlu (1) namazte kvapkou maziva.

7.3.3 Mazanie kolika spuste

Personal:
Poverena osoba
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Cistenie a Gdrzba

[DURR]

7.4 RozloZenie a zostavenie

7.4.1 Rozlozenie

Spolo¢nost Diirr Systems odpo-
ruc¢a vymienat uzatvaraciu ihlu
spolo¢ne s upchavkou ihly. Ak je
driek ihly opotrebovany,
upchavka ihly sa méze poskodit.

Personal:
7> Mechanik

Ochranna vybava:
» Ochranné rukavice
» Bezpecnostna obuv

Materialy:
» % 11.2 Nastroje”

Predpoklad:

) Striekacia pistol je odpojena od zasobo-
vania stlatenym vzduchom a zasobo-
vania materialom.

-

|

Obr. 14: RozlozZenie
Dyza

1. Odskrutkujte prevleénd maticu (1).

2.

Odoberte vzduchovy uzaver (2) s dyzou

3).

lhla

3.

8.

Zatlacdte spustaciu packu (12). Spustaciu
packu (12) podrzte stlacenu.

. Sedlo ihly (4) vyskrutkujte montaznym

kracom.

. Odoberte tesniacu manzetu (5).

. Uzatvaracie veko (9) odskrutkujte univer-

zalnym klucom.
= Tlaéné pruziny (8) su demontované.

. Ihlu (7) zaistite univerzalnym kfd¢om na

otvore kltuc¢a stopky. Montaznym kld¢om
zéaroven vyskrutkujte uzatvaraciu ihlu (6).

! UPOZORNENIE!

Poskodeny zavit

Ak uzatvaraciu ihlu vyskrutkujete prilis

velkou silou, m6ze sa poskodit’ jemny

zavit na hrote ihly.

— Uzatvaraciu ihlu vyskrutkujte
opatrne.

Uzatvaraciu ihlu (6) vyberte spredu.

Upchavka ihly

9.

Uvolnite poistnu podlozku (10).

10. Vytiahnite ihlu (7).

11. Upchavku ihly (11) vytlacte dopredu.

10/2016
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Cistenie a Gdrzba

7.4.2 Zostavenie

Materialy:
» % 11.2 Nastroje”

lhla

4.

Ihlu (6) s kolikom ventilu (5) zavedte do
telesa (4).

Uzatvaraciu ihlu (9) zaskrutkujte do ihly
(6). Ihlu (6) zaroven zaistite univerzalnym
klaéom.

Do telesa vlozZte tesniacu manzetu (8).

Sedlo ihly (7) zaskrutkujte montaznym
kfacom.

Na ihlu (6) nasurite obe tlaéné pruziny
(10).

Univerzalnym kld¢om zaskrutkujte uza-
tvaracie veko (11).

Dyza

10.

Do prevle¢nej matice (13) vlozte vzdu-
chovy uzaver (14).
= Vzduchovy uzaver (14) sa zaisti.

11. Do vzduchového uzaveru (14) viozte
dyzu (15).
= Kolik dyzy sa zaisti v drazke.
12. Na teleso naskrutkujte prevle¢nu maticu
(13).
13. Nasmerujte vzduchovy uzaver (14) na
clone.
= Vzduchovy uzaver (14) a dyza (15)
sa otacaju spoloc¢ne.
Obr. 15: Montaz upchavky ihly 14. Prevle¢nu maticu (13) pevne utiahnite.
1. VS3etky diely zbavte zvySkov materialu.
Upchavka ihly
2. Novu upchavku ihly (1) zatlacte zadnou
stranou montézneho kfuca.
Neposkodte O-kruzky (2) na
upchavke ihly (1).
3. Na upchavku ihly (1) nasurite poistnu
podlozku (3).
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Poruchy

[DURR]

8 Poruchy
8.1  Bezpecfnostné pokyny

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spoésobené

nevhodnymi nahradnymi dielmi v obla-

stiach ohrozenych vybuchom

Nahradné diely, ktoré nespifajd naria-

denia smernic ATEX, mbzu vo vybusne;j

atmosfére sposobit’ vybuchy.

Nasledkom mézu byt tazké poranenia a

smrt.

— Pouzivajte vyhradne originalne
nahradné diely.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo vybuchu spoésobené
mechanickymi iskrami

Ak sa striekacia pistol dostane do kon-
taktu s kovovymi povrchmi, mézu
vzniknut iskry. Iskry m6zu sposobit’
poziar alebo vybuch.

— Striekaciu pistol nenechajte
spadnut.

— Zabrarte priamemu kontaktu s kovo-
vymi povrchmi.

— Pri pracach v ramci zény s nebezpe-
¢enstvom vybuchu pouzivajte
nastroj s prislusSnym oznacenim, ze
sa tento m6ze pouzivat v oblastiach
s nebezpecenstvom vybuchu.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo sposobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezped-

nymi kvapalinami alebo parami,

nasledkom mo6zu byt tazké poranenia

alebo smrt.

— CZaistite, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie.

— Dbaijte na kartu bezpe¢nostnych
udajov.

— Noste predpisany ochranny odev.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené

unikajucim materidlom a stlacenym

vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

material méze preniknut do tela.

Nasledkom méze byt smrt alebo tazké

poranenia.

Pred pracami na vyrobku

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlaceného
vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém zabezpecte proti opatov-
nému zapnutiu.

— Odrahgite vedenia.

& VYSTRAHA!

Hortci povrch

V prevadzke sa mézu povrchy vyrobku
zohriat’ na vysoku teplotu. Pri kontakte sa
mozete popalit.

— Noste ochranné rukavice.
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Poruchy

8.2 Tabulka portch

Cisla pozicii dielov sa vztahuju na kapitolu % 11.1 ,Nahradné diely*.

Popis chyb

Nanas$aci Iu¢ klesa.

Striekacia pistol fuka.

Na regulacii vzduchu
unika vzduch.

Vyskytuju sa zafarbenia.

Striekacia pistol strieka
pri zatvarani.

Material vystupuje z
upchavky ihly.

Prili§ malo materialu
Spustaciu packu je
mozné zatlacit tazko.

Z regulacie vzduchu
vystupuje vzduch.

Na vzduchovej pripojke
unika vzduch.

Pri¢ina
Filter (42) je znecisteny.

Viskozita materialu je prilis
vysoka.

Tlak materialu je prili§ nizky.
O-kruzok (13) je opotrebovany.
Tesnenie kolika ventilu (19) je

opotrebované.

Tesnenie (21) je opotrebo-
vané.

Castice materialu vo filtri (42)

Uzatvaracia ihla (7) alebo
sedlo ihly (5) je opotrebované.

Uzatvaracia ihla (7) je opotre-
bovana.

Upchavka ihly (8) je opotrebo-
vana.

Filter (42) je upchaty.

Kolik spuste (27) je prilis
suchy.

Tesnenie (21) je opotrebo-
vané.

Vzduchova pripojka (35) je
opotrebovana.

Odstranenie
Vygistite filter & 7.2, Cistenie”.

Zriedte material.

Zvyste dodavané mnozstvo na
Cerpadle.

Vymeiite O-krizok & 7.4.1
»Rozlozenie®.

Vymerite tesnenie kolika ventilu
% 7.4.1 ,Rozlozenie".

Vymerite tesnenie % 7.4.1 ,Roz-
loZenie®.

Vycistite filter. Ak je to potrebné,
vymerite filter & 8.3.1 ,Vymena
filtra“.

Vymerite uzatvaraciu ihlu a
sedlo ihly % 7.4.1 ,RozloZenie".

Vymerite uzatvaraciu ihlu
% 7.4.1 ,RozloZenie“.

Vymerite upchavku ihly % 7.4.1
»Rozlozenie®.

Vycistite filter. Ak je to potrebné,
vymeiite filter & 8.3.1 ,Vymena
filtra®.

Namazte kolik spuste a otvor v
telese & 7.3.3 ,Mazanie kolika
spuste®.

Vymerite tesnenie. Tesnenie
pred montazou jemne namazte
% 7.4.1 ,Rozlozenie".

Vymerite vzduchovu pripojku.
Zavit pred montazou jemne
namazte.
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Chyby obrazu postreku

Obraz postreku / nanasaci lu¢

0o
e
i
)

Popis chyb

Obraz postreku je prili§
maly.

Nanasaci Iu¢ je ohnuty
alebo kuzelovity.

Priznak poruchy

Obraz postreku je prilis maly.
(1) Dyza je v poriadku.
(2) Dyza je opotrebovana.

Nanasaci ¢ je ohnuty alebo kuzefovity.

Obraz postreku je kosakovity.

Nanasaci Iu¢ je nerovnomerny.

Nanasaci Iu¢ je rozstiepeny.

Pricina Odstranenie

Prili§ vysoka viskozita materialu Zmeiite konzistenciu mate-
rialu.

Ak bol obraz postreku mensi o Vymerite dyzu.

25 % oproti pévodnému stavu,

dyza (3) je opotrebovana.

Dyza (3) je prili$ velka. Vyberte mensSiu dyzu.

Otvory vo vzduchovom uzavere (2) Vycistite vzduchovy

su znecistené

uzaver. Ak je to potrebné,
vymerite vzduchovy
uzaver.
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Poruchy

Popis chyb Pri¢ina

Dyza (3) je znecistena alebo opo-

trebovana.

Obraz postreku je kosako-

Otvory rohu na jednej strane su
vity. znecistené. PIny nanasaci l4¢

Odstranenie

Vydcistite dyzu. Ak je to
potrebné, vymerite dyzu.

Vyg¢istite vzduchovy
uzaver.

Cistého otvoru rohu tlaci plochy lu¢
v smere upchatych stran.

Nanas$aci Iu¢ je nerovno-
merny.

Dyza (3) je znecistena alebo opo-

trebovana.

Nanasaci Iu¢ je rozstie-
peny.

Prili§ malo materialu

8.3  Odstranovanie poruch
8.3.1 Vymena filtra

Personal:
Poverena osoba

Ochranna vybava:
Bezpecnostna obuv
Ochranné rukavice

Predpoklad:
Striekacia pistol je odpojena od zasobo-
vania stlatenym vzduchom a zasobo-
vania materialom.

Prili§ malo materialu

Prili§ mala viskozita materialu

Zvyste dodavané mnoz-
stvo na Cerpadle.

Vycistite dyzu. Ak je to
potrebné, vymerite dyzu.

Zmente konzistenciu mate-
rialu.

Zvyste dodavané mnoz-
stvo na Cerpadle.

J

P

Obr. 16: Vymena filtra

1.

Odskrutkujte pripojku na material (4) na
rurke na farbu (1).

Vyskrutkujte filter (2).

Stiahnite tlaénu pruzinu (3).
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Demontaz a likvidacia

4. Tla¢nu pruzinu (3) natiahnite na novy
filter (2).

5. Filter (2) nasadte.

6. Zaskrutkujte materialovu pripojku (4).

8.3.2 Vymena spustacej packy

Personal:
»» Poverena osoba

Ochranna vybava:
7 Bezpecnostna obuv

Predpoklad:

») Striekacia pistol je odpojena od zasobo-
vania stlatenym vzduchom a zasobo-
vania materialom.

» lhla je demontovana % 7.4.1 ,Rozlo-
Zenie“.

Demontaz

Obr. 17: Demontaz spustacej packy

1. Odstrante dve poistné podlozky (1) na
koliku spuste (2).

2. Odoberte spustaciu packu (3).

Montaz

Obr. 18: Montaz spustacej packy
3. Zalozte novu spustaciu packu (3).
4. Kolik spuste (2) vlozte do otvorov.

5. Na kolik spuste (2) nasadte dve poistné
podlozky (1).

9 Demontaz a likvidacia
9.1 Bezpecnostné pokyny

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené
unikajicim materiadlom a stlacenym
vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

material méze preniknut do tela.

Nasledkom méze byt smrt’ alebo tazké

poranenia.

Pred pracami na vyrobku

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlateného
vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém zabezpecte proti opatov-
nému zapnutiu.

— Odrahgite vedenia.
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Technické udaje

9.2 Demontaz
1. Vyplachnite % 6.8 ,Vyplachovanie“.

2. Vypnite zdsobovanie stlatenym vzdu-
chom a materidlom a zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu.

| upozORNENIE!
Pripojky uvolnite vhodnym nastrojom.

3. Odpojte vSetky vedenia.
9.3 Likvidacia

qD ZIVOTNE PROSTREDIE!

Poskodenia zivotného prostredia
vplyvom neodbornej likvidacie
Neodborna likvidacia ohrozuje zZivotné
prostredie a zabranuje opatovnému
vyuzitiu a recyklacii.

— Diely zlikvidujte podTla ich vlastnosti.
% 10.7 ,PouZité materialy”

— Vytecené prevadzkové a pomocné
latky ihned zachytte.

— Prevadzkové a pomocné latky zlikvi-
dujte podla platnych ustanoveni pre
likvidaciu.

— V pripade pochybnosti prizvite
miestne Urady zaoberajuce sa likvi-
daciou odpadov.

10  Technické udaje
10.1  Hmotnost

Udaj Hodnota

Hmotnost (zavisla
od konfiguracie)

588 — 653 g

10.2 Pripojky
Udaj Hodnota
Vzduchova pripojka 1/4" UNI (pre
zavity BSP a
NPSM)
Materialova pripojka 1/4" NPSM
(zavisla od konfiguracie) M16 x 1,5
10.3 Hodnoty vykonu
Udaj Hodnota
Tlak vzduchu rozprasovaca, 4 bar
max.
Tlak vzduchu rozprasovaca, 0,5 bar
min.
Tlak materialu, min. 30 bar
Tlak materialu, max. 250 bar

Spotreba materialu

Hodnoty spotreby materialu su zavislé od
otvoru dyzy a tlaku Cerpadla.

Charakteristika zobrazuje zavislost medzi
priemerom dyzy striekacej pistole a prie-
chodom materialu.

0,9
(0.24)
0,8
021
0,7
(0.18)

0,6
(0.16)

05
(0.13)
0,4
©.11)

0,3

(0.08)

0,2
(0,05) 0,2 0,23 0,28 0,33 0,38
©0007)  (0009)  (0011)  (0012)  (0,015)

Flow Rate in I/min (US gal/m)

Nozzle diameter in mm (inch)

Obr. 19: Charakteristika

Tlak materialu 100 bar
Testovacie médium Voda
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10.4 Prevadzkové podmienky

Udaj Hodnota

Maximalne dovolena 40 °C
teplota materialu pri pre-

vadzke s ochrannymi ruka-

vicami

Maximalne dovolena 60 °C
teplota materialu pri pre-

vadzke s ochrannymi ruka-

vicami odolnymi proti horu-

Cave
10.5 Emisie
Udaj Hodnota
Emisna hladina hluku Lpa, A- 88 dB
hodnotena podla EN 14462
Neistota Ko 5dB
Hladina akustického vykonu 102 dB

Lwa, A-hodnotena
podla EN14462

10.6 Prevadzkové a pomocné latky

Latka Specifikacia
Tesnenie na zavity Loctite 542
Mazivo Syntheso Glep 1

10.7 Pouzité materialy

Diel Material

Diely v kontakte s Uslachtila ocel

materialom
Tesnenia dotyka- PTFE
juce sa materialu
Tesnenia bez kon- PTFE
taktu s materialom
PE-HD
PE-UHMW
POM

10.8 Specifikacia materialu

Vhodny material:
Laky na baze vody alebo rozpustadla

Ziadne materialy, ktoré pozosta-
vaju z chlérorganickych zlu¢enin
( napr. trichléretan, chlérmetan).

10.9 Kvalita stla¢eného vzduchu
Triedy ¢&istoty podla ISO 8573-1:2010
1:4:1
Obmedzenia pre triedu Cistoty 4 (tlakovy
rosny bod, maximalny):

< -3 °C pri 7 baroch, absolutny,
< +1 °C pri 9 baroch, absolutny,
< +3 °C pri 11 baroch, absolutny.
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I D U R R I Nahradné diely a prislusenstvo

11 Nahradné diely a prislusenstvo
11.1 Nahradné diely

0 9p¢
> LI
p N0

Obr. 20: Rozlozeny pohlad
Siy. Mazivo

>~ Tesnenie na zavity
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Poz.

10
11
12

13
14
15
16

17

18

19

20

21

22
23

Oznacenie

Prevlecna matica s clonou nanasacieho

lica

Vzduchovy uzaver
Dyza

O-kruzok 33,3 x 1,6

Sedlo ihly

Tesniaca manzeta

Uzatvaracia ihla

Upchavka ihly
Poistna podlozka
O-kruzok 10 x 1
Teleso

lhla vzadu

O-kruzok 13 x 1
Uzatvaracie veko
Tlaéna pruzina ihly

Tlaéna pruzina kolika ventilu
Kolik ventilu

Tesnenie sedla ventilu

Tesnenie kolika ventilu

Regulaéna skrutka

Tesnenie

Puzdro

Oto¢né ulozenie

Pocet

Cislo materialu

Nachadza sa v
N36960052

M35030090
% Dyzy*

M08030814, nachadza sa
v N36960052

Nachadza sa v
N36960049

M08220023, nachadza sa
v N36960049

M32020269, nachadza sa
v N36960049

Nachadza sa v
N36960050

M08030866

Nachadza sa v
N36960049

M08030864

M49150002, nachadza sa
v N36960051

M35010264, nachadza sa
v N36960051

M08280057, nachadza sa
v N36960051

Nachadza sa v
N36960048

M08280040, nachadza sa
v N36960048

Nachadza sa v
N36960048 & 11.3 ,Pri-
slusenstvo*“
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Poz. Oznadenie Pocet Cislo materialu

24  Farebny kruzok 1

25  Skrutka M3,5x 8 1

26  Poistna podlozka 3,2 mm 2

27 Kolik spuste 1 Nqopacea sa Vv
28  Spustacia packa 1

29  Kolik poistnej packy 1

30  Podlozka 2,5 mm 1 Ngopadeg av
31  Poistna packa 1

32  Drziak rurky na farbu 1

33 Skrutka driiaka 1 Npopadze sa v
34 Kolik drziaka 1

35  Vzduchova pripojka 1/4“ UNI oto¢na 1

36  Pripojka G1/4" s ochranou proti zalomeniu 1 % 11.3 ,Prislusenstvo”

pre hadicu 6 x 8

37  Materialova pripojka 1

38  Tesniaci krizok 1

39  Skrutkovy spoj 1

Nachadza sa v
40 Tesnenie 1 M34040012, M34040019
% ,Rurky na farbu®

41 Tlaéna pruzina filtra 1
42  Filter 1
43  Vstup rarky na farbu 1
44  Nasuvacia vsuvka 1 % 11.3 ,Prislusenstvo”
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Dyzy

Priklad popisu dyzy

E311L
E - Interné oznacenie
3 - Uhol nanasacieho lu¢a (priklady: 1=10°, 2=20°, 3=30°)

11 - Velkost dyzy (priklady: 07=0,007 palca, 09=0,009 palca, 11=0,011 palca)

L - Rozsah pouzitia:
Standard — Ziadny zaznam, jemné rozprasovanie — L
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Nahradné diely a prislusenstvo

Standard

Velkost’ dyzy v
mm

0,18
0,18
0,18
0,18
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

Vel'kost’ dyzy v pal-

coch
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

luca
10°
20°
30°
40°
10°
20°
30°
40°
50°
60°
20°
30°
40°
50°
60°
70°
20°
30°
40°
50°
60°
70°
80°
20°
30°
40°
50°
60°

Uhol nanasacieho

M09020451
M09020452
M09020453
M09020454
M09020455
M09020456
M09020457
M09020458
M09020660
M09020665
M09020571
M09020459
M09020460
M09020661
M09020666
M09020668
M09020579
M09020649
M09020461
M09020662
M09020470
M09020471
M09020645
M09020648
M09020650
M09020657
M09020462
M09020472

Cislo materialu

Poz.
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Velkost’ dyzy v
mm

0,38
0,38
0,38
0,43
0,43
0,43
0,43
0,43
0,43
0,43
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,53
0,53
0,53
0,53
0,53

Vel'kost dyzy v pal-

coch
0,015
0,015
0,015
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

laca
70°
80°
90°
30°
40°
50°
60°
70°
80°
90°
30°
40°
50°
60°
70°
80°
90°
50°
60°
70°
80°
90°

Uhol nanasacieho

Cislo materialu

M09020473
M09020670
M09020673
M09020655
M09020658
M09020474
M09020651
M09020643
M09020671
M09020674
M09020656
M09020659
M09020663
M09020667
M09020646
M09020672
M09020675
M09020664
M09020647
M09020669
M09020644
M09020676

Poz.
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Jemné rozprasSovanie

Velkost dyzy v Velkost' dyzy v pal- Uhol Cislo materialu  Poz.
mm coch

0,18 0,007 10° M09020463

0,18 0,007 20° M09020464

0,23 0,009 10° M09020465

0,23 0,009 20° M09020466 3
0,23 0,009 30° M09020467

0,28 0,011 30° M09020468

0,33 0,013 40° M09020469

Rurky na farbu

11 ¥ NS :
11 T s %
@

Obr. 21: Rurky na farbu
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Poz. Oznaéenie C. materialu
1 Rarka na farbu, dlha, s filtrom 1/4" NPS M34040019
1 Rurka na farbu, dlha, s filtrom M16 x 1,5 M34040012
2 Rurka na farbu, kratka, s filtrom 1/4" NPS, pevna M34040025
3 Rurka na farbu, bez filtra 1/4" NPS M34040017
3 Rurka na farbu, bez filtra M16 x 1,5 M34040010
4 Rarka na farbu, kratka, s filtrom M16 x 1,5 M34040011
4 Rarka na farbu, kratka, s filtrom 1/4" NPS M34040018
Filter
Poz. Oznaéenie Cislo materialu
- Filter 200 msh, ¢erveny, dihy M13060010
Filter 100 msh, Zlty, dihy M13060011
Filter 50 msh, biely, dlhy M13060012
Filter 30 msh, zeleny, dlhy M13060013
Filter 100 msh, kratky M13060017
Filter 200 msh, kratky M13060018
Filter, lamelovy 100 msh, Cierny, kratky M13100241
Filter, lamelovy 60 msh, biely, kratky M13100242
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Supravy na opravu

Oznacenie Diely C. materialu

Spustacia packa Poistna podlozka (26) 2 kusy, kolik spuste (27), N36960053
spustacia packa (28)

Poistna packa Kolik poistnej packy (29), podlozka (30), N36960090
poistna packa (31)

Drziak rurky na Drziak rurky na farbu (32), skrutka drziaka (33), M19023681

farbu kolik drziaka (34)

Regulacia vzduchu  Regula¢na skrutka (20), tesnenie (21), puzdro N36960048

(22), oto€ny regulator (23), farebny kruzok (24),
skrutka (25)

Ventil materialu Sedlo ihly (5), tesniaca manzeta (6), uzatva- N36960049
racia ihla (7), ihla (12)

Vzduchovy ventil Kolik ventilu (17), sedlo ventilu (18), tesnenie N36960051
kolika ventilu (19)

Upchavka ihly Upchavka ihly (8), poistna podlozka (9) N36960050

PrevleCna maticas  Prevle¢na matica s clonou nanasacieho lu¢a N36960052

clonou nanasacieho (1), O-kruzok 33,3 x 1,6 (4)

luca

11.2 Nastroje
Suprava nastrojov N36960054

D - ¢

AL Ly
2 TRTTTATTTmTTmT

OF ——

Obr. 22: Nastroje
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Poz. Oznacenie Pocet
1 Univerzalny kla¢ 1
2 Cistiaca kefa 1
3 Montazny klu¢ 1

11.3 PrisluSenstvo

Kompletny prehlad prisluSenstva najdete v internetovom obchode spolo¢nosti Durr.

Oznaéenie C. materialu
Pripojka G1/4" s ochranou proti zalomeniu pre hadicu 6 x 8 M01010214
Suprava kruzkov, 5 farieb N36960088
Mazivo Syntheso Glep 1, 100 g W32020010
Nastvacia vsuvka pre rychlouzatvaraciu spojku, pevna D7,2 (EU) M01010185
Nasuvacia vsuvka pre rychlouzatvaraciu spojku, pevna D5 (USA) M01010186
Nastvacia vsuvka pre rychlouzatvaraciu spojku, pevna D7,5 (AZIA) M01010187

Supravy na Cistenie

Oznaéenie C. materialu
Suprava na Cistenie (21-dielna) N36960038

Cistiaca ihla 33 mm 0,011"-0,017" (12 kusov) W33130004
Cistiaca ihla 33 mm 0,017°-0,021" (12 kusov) W33130005
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