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Prehl'ad vyrobku

1 Prehlad vyrobku
1.1 Prehlad

Obr. 1: Prehlad

Dyza

Vzduchovy uzaver
Prevle¢na matica

Filter

Regulacia plochého luca
Regulacia kruhového lu¢a
Regulacia odtahove;j sily
Uzatvaraci kus

Poistna packa

10 Spustacia packa

11 Vzduchova pripojka, otocna
12 Pripojka materidlu, ulozena v gufkovom
loZisku

O©CO~NOOADWN-~

1.2 Kratky opis

Striekacia pistol slizi na povrstvenie
povrchov pomocou stlaeného vzduchu
alebo bez stla¢eného vzduchu. Rozpra$o-
vany material sa privadza cez vysokotlakové
vedenia.
Nasledujuce faktory maju vplyv na nanasaci
l4¢€ a tym na obraz postreku:
» Nasmerovanie vzduchového uzaveru
» Tlak vzduchu rozprasSovaca
Cim vadsi je tlak vzduchu rozprasovaéa,
tym jemnejSie je rozpradovanie a tym
jemnejSie su okraje obrazu postreku.
» Tlak materialu
Cim vagsi je tlak materialu, tym viac
materialu vyteka a tym je rozpraSovanie
jemnejsie.
Cim mensi je tlak materialu, tym vadsia je
ucinnost a o to menej prestrekov vznika.
2 Velkost dyzy
Cim v&gsi je priemer otvoru, tym viac
materialu vyteka.
Cim v&gsi je uhol, tym $irsi je obraz
postreku.

2 K tomuto dokumentu
2.1 Informacie k dokumentu

Tento dokument umoZznuje bezpecné zaob-

chadzanie s produktom.

» Tento dokument si precitajte pred
zaciatkom vSetkych prac.

» Tento dokument uschovajte dobre pri-
stupne pre buduce pouzitie v blizkosti
miesta pouzitia.

» Tento dokument pri postupeni produktu
odovzdaijte spolu s nim.

» Vzdy dodrziavajte nariadenia, ako su
manipulaéné pokyny a bezpecnostné
pokyny.

7 Obrazky sa m6zu odliSovat od skuto¢-
ného vyhotovenia.

2.2 Rozsah platnosti dokumentu

Tento dokument ma nasledujuci rozsah plat-
nosti.
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Bezpecnost’
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N36220002V
EcoGun 2100

2.3 Horuca linka a kontakt

V pripade otazok a technickych informacii sa
obratte na vasho predajcu.

3 Bezpecnost

3.1 Vysvetlenie symbolov

V tomto navode sa mézu vyskytovat nasle-
dujuce upozornenia:

A NEBEZPECENSTVO!

Situacie s vysokym rizikom, ktoré vedu k
tazkym poraneniam alebo k smrti.

A VYSTRAHA!

Situacie so stredne vysokym rizikom,
ktoré mozu viest k tazkym poraneniam
alebo k smrti.

A POZOR!

Situacie so nizkym rizikom, ktoré mézu
viest' k lahkym poraneniam.

! UPOZORNENIE!

Situacie, ktoré moézu viest k materialnym
Skodam.

QP ZIVOTNE PROSTREDIE!

Situacie, ktoré mézu viest ku $kodam na
Zivotnom prostredi.

Obsahuje dodato¢né informacie
a odporucania.

04/2016

3.2 Pouzitie v sulade s uréenim
Pouzitie

Vysokotlakova striekacia pistol EcoGun
2100 prevadzkovana s tlakom materialu s
podporou Cerpadlom vo vysokotlakovom roz-
sahu sluzi vyhradne na ru€ne vedené povr-
stvenie povrchov lakmi na baze vody a baze
rozpustadla, v ramci danych technickych
Udajov % 11 ,Technické udaje“.

Chybné pouzitie
Ak sa striekacia pistol pouzije nespravne,

vznika nebezpecenstvo ohrozenia Zivota.

Nesmerujte striekaciu pistol na fudi ani
na zvierata.

Nesiahajte do nanasacieho luc¢a.
Nerozprasujte kvapalny dusik.

Striekaciu pistol kombinujte len s kompo-
nentmi, ktoré boli firmou Dirr Systems
GmbH schvalené na prevadzku.
Pouzivajte iba schvalené materialy. Dodr-
Ziavajte karty bezpecnostnych udajov.
Nevykonavajte svojvolné prestavby ani
zmeny.

Oznacenie nebezpecenstva vybuchu

& 112G T60 °C X

I - Skupina zariadeni II: vSetky
oblasti okrem banictva

2G - Kategoria zariadeni 2 pre plyn
T60 °C - Max. povrchova teplota 60 °C

X - Specialne prevadzkové pod-
mienky pre bezpeénu prevadzku

Musia sa dodrzat nasledujuce podmienky
pre bezpe¢nu prevadzku so zapalnymi mate-
rialmi:
Striekacia piStol musi byt uzemnena pro-
strednictvom vedeni a Cerpadla.
PouZzivaju sa len vodivé hadice.
Je zabezpecené, aby bolo mozné odva-
dzat staticku elektrinu.

EcoGun 2100 - MSG00004SK 5/40
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Bezpecnost’

3.3 Kvalifikacia personalu

ZfﬁsVYSTRAHA!

Nedostatocna kvalifikacia

Ak spravne neodhadnete nebezpecen-

stva, nasledkom mézu byt tazké pora-

nenia alebo smrt.

— VSetky ¢innosti nechajte vykonavat
vyhradne osobami, ktoré su kvalifi-
kované zodpovedajlc ¢innosti.

Tento navod je ur€eny pre odborny personal
priemyslu s minimalne nasledujucimi znalo-
stami:
Bezpecna prevadzka aplikacnych zaria-
deni
Podklady pre elektrotechniku, fluidna
techniku a pneumatiku.
Bezpecné zaobchadzanie s pouzitym
materialom, prevadzkovymi a pomocnymi
latkami.
Skolenie pre prevadzku, Gdrzbu a odstra-
flovanie poruch

Spoloénost Durr Systems GmbH ponuka
$pecialne produktové skolenia % 2.3
,Horuca linka a kontakt".

3.4  Osobné ochranné vybavenie

Pri pracach v oblastiach s nebezpecenstvom
vybuchu musi disponovat’ osobné ochranné
vybavenie vybijacou vlastnostou.

Noste osobné ochranné vybavenie. Poskyt-
nite nasledujuce osobné ochranné vyba-
venie:

0O0O®
00
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3.5 Zvyskové rizika
Vybuch

Iskry, otvorené plamene alebo horuce
povrchy mézu vo vybu$nej atmosfére spo-
sobit vybuchy. Nasledkom mézu byt tazké
poranenia a smrt.
» VSetky prace vykonavajte za vylucenia
vybu$nej atmosféry.
Nepouzivajte Ziadne zapalné zdroje a
otvorené svetlo.
Nefajcite.
Vyrobok uzemnite.
' Uzemnite obrobok.
Pouzivajte len vodivé vedenia.

Zapalné latky mézu spdsobit poziar alebo
vybuch.

Zabezpecte, aby sa bod vzplanutia Cistia-
ceho prostriedku nachadzal minimalne
5 K nad okolitou teplotou.

' Dbaijte na skupinu vybusnosti materialu,
Cistiaceho prostriedku a vyplachovacieho
prostriedku.

Zabezpecte, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie a protipoziarne zariadenia.

' NepouZivajte Ziadne zapalné zdroje a
otvorené svetlo.
Nefajcite.
Dodrziavajte kartu bezpe€nostnych
udajov.
Zdraviu Skodlivé alebo drazdivé latky

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezpec-
nymi kvapalinami alebo parami, nasledkom
mozu byt tazké poranenia alebo smrt.

Zaistite, aby bolo v prevadzke vetracie
zariadenie.

Dbaijte na kartu bezpe€nostnych udajov.
Noste predpisany ochranny odev.

Tlak

Ak unika material s vysokym tlakom, mate-
rial méze preniknut do tela. Nasledkom
mbze byt smrt alebo tazké poranenia.

04/2016



Preprava, balenie a skladovanie

Pred pracami na vyrobku

Systém, v ktorom je vyrobok zabudovany,
odpojte od stlateného vzduchu a zasobo-
vania materialom.

Systém zabezpecte proti opatovnému
zapnutiu.

Odlahgite vedenia.

Hluk

Hladina hluku vyskytujuca sa v prevadzke
moéze spdsobit vazne poskodenia sluchu.
Noste ochranu sluchu.

V pracovnej oblasti sa nezdrziavajte
dihSie, ako je potrebné.

Horuce povrchy

V prevadzke sa mézu povrchy dielov zohriat
na vysoku teplotu. Pri kontakte sa mézete
popalit.
Pred vSetkymi pracami:

Skontrolujte teplotu.

Nedotykajte sa horucich povrchov.

Diely nechajte vychladnut.

Noste ochranné rukavice.

4 Preprava, balenie a sklado-
vanie

4.1 Prepravna inSpekcia

Dodavku pri prijme skontrolujte ohfadom upl-
nosti a neporusenosti.

Nedostatky bezodkladne reklamujte % 2.3
,Horuca linka a kontakt".

4.2 Zaobchadzanie s
obalovym materialom

@ ZIVOTNE PROSTREDIE!

Skody na zivotnom prostredi sposo-

bené nespravnou likvidaciou

Nespravne zlikvidovany obalovy material

nie je mozné znovu pouzit ani upravit'.

Tento poskodzuje Zivotné prostredie.

— Nepotrebny obalovy material ekolo-
gicky zlikvidujte.

— Dodrzte miestne predpisy na likvi-
daciu.

04/2016

4.3  Skladovanie

Poziadavky na miesto uskladnenia:
Nikdy neskladujte vonku.
Skladujte v suchu a bezprasne.

' Nevystavujte agresivnym médiam.
Chrénite pred slne¢nym Ziarenim.
Zabrante mechanickym otrasom.

' Teplota: 10 °C az 40 °C
Vlhkost vzduchu: 35 % az 90 %

5 Montaz
5.1 Poziadavky na miesto montaze

Musi byt mozné prerusit privod materialu
a stlateného vzduchu k striekacej pistoli
a zaistit’ ho proti opatovnému zapnutiu.
Privod stlaéeného vzduchu musi byt
regulovatelny.
Vedenia, tesnenia a skrutkové spoje
musia byt kon$trukéne dimenzované zod-
povedajuc poziadavkam striekacej pistole
% 11 ,Technické udaje*“.
Pracovisko musi disponovat technickym
vetranim.

' Na zavesenie striekacej piStole musi byt
k dispozicii hak alebo oko.

Pracovné prostredie a uzemnenie

Podlaha pracovnej oblasti musi byt antista-
ticka podla DIN EN 50050-1:2014-03,
meranie podla DIN EN 1081:1998-04.

\ s

@

Obr. 2: Pripojenie striekacej pistole

5.2 Montaz

Pri montazi zohladnite technické udaje
% 11.2 ,Pripojky“.

EcoGun 2100 - MSG00004SK 7/40
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1. ,
A VYSTRAHA!

Uvedenie do prevadzky

5. Vyplachnite dyzu % 7.6 ,Vyplachovanie®.

6. Zapnite materidl a vytvorte vzorku obrazu

Prinesené zapalné zdroje m6zu sp6-
sobit' vybuch!
Zabezpecte, aby sa nevyskytovala
vybusna atmosféra.

postreku na skuSobnom obrobku.

Prietok materialu a obraz
postreku zavisia od velkosti
dyzy, viskozity materialu a
tlaku materialu.

2. Do vzduchovej pripojky (1) zaskrutkujte
vedenie privodu vzduchu.
Dodrzte udaje ku kvalite stla- 7 Prevadzka
¢eného vzduchu % 11.6 ,Stla- . .
¢eny vzduch®. Vysoka kvalita 7.1 Bezpecnostné pokyny
stlaceného vzduchu zvysSuje
kvalitu striekania a predlZzuje @ VYSTRAHA!
Zivotnost striekacej pistole.
Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
3. Do pripojky materialu (2) zaskrutkujte pri- Zapalné latky mou sposobit poziar alebo
vodné vedenie materialu. .
vybuch.
4. ; — Zabezpecte, aby sa bod vzplanutia
A VYSTRAHA! Sistiaceho prostriedku nachadza
T L - minimalne 5 K nad okolitou teplotou.
Stat'Cke n§b|te .c,:as’uce ":OZU URIES — Dbaijte na skupinu vybusnosti mate-
vadzke sposobit vybuch! ridlu, Cistiaceho a vyplachovacieho
Zabezpecte, aby bol obrobok a striekacia prostriedku.
pistol uzemnena prostrednictvom vedeni — Zabezpedte, aby bolo v prevadzke
a Cerpadia. technické vetranie a protipoZiarne
5. Pripojte vedenia. zariadenia.

Vyber filtra pre farbiacu dyzu

8/40

! UPOZORNENIE!

Zafarbenia kvéli zvySnym ¢asticiam
farby vo filtri

Filter pouzite iba pre jednu farbu.

Velkost 6k filtra musi byt mensia
ako otvory dyzy.

Uvedenie do prevadzky
Poistnu packu vychylte nadol.

Spustaciu packu striekacej pistole stlacte
bez materialu.

Skontrolujte spravne otvaranie a zatva-
ranie ihly.

Zabezpecte, aby bol k dispozicii vzduch z
rohov dyz a vzduch rozpraSovaca.

EcoGun 2100 - MSG00004SK

— Nepouzivajte ziadne zapalné zdroje
a otvorené svetlo.

— Nefajcite.

— Dbaijte na kartu bezpe&nostnych
udajov.

& VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo sposobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezpec-

nymi kvapalinami alebo parami,

nasledkom mozu byt tazké poranenia

alebo smrt.

— Zaistite, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie.

— Dbaijte na kartu bezpecnostnych
udajov.

— Noste predpisany ochranny odev.

04/2016



Prevadzka

7.2  Kontroly

' VSetky hadice su v poriadku.
2 Vsetky pripojky su v poriadku.
» Vzduchovy uzaver je Cisty.
Striekacia pistol je Cista.
2} Spojenie medzi pripojkou materialu a
kuzelovitym tesnenim na privodnom
vedeni materialu je spravne.

7.3 Nastavenie
7.3.1 Odtahova sila

Ochranna vybava:
»» Ochranny pracovny odev

2 Pristroj na ochranu dychania, v zavislosti
od cirkulujuceho vzduchu

» Ochrana o¢i

» Ochrana sluchu

2 Ochranné rukavice
7 Bezpecnostna obuv

1. Zvolte dyzu % 7.3.3 ,Obraz postreku“.

2. Nasmerujte nanasaci lu¢ % 7.3.3 ,Obraz
postreku*.

3. Nastavte tlak materialu.

Tlak materialu udrziavajte ¢o
znizuje opotrebenie dyzy a
zvySuje stupen ucinnosti strie-
kacej pistole.

4. Nastavte plochy Iu¢ % 7.3.3 ,Obraz
postreku®.

5. Nastavte kruhovy IU¢ % 7.3.3 ,Obraz
postreku*.

Pre lahSiu obsluhu striekacej piStole prispo-
sobte odtahovu silu tlaku materialu. Tlak
materialu je mozné nastavit od cca 80 do
250 bar.

Rd max.

DURR

EcoGun 2100

Obr. 3: Prispdsobenie odtahove;j sily
Vykonajte niektory z nasledujucich krokov.

1. Nastavovaciu skrutku (1) pri tlaku mate-
rialu 250 bar Uplne zaskrutkujte.
= Odtahova sila je zvysSena.

2. Nastavovaciu skrutku (1) pri tlaku mate-
rialu 80 bar uplne vyskrutkujte.
= Odtahova sila je znizena.

3. Zvolte medzipolohu nastavovacej skrutky
(1) pri tlaku materialu cca. 80 az 250 bar.

7.3.2 Privodny vzduch

Na zabranenie tvorbe kvapiek sa pri pretla-

Ceni spustacej packy pouZije privodny

vzduch.

1. Zaistite striekaciu pistol & 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole”.

2. Demontujte ihlu % 8.4.3 ,Demontaz ihly*“.

5

Obr. 4: Zaskrutkovanie/vyskrutkovanie ihly

3. Ihlu (1) vyskrutkuijte.
= Privodny vzduch sa zvysi.

4. lhlu (1) zaskrutkujte.
= Privodny vzduch sa znizi.

5. Namontujte ihlu% 8.4.4 ,Montaz ihly*“.

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004SK 9/40
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Prevadzka

7.3.3 Obraz postreku
Vyber dyzy

Obr. 5: Vyber dyzy

Pri vybere dyzy dodrZiavajte nasledovné:

» Cim v&gsi je priemer otvoru, tym viac
materialu vyteka.

» Cim vagsi je uhol, tym $irsi je obraz
postreku.

1. Vyberte vhodnu dyzu.

2. Kdyze vyberte vhodny vzduchovy
uzaver.

3. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy*.

Nasmerovanie nanasacieho lu¢a

Obraz postreku je spravne nastaveny, ak sa
vytvara vodorovny alebo zvisly nanasaci lu¢
v podobe elipsy. Poloha vzduchového uza-
veru a dyzy ur€uje smerovanie obrazu
postreku.

Obr. 6: Narovnanie vzduchového uzaveru

Obr. 7: Nasmerovanie nanasacieho luc¢a

1. Poistnd packu otocte o 90° nahor.
= Striekacia pistol je zaistena.

2. Utiahnite prevle¢nu maticu (4).

3. Clonu (2) otoéte v smere hodinovych ruci-
Ciek do pozadovanej polohy.
= Vzduchovy uzaver (3) a dyza (2) sa
otacaju spolocne.

4. Poistnu packu otocte o 90° nadol.
= Striekacia pistol je odistena.

Nastavenie plochého luca

Prostrednictvom regulacie plochého lu¢a sa
k prudu materialu primieSava vzduch rozpra-

Sovaca.

Obr. 8: Nastavenie plochého lu¢a
Vykonaijte niektory z nasledujucich krokov.

1. Paku (1) otocte doprava.
= PrimieSa sa malo vzduchu rozpraso-
vaca. RozpraSovanie je nizke.

2. Paku (1) otocte dolava.
= PrimieSa sa vela vzduchu rozpraso-
vaca. RozpraSovanie je vysoké.

10/40 EcoGun 2100 - MSG00004SK 04/2016



Prevadzka
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Nastavenie kruhového luca

Prostrednictvom regulacie kruhového luca
sa k vzduchovému uzaveru zo strany primie-
$ava vzduch rozpra$ovaca.

Obr. 9: Nastavenie kruhového Iic¢a

Vykonajte niektory z nasledujucich krokov.

1. Nastavovaciu skrutku (1) otocte doprava.
= Primie$a sa malo vzduchu rozpraso-
vaca. Kruhovy IG€ sa mierne prestavi.

2. Nastavovaciu skrutku (1) otocte dolava.
= PrimieSa sa vela vzduchu rozpraso-
vaca. Kruhovy IU¢€ sa silne prestavi.

Nastavenie obrazu postreku

C

)

Obr. 10: Idedlny obraz postreku

Tabulka zobrazuje, ako je mozné ovplyvnit

obraz postreku.

Vzorka
obrazu
postreku

Odchylka

Obraz
postreku je v
strede prili§
hruby.

Obraz

postreku je
na koncoch
prili§ hruby.

Obraz
postreku ma
hrubé
kvapky.

Potrebné
nastavenie

Nastavte
Sir§i nana-
Saci lu¢.

Nastavte
okruhlejsi
nanasaci
lug.

Zvyste tlak

vzduchu roz-
prasovaca.

7.4

Vzorka
obrazu
postreku

Odchylka

Obraz
postreku je v
strede prili$
tenky.

Obraz
postreku je v
strede roz-
deleny.

Obraz
postreku je
vyduty.

Lakovanie

Obr. 11: Proces lakovania

Potrebné
nastavenie

Znizte tlak
vzduchu roz-
prasovaca.

Zvyste vnu-
torny
priemer
dyzy.

Znizte tlak
vzduchu roz-
prasovaca.
Zvyste tlak
materialu.

Znizte tlak
materialu.
Zvyste tlak
vzduchu roz-
prasovaca.

o

04/2016
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Prevadzka

Ochranna vybava:
Ochranny pracovny odev
Pristroj na ochranu dychania, v zavislosti
od cirkulujuceho vzduchu
Ochrana oci
Ochrana sluchu
Ochranné rukavice
Bezpecnostna obuv

1. Poistnu packu (1) otoéte o 90° nahor.
= Striekacia pistol je odistena.

2. Spustaciu packu (2) zatlacte az po prvy
tlakovy bod.
= Privodny vzduch sa pouzije.

3. Spustaciu packu (2) zatlacte uplne.
= Vysokotlakové striekacie médium sa
pouzije.
4. Striekaciu pistol vedte v uhle 90° so

vzdialenostou 25 az max. 30 cm od lako-
vaného povrchu.

Vzdialenost sa pri efektnych
lakovaniach méze odliSovat'.

5. Zopakuijte krok 2.

6. Po ukon€eni procesu lakovania poistnu
packu otocte o 90° nadol.
= Striekacia pistol je zaistena.

Na zabranenie tvorbe kvapiek po
ukonceni procesu lakovania
nechaijte ventil privodného
vzduchu otvoreny este 1 — 2 sek-
undy.

7.5 Zaistenie striekacej pistole

)

Obr. 12: Zaistenie striekacej pistole

1. Vyplachnite striekaciu pistol' % 7.6
,Vyplachovanie®“.

2. Tlak Cerpadla nastavte na 0 bar a/alebo
Cerpadlo vypnite pre tlak materialu a stla-
¢eny vzduch.

3. Spustaciu packu (1) uplne zatlacte.
= Cerpadlo a hadice sa odlahgia.

7.6  Vyplachovanie
7.6.1 Bezpecnostné pokyny

! UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo materialnych skod v

dosledku nevhodnych vyplachovacich

prostriedkov

Ak vyplachovaci prostriedok chemicky

reaguje s dielmi alebo materialom, diely

sa poskodia.

— Pouzivajte iba vyplachovacie pro-
striedky, ktoré su znasanlivé s dielmi
a materialom.

— Dbaijte na kartu bezpe&nostnych
Udajov od vyrobcu materialu.

7.6.2 VSeobecné pokyny

Vyplachnutie

Diely alebo komponenty zbavte vnutor-
nych znedisteni kvapalinou.

Cistenie
Diely alebo komponenty zbavte vonkaj-
Sich znecisteni.

12/40 EcoGun 2100 - MSG00004SK 04/2016
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Cistenie a udrzba

Cistenie a Gdrzba

7.6.3 Vyplachovanie striekacej pistole 8

Vyplachnite striekaciu pistol: 8.1  Bezpecnostné pokyny

04/2016

po ukonéeni prac,

pred kazdou vymenou materialu,
pred Gistenim,

pred rozlozenim,

pred dlh§im nepouzivanim,

pred uskladnenim.

Intervaly vyplachovania zavisia
od pouzitého materialu.

& VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo spbosobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami!
Vyhnite sa kontaktu s materidlom a vypla-
chovacimi prostriedkami.

. Vyte€eny material a vyplachovacie pro-
striedky odborne zlikvidujte.

. Z pripojky stlaceného vzduchu vyskrut-
kujte privodné vedenie stlaceného
vzduchu.

. Striekaciu pistol vyplachujte vhodnym
vyplachovacim prostriedkom, dokym
nebude vytekat Cisty vyplachovaci pro-
striedok bez zvyskov materialu.

EcoGun 2100 - MSG00004SK

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
Zapalné latky mézu sposobit’ poziar alebo
vybuch.

— Zabezpecte, aby sa bod vzplanutia
Cistiaceho prostriedku nachadza
minimalne 5 K nad okolitou teplotou.

— Dbaijte na skupinu vybusnosti mate-
rialu, istiaceho a vyplachovacieho
prostriedku.

— Zabezpecte, aby bolo v prevadzke
technické vetranie a protipoziarne
zariadenia.

— Nepouzivajte ziadne zapalné zdroje
a otvorené svetlo.

— Nefajcite.

— Dbaijte na kartu bezpecnostnych
udajov.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené
nevhodnymi nahradnymi dielmi v obla-
stiach ohrozenych vybuchom

Ak pouzivate nahradné diely, ktoré

nespifiaji nariadenia smernic ATEX, tieto

nahradné diely mézu vo vybusnej atmos-

fére sposobit’ vybuchy. Nasledkom mézu

byt tazké poranenia a smrt.

— Pouzivajte vyhradne originalne
nahradné diely.

13/40
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Cistenie a Gdrzba

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo sposobené zdraviu

Skodlivymi alebo drazdivymi latkami

Ak sa dostanete do kontaktu s nebezpec-

nymi kvapalinami alebo parami,

nasledkom mozu byt tazké poranenia

alebo smrt.

— Zaistite, aby bolo v prevadzke tech-
nické vetranie.

— Dbajte na kartu bezpeénostnych
udajov.

— Noste predpisany ochranny odev.

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spoésobené

unikajucim materidlom a stlaGenym

vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

material méze preniknat do tela.

Nasledkom méze byt smrt alebo tazke

poranenia.

Pred pracami na vyrobku

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlateného
vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém zabezpecte proti opatov-
nému zapnutiu.

— Odrahgite vedenia.

! UPOZORNENIE!

Materialne Skody v désledku nevhod-
nych Cistiacich prostriedkov
Nevhodné Cistiace prostriedky mozu
poskodit’ vyrobok.
— PouZivajte iba vyrobcom materialu
schvalené Cistiace prostriedky.
— Dbajte na kartu bezpe€nostnych
udajov.
— Velmi znecistené diely viozte do
Cistiaceho kupela.
— Na Cistiace kupele pouzivajte iba
elektricky nevodivé nadoby.
— Nepouzivajte ultrazvukovy kupel.

14/40

8

Pre vodné laky pouzite alkoholy (izopro-
panol, n-butanol).

Zaschnuté zvysky vodného laku
odstrarite organickym, vyrobcom mate-
ridlu schvalenym riedidlom.

Pri Cisteni rozpustadlami nestriekajte do
zatvorenej nadoby. V zatvorenych nad-
obach sa mézu vytvarat vybusné zmesi
plynu a vzduchu.

! UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo materialnych skéd v

dosledku nevhodnych cistiacich

nastrojov

Nevhodné Cistiace nastroje mézu
poskodit’ vyrobok.

— Pouzivajte iba handry, makké kefy a

Stetce.

— Nepouzivajte ziadne abrazivne

Cistiace nastroje.

— Upchaté dyzy neprepichujte kovo-

vymi predmetmi.

— Necistite stlacenym vzduchom.
— Nepouzivajte pistole pre riedidlo.
— Cistiaci prostriedok nenanasaijte

vysokym tlakom.

.2 Cistenie

Vycistite dyzu

Dyzu vycistite po kazdej vymene materialu.

1.

3.
4.

Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz
dyzy“.

Vzduchovy uzaver prefukajte spredu stla-
¢enym vzduchom.

Dyzu vloZte do &istiaceho kupela.

Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy“.

Cistenie filtra

Filter podl'a potreby dokladne vycistite, aby
ste zabranili inkrustacii usadenin. Inkrusto-
vané usadeniny stazuju demontaz.

EcoGun 2100 - MSG00004SK
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1. Filter demontujte % 8.4.1 ,Demontaz 3. Filter namontujte % 8.4.2 ,Montaz filtra“.
filtra®.
4. Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz
2. Filter vycistite kefou. dyzy*.
Nepouzivajte drotenu kefu. 5. Striekaciu pistol kratko vyplachnite bez

dyzy % 7.6 ,Vyplachovanie“.

6. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy*“.
Ak je filter po Cisteni zapchaty na
20 %, vymerite filter % 8.4.1
,Demontaz filtra“.

8.3 Udrzba
8.3.1 Plan udrzby

Intervaly vlastnych udrzbovych prac su zavislé od pouzitych materidlov a mézu sa
prispdsobit prevadzkovym podmienkam.

Interval Udrzba

po kazdom pouziti Vyplachnite striekaciu pistol % 7.6 ,Vyplachovanie®.
po kazdej vymene materialu a farby ~ Vycistite dyzu (4) a filter (46).

tyzdenne / po kazdej demontazi Skontrolujte uzemnenie pripojok a vedeni.

3-mesacne / po kazdej demontazi / Namazte driek ihly (53).
po kazdom dékladom ¢gisteni rozpu-

Stadlom Namazte O-kruzok na regulacii vzduchu (13).

Namazte ulozenie spustacej packy (29).

Namazte ulozenie poistnej packy (22).

Cisla pozicii dielov sa vztahuju
na kapitolu % 12.1 ,Nahradné
diely*.

Mazanie

! UPOZORNENIE!

Pouzivajte iba olej a tuk bez silikénu.
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Cistenie a Gdrzba

8.4 RozlozZenie a zostavenie
8.4.1 Demontaz filtra

Demontaz malého filtra

AJINY

A

Obr. 13: Demontaz malého filtra

1. Zaistite striekaciu pistol & 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole*.

2. Pripojku materialu (4) na ploche kluca
odskrutkujte otvorenym kla¢om SW
17 mm.
Sucasne ju na hornej farbiacej dyze (1)
pridrziavajte otvorenym kfu¢om SW
11 mm.

3. Filter (2) vyskrutkujte nadol z dolnej far-

biacej dyzy (3).
= Filter je demontovany.

Demontaz vel'kého filtra

=

e

Obr. 14: Demontaz velkého filtra

1.

Zaistite striekaciu pistol' % 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole*.

. Pripojku materialu (3) na ploche klu¢a

odskrutkujte otvorenym klu¢om SW

17 mm.

Sucéasne ju na farbiacej dyze (1) pridrzia-
vajte otvorenym kli¢om SW 13 mm.

3. Vyberte puzdro (5).

Vyberte pruzinu (4).

Filter (2) vyskrutkujte nadol z farbiacej
dyzy.
= Filter je demontovany.

16/40
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Cistenie a Gdrzba

8.4.2 Montaz filtra

Montaz malého filtra

Montaz velkého filtra

(4

% A
O

e

A

¢

Obr. 15: Montaz malého filtra

1.

Filter (1) zaskrutkujte do dolnej farbiacej

dyzy (2).

= Filter vy¢nieva cca 18 mm z farbiacej
dyzy. Filter je namontovany.

. Pripojku materialu (4) priskrutkujte otvo-

renym kld€om SW 17 mm na dolnd far-
biacu dyzu (2).

Sucasne ju na hornej farbiacej dyze (3)
pridrziavajte otvorenym klu¢om SW

11 mm.

. Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz

dyzy“.

. Striekaciu pistol kratko vyplachnite bez

dyzy % 7.6 ,Vyplachovanie“.

. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy“.

Obr. 16: Montaz velkého filtra

1. Filter (2) vloZte do farbiacej dyzy (1).
= Filter vy¢nieva cca 4 mm z farbiacej
dyzy. Filter je namontovany.

2. Nasadte pruzinu (3).
3. Nasadte puzdro (4).

4. Pripojku materialu (5) priskrutkujte otvo-
renym kld€om SW 17 mm na farbiacu
dyzu (1).

Sucéasne ju na farbiacej dyze (1) pridrzia-
vajte otvorenym kld¢om SW 13 mm.

5. Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz
dyzy“.

6. Striekaciu pistol kratko vyplachnite bez
dyzy % 7.6 ,Vyplachovanie”.

7. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy*.

04/2016
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Cistenie a Gdrzba

8.4.3 Demontaz ihly

8.4.5 Demontaz dyzy

6

i

Obr. 17: Demontaz ihly

1.

Zaistite striekaciu pistol % 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole*.

Vyskrutkujte uzatvaraci kus (1).
lhlu (2) s pruzinou (6) a pritlacnou pod-
loZkou (5) vytiahnite na zadnej ¢asti ihly

(4).

= lhla je demontovana.

8.4.4 Montaz ihly

Ihla je demontovana.

1.

o kM w0 DN

Utiahnite unasac ihly (3).
Sucéasne ho pridrziavajte za zadnu ¢ast’
ihly (4).

Nasadte pritlaénu podlozku (5).
Nasadte tlaénua pruzinu (6).
Zaskrutkujte uzatvaraci kus (1).

Utiahnite uzatvaraci kus (1).
= lhla je namontovana.

Obr. 18: Demontaz dyzy

1.

Zaistite striekaciu pistol % 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole*.

Odskrutkujte prevle¢nu maticu (3) so
vzduchovym uzaverom (4).

Odoberte dyzu (5).
= Dyza je demontovana.

8.4.6 Montaz dyzy

Obr. 19: Montaz dyzy

Dyza je demontovana.

1.

Vlozte dyzu (2) do vzduchového uzaveru
(1).

Vzduchovy uzaver (1) s dyzou (2)
zatlacte do uchytenia pre zasobovanie
materialom (3).

18/40
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[DURR]

3. Naskrutkujte prevle¢nu maticu (5) a
pevne ju utiahnite.

4. Clonu (4) oto¢te v smere hodinovych ruci-
Ciek do pozadovanej polohy.
= Vzduchovy uzaver (1) sa vyrovna.

Dyza je namontovana.

8.4.7 Demontaz tesniacej manzety

Tesniaca manzeta pozostava z nasleduju-
cich dielov:

2 3 x klobu¢ikova manzeta
» 3 x O-kruzok

A

Obr. 20: Demontaz tesniacej manzety

2 Striekacia pistol je zaistena.
» Dyza je demontovana.
7 lhla je demontovana.

1. Pridrziavaciu skrutku tesnenia (2)
vyskrutkujte nastrékovym kft€om SW
10 mm.

2. Odoberte tesniaci kruzok (3).

3. Odskrutkujte Sesthrannt maticu (1).

4. Uchytenie zasobovania materialom (4)
vytiahnite dopredu.
= Sesthranna matica vypadne.

5. Vyskrutkujte upchavku (6).

6. Odoberte distanéné puzdro (5).

7. Zadnou stranou ihly tlacte proti tesnia-
cemu kruzku (7).

Vytlaéte klobukové manzety (9) a O-
kruzky (8).

8.4.8 Montaz tesniacej manzety

%«%ff

ﬁ Ty &

o0

<=

Obr. 21: Montaz tesniacej manzety

»» Dyza je demontovana.
» lhla je demontovana.

04/2016
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Cistenie a Gdrzba

20/40

. Upchavku (5) a distan¢né puzdro (4)
natiahnite na ihlu (6).

. Na ihlu (6) striedavo natiahnite klobuci-
kové manzety (3) s fazetami k ihle a O-
kruzky (2).

. Na ihlu (6) natiahnite tesniaci krazok (1) s
fazetou k O-kruzku (2).

. Ihlu zavedte do uchytenia pre zasobo-
vanie materialom (7).

. Upchavku (5) mierne zaskrutkujte.

Upchavku neutahujte prili§
pevne, aby bolo mozné
zaviest ihlu.

10.

1.

12.
13.

EcoGun 2100 - MSG00004SK

Ihlu vytiahnite.

Uchytenie zasobovania materialom (7)
vlozte do telesa (8).

Sesthrannt maticu (9) nasadte do uchy-
tenia pre zasobovanie materialom (7) a
utiahnite.

Nasadte pridrziavaciu skrutku tesnenia
(10) a tesniaci kruzok (11).

Pridrziavaciu skrutku tesnenia (10)
zaskrutkuijte.

Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz
dyzy“.
Namontuijte ihlu % 8.4.4 ,Montaz ihly*“.

Pevne utiahnite upchavku (5).
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Poruchy
9 Poruchy
9.1  Tabulka poruch

Popis chyb

Prietok farby klesa.

Nerovnomerny nanasaci
lae

Striekacia pistol fuka.

Z regulacie plochého luca
unika vzduch.

Vyskytuju sa zafarbenia.

04/2016

Pri¢ina

Upchaty filter

Prili§ vysoka viskozita mate-
rialu

Prili§ maly tlak materialu
Dyza je upchata

Upchaty filter v striekacej
pistoli

Dyza je opotrebovana

Prili§ vysoka viskozita mate-
ridlu

Ziadny alebo prili§ malo
vzduchu rozprasovaca

Znecistené vzduchové
otvory na vzduchovom uza-
vere (2)

Prili§ vysoky alebo prili§
nizky tlak rozpraSovaca
Chybny ventil
Opotrebované tesnenie
Pruzina ventilu stratila
pnutie.

Netesny O-kruzok (13)

Zvysné Castice farby vo filtri

EcoGun 2100 - MSG00004SK

Odstranenie

Vycistite filter (41,46) & 8.2
,Cistenie®.

Zriedte striekany material.

Zvyste vstupny tlak vzduchu ¢Eer-
padla.

% 8.2 ,Cistenie*, & 9.2.2
L~Vymena dyzy*“.

Vycistite alebo vymerite filter
(41,46) % 8.2 ,Cistenie*.

% 9.2.2 ,Vymena dyzy“.

Zriedte striekany material.

Otvorte regulaciu vzduchu (12)
% 7.3.3 ,Obraz postreku®.

Vycistite plastovou kefou. Nepou-
Zivajte drétenu kefu.

Tlak rozpraSovaca nastavte na
regulacii kruhového luca (14)
% 7.3.3 ,0Obraz postreku®.
Vymernte ventil (19).

% 9.2.6 ,Vymena tesnenia kolika
ventilu®.

Vymerite pruzinu ventilu (16).
Vymerite O-kruzok % 9.2.7
sVymena O-krizku na regulacii
plochého lu¢a*“.

Vymerite filter (41,46) & 8.4.1
,Demontaz filtra“.
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Poruchy

Popis chyb

Striekacia pistol strieka pri
zatvarani.

Material vystupuje z
upchavky ihly.

Pistol na striekanie laku
nema ziadny alebo ma
prili§ malo vzduchu.

Prili§ maly obraz postreku

Prili§ malo farby
Poistnou packou je mozné
pohybovat tazko.

Spustaciu packu je mozné
zatlacit’ tazko.

Pric¢ina

Opotrebovany tesniaci
kruzok alebo kuzel ihly

lhlové pero stratilo pnutie.

Upchavka ihly je utiahnuta
prilis silno, ihla sa nemoze
pohybovat.

Znedistena ihla a ihlové tes-
nenie

Opotrebovana pridrZiavacia
skrutka tesnenia

Upchavka je utiahnuta prilis
slabo.

Opotrebované tesnenie ihly.

Unasac ihly sa prestavil.

Dyza je opotrebovana.

Prili§ vysoky tlak vzduchu
rozpraSovaca

Upchaty filter

Prili§ suché ulozenie packy

Prili§ suché ulozenie packy

Odstranenie

Vymerite pridrziavaciu skrutku
tesnenia (6) ® 9.2.3 ,Vymena
pridrziavacej skrutky tesnenia a
tesniaceho krazku“ alebo ihlu
% 9.2.1 ,Vymena ihly*.

Vymeiite ihlové pero (57)% 8.4.3
,Demontaz ihly“.

% 9.2.4 ,Vymena tesniacej man-
sety".

% 9.2.4 ,Vymena tesniacej man-
Zety". Vycistite ihlu% 8.1 ,Bez-
pec¢nostné pokyny*.

% 9.2.3 ,Vymena pridrziavacej
skrutky tesnenia a tesniaceho
krazku®.

Utiahnite upchavku (52).

% 9.2.4 ,Vymena tesniacej man-
Zety*.
Nanovo nastavte privodny

vzduch % 7.3.2 ,Privodny
vzduch®.

% 9.2.2 ,Vymena dyzy“.

Tlak vzduchu rozprasovaca
nastavte na regulacii kruhového
luéa % 7.3.3 ,Obraz postreku.

Vycistite alebo vymenite filter
% 8.4.1 ,Demontaz filtra“.

Namazte ulozenie packy (22).

Namazte ulozenie packy (29).

Cisla pozicie dielov st uvedené v kapitole & 12.1 ,Nahradné diely“.
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Poruchy
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9.2  Odstrafiovanie poruch
9.2.1 Vymena ihly
1. Demontujte ihlu% 8.4.3 ,Demontaz ihly“.

2. Unasac ihly (3) vyskrutkujte kiu€om SW 6
a sucasne ho pridrziavajte za zadnu Cast
ihly (4).

3. Novu ihlu nasadte s existujucou pruzinou
a pritlaénou podlozkou.

4. Namontujte ihlu'% 8.4.4 ,Montaz ihly“.

9.2.2 Vymena dyzy

Ak sa obraz postreku zmensil o 25 % oproti
pévodnému stavu, dyza je opotrebovana.

N

Obr. 22: Obraz postreku

1 Dyza je v poriadku
2 Dyza je opotrebovana

Obr. 23: Kontrola tesnenia

2. Tesnenie (1) skontrolujte ohfadom posko-
deni.
Poskodené tesnenie vymerite.

3. Namontujte novu dyzu % 8.4.6 ,Montaz
dyzy*“.

9.2.3 Vymena pridrziavacej skrutky
tesnenia a tesniaceho kruzku

Obr. 24: Vymena pridrziavacej skrutky tes-
nenia

1. Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz
dyzy*“.
2. Demontujte ihlu % 8.4.3 ,Demontaz ihly".

3. Pridrziavaciu skrutku tesnenia (1)
vyskrutkujte nastrékovym kluéom SW
10 mm.

4. Vymerite pridrziavaciu skrutku tesnenia
(1), tesniaci krazok (3).

5. Gulu ihly (2) skontrolujte ohfadom posko-
deni.

6. Zaskrutkujte pridrziavaciu skrutku tes-
nenia (1) a pevne ju utiahnite.

7. Namontujte ihlu % 8.4.4 ,Montaz ihly“.
8. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy".

9.2.4 Vymena tesniacej manzety
1. Demontujte ihlu% 8.4.3 ,Demontaz ihly“.

2. Demontujte dyzu'% 8.4.5 ,Demontaz
dyzy“.

3. Demontuijte tesniacu manzetu & 8.4.7
,Demontaz tesniacej manzety".

4. Vymerite tesniacu manzetu.

5. Namontuijte tesniacu manzetu ® 8.4.8
,Montaz tesniacej manzety".

6. Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy*“.
7. Namontujte ihlu % 8.4.4 ,Montaz ihly*“.

04/2016
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Poruchy

9.2.5 Vymena tesniaceho kruzku

1.
2.

Demontujte ihlu % 8.4.3 ,Demontaz ihly*“.

Demontujte dyzu % 8.4.5 ,Demontaz
dyzy“.

Demontujte tesniacu manzetu & 8.4.7
,Demontaz tesniacej manzety".

Vymerite tesniaci kruzok.

Namontujte tesniacu manzetu % 8.4.8
,Montaz tesniacej manzety*.

Namontujte dyzu % 8.4.6 ,Montaz dyzy“.
Namontuijte ihlu % 8.4.4 ,Montaz ihly“.

9.2.6 Vymena tesnenia kolika ventilu

i

B

SR

Obr. 25: Vymena tesnenia kolika ventilu

1.
2.

© N o o r w
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Demontujte ihlu % 8.4.3 ,Demontaz ihly“.

Odstrarite skrutku packy (1).

Plochym skrutkovacom sucasne pridrzia-
vajte hriadel packy (2).

= Spustacia packa (3) je uvolnena.

Vyskrutkujte upchavku ventilu (4).
Vyskrutkujte uzatvaraciu skrutku (9).
Vyberte tlaénu pruzinu (8).
Vytiahnite kolik ventilu (7).

Vymernite tesnenie (5).

Kolik ventilu (7) zavedte do telesa (6).

9.

10.

1.
12.
13.
14.
15.
16.

Vy¢istite uzatvaraciu skrutku (9).

Pouzivajte iba Cistiace pro-
striedky bez obsahu silikonu.

Na uzatvaraciu skrutku (9) naneste tes-
niacu hmotu.

Nasadte tlaénu pruzinu (8).
Zaskrutkujte uzatvaraciu skrutku (9).
Zaskrutkujte upchavku ventilu (4).
Prilozte spustaciu packu (3).
Nasadte hriadel packy (2).

Zaskrutkujte skrutku packy (1). Plochym
skrutkovaCom sucasne pridrziavajte
hriadel packy (2).

9.2.7 Vymena O-kruzku na regulacii

plochého luca

Obr. 26: Vymena O-krizku na regulacii plo-
chého luca

1.

N o o~ DN
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Zaistite striekaciu pistol & 7.5 ,Zaistenie
striekacej pistole*.

Vyskrutkujte uzatvaraciu skrutku (1).
Vyskrutkujte regulaciu plochého luc¢a (3).
Stiahnite O-kruzok (4).

Novy O-krizok (4) namazte olejom.
Novy O-kruzok (4) natiahnite.

Regulaciu plochého lt¢a (3) zaskrutkujte
do telesa (2).
= Reguléacia plochého lu¢a sa zaisti.
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Demontaz a likvidacia

[DURR]

8. Vycistite uzatvaraciu skrutku (1) % 8.1
.Bezpecnostné pokyny*.

9. Na uzatvaraciu skrutku (1) naneste tes-
niacu hmotu.

10. Zaskrutkujte uzatvaraciu skrutku (1).

10 Demontaz a likvidacia
10.1 Bezpecnostné pokyny

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spoésobené
unikajucim materialom a stlacenym
vzduchom

Ak unika material s vysokym tlakom,

material méze preniknut do tela.

Nasledkom méze byt smrt’ alebo tazké

poranenia.

Pred pracami na vyrobku

— Systém, v ktorom je vyrobok zabu-
dovany, odpojte od stlateného
vzduchu a zasobovania materialom.

10.3 Likvidacia

QP ZIVOTNE PROSTREDIE!

Poskodenia zivotného prostredia
vplyvom neodbornej likvidacie
Neodborna likvidacia ohrozuje Zivotné
prostredie a zabranuje opatovnému
vyuZitiu a recyklacii.

— Diely zlikvidujte podra ich vlastnosti.
% 11.8 ,Pouzité materialy*

— Vytecené prevadzkové a pomocné
latky ihned zachytte.

— Prevadzkové a pomocné latky zlikvi-
dujte podla platnych ustanoveni pre
likvidaciu.

— V pripade pochybnosti prizvite
miestne Urady zaoberajuce sa likvi-
daciou odpadov.

11 Technické udaje

11.1  Rozmery a hmotnost

— Systém zabezpecte proti opatov- Hmotnost’
nému zapnutiu.
— Odrlah¢ite vedenia. Udaj
10.2 Demontas Hmotnost' s malyr;n fil- 598 g
rom
. Vyplachnite & 7.6 ,Vyplachovanie“.
. Vypnite zasobovanie stlagenym vzdu- 11.2 Pripojky
chom a materialom a zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu. Udaj Hodnota
' UPOZORNENIE! Vzduchova pripojka G 1/4"
C NPT 1/4"
Pripojky uvolnite vhodnym nastrojom.
Materialova pripojka G 1/4"
3. Odpojte vSetky vedenia. NPSM 1/4"
M16 x 1,5
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Technické udaje

11.3 Prevadzkové podmienky

Udaj Hodnota

Maximalne dovolena 40 °C
teplota materialu pri pre-

vadzke s ochrannymi ruka-

vicami

Maximalne dovolena 60 °C
teplota materialu pri pre-

vadzke s ochrannymi ruka-

vicami odolnymi proti horu-

Cave

11.4 Emisie

Emisna hladina hluku L5, A-hodnotena
podla EN 14462

Kruhovy lia¢ / hodnota

1,0 bar =67 dB
1,5 bar =71 dB
) 2,5 bar=78dB

Neistota K, 5 dB

Plochy lu¢ / hodnota

1,0 bar =69 dB
1,5 bar =74 dB
2,5 bar =79 dB

Neistota K, 5 dB

11.5 Hodnoty vykonu

Udaj Hodnota
Tlak vzduchu rozprasovaca, 8 bar
max.
Prevadzkovy tlak, odporu- 1,5 -3 bar
cany
Tlak materialu, max. 250 bar

26/40 EcoGun 2100 - MSG00004SK

Spotreba vzduchu

Kruhovy lué

1,0 bar = 5,0 cbm/h = 84,0 NI/min
2,0 bar = 8,1 cbm/h = 136,0 NI/min
3,0 bar =11,1 cbm/h = 185,0 NI/min

Plochy lué

1,0 bar = 4,3 cbm/h = 72,0 NI/min
2,0 bar = 6,9 cbm/h = 115,0 NI/min
3,0 bar = 9,2 cbm/h = 154,0 NI/min

Spotreba materialu

Hodnoty spotreby materidlu su zavislé od
otvoru dyzy a tlaku ¢erpadla.

Hodnoty priechodu materialu

Udaj Hodnota
Prevadzkovy tlak 100 bar
Velkost dyzy 0,23 mm
Viskozita materialu 45 sek. DIN 4
mm/20 °C
Priechod materialu 0,26 I/min
6
(0,212)
5
(0,177)
4
(0,141)
3
(0,106
2
(0,071)
1
(0,035)
0
SEREIRIIIIBBIENEIBIS
OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 o000 OO0 ©o

Obr. 27: Charakteristika

Os X Vnutorny priemer dyzy [mm]
Os Y Prietokové mnozstvo [NI/min (CFM)]
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Charakteristika zobrazuje zavislost medzi
priemerom dyzy a prietokovym mnozstvom.
11.6 Stlaceny vzduch
Kvalita stlaceného vzduchu
Triedy Cistoty podla ISO 8573-1:2010
1:4:1
7> Obmedzenia pre triedu Cistoty 4 (tlakovy
rosny bod, maximalny):
> -3 °C pri 7 bar, absolutny
' <41 °C pri 9 bar, absolutny
< +3 °C pri 11 bar, absolutny

11.7 Prevadzkové a pomocné latky
Latka Specifikacia

Maziva pre tesnenia Kluber Syntheso
GLEP1

11.8 Pouzité materialy

Diel Material

Teleso eloxovany hlinik

04/2016

Diel
Tlaéné pruziny

Materialy dotyka-
juce sa vyrobku

Tesnenia dotyka-
juce sa materialu

Tesnenia bez kon-
taktu s materialom

Material
Uslachtila ocel

Uslachtila ocel

PTFE, FEPM

NBR, FKM

11.9 Specifikacia materialu

Vhodny material:

Laky na baze vody alebo rozpustadla

Ziadne materidly, ktoré pozosta-
vaju z chlororganickych zlu¢enin
( napr. trichléretan, chlérmetan).

EcoGun 2100 - MSG00004SK
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12 Nahradné diely a prislusenstvo
12.1 Nahradné diely

_______ 1
[
[
[

e
“N,M’,( —v —
20 Igl

IS d83434

Obr. 28: EcoGun 2100
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Nahradné diely a prislusenstvo
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Pol. Oznacenie
1 Prevle¢na matica s clonou nanasacieho lucu
2 Vzduchovy uzaver 10 — 30°

Vzduchovy uzaver 40 — 130°

Tesnenie
Dyza

Tesnenie

Tesniaci kruzok, hlinik

© © N o 0 » W

Tesnenie
10 O-kruzok 3,5 x 1,0

11 Uzatvaracia skrutka

12 Regulacia plochého luca

13 O-kruzok 7,0 x 1,0

14 Regulacia kruhového lu¢a

Pridrziavacia skrutka tesnenia

Uchytenie zasobovania materialom

15 Uzatvaracia skrutka M 10 x 1

16 Tlaéna pruzina ventilu
17 Tesnenie ventilu

18 Kolik ventilu

19 Ventil, kompletny

20 Skrutka

21 O-kruzok 4,0 x 1,2

22 Areta¢na / bezpec€nostna packa

23 Podlozka
24 Tesnenie
25 Upchavka ventilu

26 Sesthranna matica ihly

27 Vzduchova pripojka G 1/4“

04/2016
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Pocet

Cislo materialu
M60020002
M35030077
M35030078
M08280049

M08280047
M41060165
M08010529

M41090173

M08030810

M08030770

M01200001
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Pol. Oznaéenie Poéet  Cislo materialu
Vzduchova pripojka 1/4" NPT 1 M01200002

28 Hriadel packy 1

29 Spustacia packa 1

30 Skrutka packy 1

31 Sesthranna matica pripojky materialu 1

32 Pripojka farbiacej dyzy 1

33 Tesnenie 1

34 Farbiaca dyza 1

35 O-kriizok 12 x 1,5 1 M08030815

36 Drziak farbiacej dyzy 1

37 Pripojka média, otocna NPSM 1/4“ 1 M01010188
Pripojka média, oto¢na G 1/4" 1 M01010182
Pripojka média, oto¢na M 16 x 1,5 1 M01010181

38 Puzdro 1

39 Tlaéna pruzina filtra 1

40 Filter / sito 30 msh, zelené 1 % Filter”
Filter / sito 50 msh, biele 1 % Filter”
Filter / sito 100 msh, ZIté 1 % Filter”
Filter / sito 200 msh, ¢ervené 1 & | Filter”

41 Redukéna spojka M 8 x 1/ NPSM 1/4¢ 1 M56100465
Redukéna spojka M 8 x 1/ G1/4“ 1 M56100466

42 Kontramatica 1

43 Farbiaca dyza hore 1

44 Farbiaca dyza dole 1

45 Filter / sito 80 msh, biele 1 % Filter
Filter / sito 150 msh, ZIté 1 % Filter
Filter / sito 295 msh, ¢ervené 1 % Filter”

46 Tesniaci kruzok 1 MO08080059
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Pol.
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

Oznacenie

Klobucikova manzeta

Tesniaca manzeta, 6-dielna

Distan¢né puzdro
Upchavka ihly

Kus ihly

Unasac ihly

Kus ihly vzadu

Pritla¢na podlozka, velka
Tlaéna pruzina ihly
Pritlaéna podlozka, mala
Ozubeny krazok ZA 4,0
Uzatvaraci kus

Nastavovacia skrutka

Prehlad vzduchovych uzaverov a dyz

Dyzy s priemerom 0,18 mm

Uholnik

10°
20°
30°
40°

Dyzy s priemerom 0,23 mm

Uholnik

10°
20°
30°
40°

04/2016

C. pol.

C. pol.

EcoGun 2100 - MSG00004SK

Poéet  Cislo materialu

3 M08220021

1 M32020213

1 M39100075

1 M35160001

€. materialu
M09020372
M09020373
M09020374
M09020375

C. materialu
M09020376
M09020377
M09020378
M09020379
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Nahradné diely a prislusenstvo

Uholnik
50°
60°

Dyzy s priemerom 0,28 mm

Uholnik C. pol.
10° 4

20°

30°

40°

50°

60°

70°

Dyzy s priemerom 0,33 mm

Uholnik
10° 4
20°
30°
40°
50°
60°
70°
80°

Dyzy s priemerom 0,38 mm

Uholnik
10° 4
20°
30°
40°
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€. materialu
M09020380
M09020381

€. materialu
M09020382
M09020383
M09020384
M09020385
M09020386
M09020387
M09020388

C. materialu
M09020389
M09020390
M09020391
M09020392
M09020393
M09020394
M09020395
M09020396

€. materialu
M09020397
M09020398
M09020399
M09020400
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Uholnik C. pol. €. materialu
50° M09020401
60° M09020402
70° M09020403
80° M09020404
90° M09020405

Dyzy s priemerom 0,43 mm

Uholnik ¢C. pol. €. materialu
10° 4 M09020406
20° M09020407
30° M09020408
40° M09020409
50° M09020410
60° M09020411
70° M09020412
80° M09020413
90° M09020414

Dyzy s priemerom 0,48 mm

Uholnik C. pol. €. materialu
10° 4 M09020415
20° M09020416
30° M09020417
40° M09020418
50° M09020419
60° M09020420
70° M09020421
80° M09020422
90° M09020423
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Nahradné diely a prislusenstvo

Dyzy s priemerom 0,53 mm

Uholnik C. pol.
10° 4

20°

30°

40°

50°

60°

70°

80°

90°

Dyzy s priemerom 0,60 mm

Uholnik ¢. pol.
10°

20°

30°

40°

50°

60°

70°

80°

90°
Dyzy s priemerom 0,70 mm

Uholnik C. pol.
10°

20°

30°

40°

50°
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C. materialu
M09020424
M09020425
M09020426
M09020427
M09020428
M09020429
M09020430
M09020431
M09020432

€. materialu
M09020433
M09020434
M09020435
M09020436
M09020437
M09020438
M09020439
M09020440
M09020441

C. materialu
M09020442
M09020443
M09020444
M09020445
M09020446
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Uholnik
60°
70°
80°
90°

Vzduchové uzavery

Vzduchovy uzaver

10 az 30°
40 az 130°

Filter

Hodnota

30 mesh
50 mesh
100 mesh
200 mesh
80 mesh
150 mesh
295 mesh

Supravy filtrov

Diely

Tlaéna pruzina, puzdro,

Filter / sito 630 um
30 mesh, zelené

C. pol
C. pol.
2,3
C. pol Pocet
40 5)
45 S
C. pol.
38, 39, 40

Tlaéna pruzina, puzdro,

Filter / sito 320 ym

50 mesh, biele

04/2016
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€. materialu

M09020447
M09020448
M09020449
M09020450

€. materialu

M35030077
M35030078

Cislo mate-
rialu

N36960138
N36960139
N36960122
N36960123
N36960154
N36960155
N36960156

€. materialu

N36960032

N36960033
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Diely C. pol. C. materialu

Tla¢na pruzina, puzdro, N36960034
Filter / sito 160 um

100 mesh, zlté

Tla¢na pruzina, puzdro, N36960035

Filter / sito 65 um
200 mesh, ¢ervené

Supravy na opravu

Oznaéenie Diely €. mate-
rialu
Suprava na opravu Fixacna skrutka (6), N36960028

regulacia vzduchu plochého lu¢a (12), uzatvaracia
skrutka (11), uzatvaracia skrutka M10 x 1 (15),

tlaéna pruzina ventilu (16), kolik ventilu (18),

upchavka ventilu (25), hriadel packy (28),

skrutka packy (30), kus ihly (51), tlaéna pruzina ihly (55)

Suprava tesneni Tesnenie (3), tesnenie (5), tesniaci krazok, hlinik (7), N36960029
tesnenie 2 ks. (9), O-krizok 3,5 x 1,0 2 ks. (10),
O-kruzok 7,0 x 1,0 (13), tesnenie ventilu (17),
tesnenie 2 ks. (24), tesnenie (33),
O-krizok 12 x 1,5 (35), O-krizok 4,0 x 1,2 4 ks. (21),
klobucikova manzeta 3 ks. (47)

Odber, kompletny Hriadel packy (28), spustacia packa (29), N36960030
skrutka packy (30)

Aretovanie Skrutka (20), O-krazok 4,0 x 1,2 (21), N36960031
aretac¢na / poistna packa (22), podlozka (23)

Uzaver Ozubeny krazok ZA 4,0 (57), uzatvaraci kus (58), N36960036
nastavovacia skrutka (59)

Suprava kolikov Tla¢na pruzina (16), kompletny ventil (19), N36960066

ventilu tesnenie (24), upchavka ventilu (25),

uzatvaracia skrutka (15)

Suprava tlaénej pru-  Pritlaéna podlozka, velka (54), tla¢na pruzina ihly (55) N36960067
ziny

Kus ihly, kompletny Tesniaci kruzok (46), distancné puzdro (49), N36960068
tesniaca manzeta, 6-dielna (48), upchavka ihly (50),
kus ihly (51), unasac ihly (52)

12.2 Nastroje

V rozsahu dodavky je obsiahnuta nasledujica suprava nastrojov:
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Oznacenie Diely

Suprava nastrojov Dvajity vidlicovy klu¢ 6 x 7 2 ks., jednostranny klu¢
SW 8 mm

Suprava na Cistenie
21-dielna

12.3 Prislusenstvo

Pre tento produkt nie je k dispozicii ziadne
prisluSenstvo.

12.4 Objednavka

A VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo poranenia spésobené
nevhodnymi nahradnymi dielmi v obla-
stiach ohrozenych vybuchom

Ak pouzivate nahradné diely, ktoré

nesplfiaji nariadenia smernic ATEX, tieto

nahradné diely mézu vo vybusnej atmos-

fére sposobit’ vybuchy. Nasledkom mézu

byt tazké poranenia a smrt.

— Pouzivajte vyhradne originalne
nahradné diely.

Objednavka nahradnych dielov, nastrojov a
prislu§enstva, ako aj informacie k vyrobkom,
ktoré su uvedené bez objednavacieho ¢&isla
% 2.3 ,Horuca linka a kontakt".

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004SK

C. mate-
rialu
N36960039

N36960038
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Dirr Systems GmbH
Application Technology
Carl-Benz-Str. 34
D-74321 Bietigheim-Bissingen
Tel.: +49 7142 78-0
www.durr.com
Preklad originalneho navodu na prevadzku

Dalsie postupenie a rozmnoZovanie tohto dokumentu, ako aj zhodnocovanie a oznamovanie jeho
obsahu su zakézané, pokial to nebolo vyslovne povolené. Pri konani v rozpore s uvedenym sa
osoby zavazuju k ndhrade Skody. VSetky prava na udelenie patentu alebo zapisanie uzitkového

vzoru su vyhradené.

© Durr Systems GmbH 2015
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