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/N ATTENTION!
READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

/N ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE
CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.
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1. Safety

/N ATTENTION!

SAFETY PROCEDURES FOR BLAST CABINET OPERATION.
1. Protective gloves must be worn while carrying out abrasive blasting.
2. Worn out or damaged equipment should never be used during operation.

3. The nozzle should only be pointed at the area to be cleaned. The nozzle
should never be pointed toward the cabinet windows.

4. Only dry and well-sifted abrasive materials, appropriate for abrasive
blasting operations, should be used.

5. Prior to beginning blast cabinet operation it is essential to:
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- Make certain that gloves, gaskets, hoses and fittings are not worn out;
- Secure hose couplings with wire, if the couplings are used;
- Make certain that the cabinet is grounded.

6. All doors on the cabinet, reclaimer or dust collector must remain closed
while the blasting procedure is being carried out.

7. Use the blow nozzle to blow media from the blasted parts after blasting,
before opening the doors and before turning off the exhauster.

8. Never open the doors or turn off the exhauster until the cabinet is com-
pletely free of abrasive dust.
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2. Package and description
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Picture 1. Standard delivery ECO-80P/100P//120P/140P
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Pos. No | Description
1 Plug 380 V
2 Airline Filter
3 Pressure regulator, pilot operated
4 Pressure gauge
5 Air blow-off nozzle, rubber
6 Rubber hose for air blow-off nozzle
7 Blast nozzle
8 Nozzle holder
9 Blast hose
10 RGS Blast cabinet gloves
11 Hand hole rubber
12 Hand hole ring
13 Socket 380V m
14 Socket 230V g
15 Pass-Through cabinet door E
16 Viewing window (assembly) =
17 Pneumatic foot pedal
18 Handle
19 Gas spring
20 Dust container
21 Dust container hose
22 Venti hose @ 150mm
23 Blast machine assembly, 13 liter, for ECO-series
24 FSV-0O, Abrasive metering valve 1/2”
25 Blow-out valve, ECO-series
26 Air hose
27 Filter cartridge 8 m2 for DC-370
28 Impeller for DC-390
29 Electric motor 0,5 kW for DC-370
30 Dust collector latch
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Picture 2. Special model ECO-80PF/100PF//120PF/140PF

Pos. No

Description

AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm

Diaphragm pulse-jet valve 3/4”

Electronic timer for pulse-jet valve

Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4”

Pressure gauge 1/8” (rubber cover)

Pulse-jet cleaning manifold

~N|jo|la|lh|WIN]|E

Impeller for DC-370
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Picture 3. Special model ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Pos. No

Description

AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm

Diaphragm pulse-jet valve 3/4”

Electronic timer for pulse-jet valve

Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4”

Pressure gauge 1/8” (rubber cover)

Pulse-jet cleaning manifold

Mounting foot for DC-550 and DC-750

Filter cartridge 10 m2 for DC-550 / 15 m2 for DC-750

OQlo|N|O|O|A~|WIN]|-

Electric motor 0,70 kW for DC-550 / 0,90 kW for DC-750

=
o

Impeller for DC-550 / 750

CONTRACOR® ECO-series pressure blast cabinets
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Picture 4. Control panel

Pos. No | Description

Panel mounting pressure gauge, working pressure

Pressure regulator, working pressure
Main switch O-I
Double pushbuttons ON / OFF

AlWIN]|PF

8 CONTRACOR® Version 2.3



2.1. Package

Table 2.1
Order code | Model Description, package
17201 ECO-80P Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17202 ECO-100P | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17203 ECO-120P | Blast cabinet, complete system, containing;:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17204 ECO-140P | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17211 ECO-80PF | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17212 ECO-100PF | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17213 ECO-120PF | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17214 ECO-140PF | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 8 m2

- Electrical connection 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17221 ECO-80PL | Blast cabinet, complete system, containing;:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 10 m2

- Electrical connection 0,70 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17222 ECO-100PL | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 10 m2

- Electrical connection 0,70 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17223 ECO-120PL | Blast cabinet, complete system, containing;:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 15 m?2

- Electrical connection 0,90 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm 476 x 296

17224 ECO-140PL | Blast cabinet, complete system, containing:

- Cabinet enclosure

- 13 liter blast machine

- Cartridge dust collector DC-370

Standard delivery:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- 13x27 mm blast hose with coupling/nozzle holder

- Tungsten carbide venturi nozzle NTC-5.0

- FSV-0 metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 15 m2

- Electrical connection 0,90 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm 476 x 296
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3. General Information

3.1. General Information

Contracor abrasive blast cabinets enclose the blasting environment, providing efficient
blast cleaning while keeping the surrounding work area clean.

Blast cabinet production rates depend upon the size of the nozzle, the capacity of the
compressor , the working pressure, the type and size of abrasive media and the distance
between the nozzle and the area to be cleaned.

Contracor ECO-type pressure blast cabinets are made up of three main elements:
1. A robust, welded steel cabinet enclosure,
2. A 13-liter blast machine with a durable FSV-0 metering valve,

3. A dust collector consisting of a highly efficient fan and manually cleaned cartridge filter.
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An automatic pulse-cleaned cartridge filter is available as an option.

3.2. Theory of Operation

When the air supply is on, and the cabinet door is closed, the blast machine is ready
for operation by actuating the foot pedal. Only by fully depressing the pedal is the machine
pressurized and blast media are propelled through the nozzle.

After striking the object being blasted, the blast media, along with fines, dust, and by-
products generated by blasting, fall through the mesh work table into the cabinet hopper.

By releasing the foot pedal the machine is depressurized and blasting stops, allowing
blast media to recollect in the machine.

The dust collector filter cartridge is cleaned by opening a ball valve, expanding
compressed air at high velocity against the inner surface of the cartridge.. The expanding
air momentarily reverses airflow through the cartridge to release dust accumulated on the
outer surface.

The dust particles fall away from the cartridge and into the hopper for removal.

CONTRACOR® ECO-series pressure blast cabinets 15



A automatic pulsed air cleaned dust collector is available as an option. Here the
dust collector filter cartridge is automatically cleaned by an electronically timed pulse of
compressed air against the inner surface of the cartridge.

3.3. Blast Machine and Nozzle options

The blast machine pressure vessel is manufactured according to European CE
regulations, as described in attached CE Certificate of conformity. The owner must ensure
and maintain the integrity of the vessel, as may be required in some countries.

/N ATTENTION!

Excessive air pressure could cause the media chamber to rupture. To pre-
vent serious injury or death, do not exceed the rated pressure of the media
chamber vessel.

After having ensured that the air supply is activated and the cabinet door is closed,
the media chamber can be actuated by the foot pedal. By pressing the foot pedal, the inlet
valve is opened and the outlet valve is closed, resulting in the chamber being pressurized
and the blasting beginning. By releasing the foot pedal, the chamber is depressurized and
blasting stops. The standard nozzle delivered with the blast cabinet is a tungsten-carbide
nozzle with a 5.0 mm orifice. In addition, 6.5 and 8.0 mm nozzles are available.

3.4. Blast Media

Contracor cabinets use most common media, 180 mesh and coarser, which have been
specifically produced for dry blasting. The appropriate media mesh size and nozzle size are
based on typical media flow. Thick media flow or low static pressure will decrease the size of the
mesh and nozzle that can be used.

Steel blast media: Still grit or shot is acceptable for limited use with ECO-80P.... ECO-
140P cabinets. To protect the cabinet walls from rapid wear rubber curtains should be used.
This special requirement needs to be stated at the time of order.

Sand and Slag: Sand should never be used on account of the respiratory dangers
associated with the use of media containing free silica. Slags are not recommended due to their
rapid breakdown.
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/A ATTENTION!

Abrasive blasting with sands containing crystalline silica can cause seri-
ous or fatal respiratory disease.

Aluminum Oxide, Silicon Carbide and Garnet: These may be used despite the fact that
they are aggressive media. However, attention must be given to rapid wear on any part of the
cabinet, reclaimer, nozzle and/or hoses which come in contact with the media. A tungsten
carbide nozzle must be used when utilizing any aggressive blast media. A tungsten carbide
nozzle performs 10 to 20 times longer than its ceramic counterpart.

Glass Beads: The majority of beads have been specifically treated to guarantee free-flow
operation even under conditions of moderately high humidity. In the case of glass beads having
been subjected to excessive moisture, reuse is possible after thoroughly drying and separating
any lumps.

3.5. Compressed Air Quality
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Condensed water from the compressed air is reduced by the air filter at the air inlet
connection. Use of the air filter is of particular importance in areas of high humidity or when fine-
mesh media are being used. Dampness can cause media to clot, restricting free flow through
the feed assembly. An air dryer may be necessary if moisture problems continue.

3.6. Compressed Air Requirements

The required air compressor capacity is determined by the blast nozzle size and pressure.

Table 3.2 Air Consumption

@ REQUIRED AIR VOLUME (m3/min.)
Blast nozzle at working pressure, bar
(mm) 3 4 5 6
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 3.3

CONTRACOR® ECO-series pressure blast cabinets 17



NOTE: the above table shows only the air required for the blast nozzle. Additional air is
required for the air cartridge cleaning, which must be added to the above values..

The above values are valid for nozzles when new. As nozzle wear increases, so does the
air consumption, up to 70% to 80% more than when new.

4. Set-up, Operation and Shut Down
4.1. Installation and Set-up
4.1.1 Location

A location should be chosen where compressed air, water and electrical services are
readily available. Access to all doors and service areas must be possible, as well as enough
space for efficiently handling large parts.

4.1.2 Compressed Air Supply Line

The compressed air supply line should be connected with min. I.D. = 1/2"” to the cabinet
inlet. Use a flexible hose with the same min. I.D. as the main air line when connecting. Blasting
performance may be diminished by using an air supply line or hose with a smaller diameter.

/N ATTENTION!

Before using the blast cabinet, make sure that all pipe fittings and hose
clamps are tight. Serious injury could occur if the hose is disconnected
while under pressure.

4.1.3 Grounding

The cabinet must be grounded to prevent the build up of static electricity. Attach an
externally grounded wire to the grounding lug at the cabinet skirt.
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4.1.4 Electrical Power Connection

/A ATTENTION!

A qualified electrician must carry out all electrical work according to the
national and local standards.

A wiring plan is provided with the cabinet. Check the motor rotation after wiring is
finished by momentarily turning the switch on and off. The motor will turn slowly. Inspect
the rotation of the motor fan through the slots in the motor's housing. The fan should rotate
clockwise when observed from the end of the fan towards the motor.

/A ATTENTION!

Never look into the reclaimer exhauster outlet while the exhauster is
turning. Serious injury to the eyes or face can occur from objects being
ejected from the exhauster.

4.1.5 Cabinet Static Pressure

Cabinet static pressure must be set to match the cabinet dimensions. The pressure
inside the cabin is adjusted with the throttle valve which is located on the air & dust suction
pipe on the dust collector. Try different settings of the throttle valve whilst blasting until the
cabin visibility is good when the exhausting fan is switched on.

4.1.6 Foot Pedal

For easy access, the pedal should be situated on the floor at the front of the cabinet.
The blast cabinet is intended to be operated by one-person. You must be able to remove
your foot rapidly from the pedal in an emergency.

4.2, Blasting Operation
4.2.1 Loading Media

With the exhauster off, add clean dry media, by pouring it into the cabinet hopper
through the cabinet loading door. Do not fill past the cone on the reclaimer. Overfilling will
result in media carryover to the dust collector and possibly blockage in the conveying hose.
Refill only after all media has been recovered from the cabinet. The minimum amount of
media to charge the system is as follows:

CONTRACOR® ECO-series pressure blast cabinets 19
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- ECO-80P/100P//120P/140P- 20kg
- ECO-80PF/100PF//120PF/140PF- 20kg
- ECO-80PL/100PL//120PL/140PL- 20kg

4.2.2 Unloading Media

To empty media out of the blast cabinet, pressure must first be reduced to 3bar. Then
place an empty container on the grate of the cabinet. Remove nozzle and washer from
nozzle holder, close the door and choke valve, and depress the foot pedal. Media flow is to
be directed into the container until full. Repeat as often as necessary until the machine is
empty. Whilst handling the container, local Operational Health and Safety regulations are to
be observed. When the machine is empty, return the choke valve to the fully open position.
Inspect and clean the threads on nozzle holder and nozzle before reinstalling nozzle washer
and nozzle.

4.2.3 Loading and Unloading Parts

Parts may be loaded and unloaded through the front cabinet door. The door may be
opened so far as to allow loading from above, allowing use of a travelling crane, thereby
increasing operator safety. Blasted parts must be free of oil, water, grease, or other
contaminants that will clog media or filters. By closing the door, be certain that the door is
sealed securely or door interlock system will prevent blasting.

4.2.4 Blasting Operation

/A ATTENTION!

Always close cabinet and dust collector doors before blasting. All doors
must be kept closed during blasting. Always wear blast gloves. Never point
the blast nozzle toward the view window.

Use the blow-off nozzle to blow media off parts before opening doors.

Keep doors closed after blasting and the exhauster on until the cabinet is
clear of all airborne dust.

If dust leaks are detected, stop blasting immediately.
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Always wear rubber blasting gloves while operating the blast cabinet.

Turn on the compressed air supply to the blast cabinet. Inspect for air leaks during
the initial start up. Turn the on/off switch to t “I” to activate the lights and filter pulse
cleaning (option). Push the “ON” button to turn on the exhauster.

Insert hands through the holes in the front door. Grasp the blast nozzle firmly
and step on the pedal. Blasting will start immediately. Set blast pressure using the pilot
regulator located on the control panel. The pressure gauge on the control panel indicates
the actual blast pressure.

Smooth, continuous strokes are the most effective blasting technique. The size of
the blast pattern is affected by the distance from the part. The nozzle is usually positioned
approximately 70 to 150mm from the surface of the part.

/N ATTENTION!

Shut down the cabinet immediately if dust discharges from the collector.
Check that filters are properly fitted and not worn or damaged. Prolonged
breathing of any dust could result in serious lung disease or death. Short
term ingestion of toxic dust,such as lead, poses an immediate danger

to health. Toxicity and health risk vary with dust generated by blasting.
Identify all material being removed by blasting, and obtain a material
safety data sheet for the media.

During the blast cabinet operation, the dust collector must regularly be cleaned.
This is done manually by opening the ball valve on the dust collector, which expands
compressed air at high velocity onto the inner surface of the dust collector filter. This
causes the dust to fall off the outer surface of the filter cartridge, and so permit reliable
filtration of air. Open the ball valve for only one or two seconds, to give a pulse of
compressed air onto the filter.

An automatic dust collector pulsed air cleaner is also available. Air is pulsed
automatically onto the inner surface of the dust filter according to the timer settings.
Prolonged periods of blasting or duty conditions may require adjustment of the timer
settings.

CONTRACOR® ECO-series pressure blast cabinets 21

m
Z
(7]
c
(2]
=




4.2.5 Stop Blasting Operation and Shut Down
Remove pressure from the pedal.

Blow media off of the cleaned parts using the blow-off nozzle. Permit the exhauster
to rid the blast cabinet of airborne dust before opening the door and unloading the parts.
Push the “OFF” button to turn off the exhauster. Turn the on/off switch to “0” to turn off the
lights and stop filter pulse cleaning (when fitted). Shut off the air supply to the blast cabinet
and then drain the air filter.

4.3 Adjustment
4.3.1 Blasting Pressure

The operator is able to regulate blasting pressure to correspond to the application by
using the pilot pressure regulator, which is located on the cabinet's control panel. For most
applications approximately 5-6 bar is appropriate. Delicate substrates may require lower
pressure, which can diminish media breakdown. Difficult blasting jobs on sturdy substrates
necessitate higher pressure but will increase media breakdown. Maximum production
can only be reached by carefully monitoring the blasting pressure. Turn the knob on the
pilot regulator on the front of the control panel to regulate air pressure. Pull the knob out
and turn it clockwise to increase pressure or counter-clockwise to decrease it. After the
operating pressure has been set, push the knob back in to lock it.

4.3.2 Media metering

Media volume flow is adjusted by the metering valve at the foot of the blast machine.
The abrasive metering valve consists of the valve body, abrasive in and outlets, as well as
the handle which is connected to the dosing disc. The dosing disc has an opening which is
of equal diameter to the abrasive inlet. The abrasive flow is regulated by the overlap of the
dosing opening to the abrasive inlet. The abrasive flow is greatest when the dosing opening
completely overlaps the abrasive inlet. This is the case when the handle is in the middle
position. By turning the handle to the left or right, the overlap and the flow is reduced. The
overlap is nil when the handle is in the full right or full left position, and the abrasive flow is nil.

Adjust flow rate according to type and size of blast media, blasting pressure, and
the task at hand, ensuring to use as little media as possible whilst still maintaining a high
cleaning pace. The correct mixture of air and abrasive can generally be distinguished by a
slight discoloration at the exit of the nozzle.
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4.3.3 Cabinet Static Pressure

Once the inlet is initially set in accordance with Section 4.1.5, it rarely needs
readjustment. The initial setting creates a static pressure of approximately 50% to 75% in
the cabinet enclosure. If readjustment is nevertheless necessary, open the throttle valve
on the dust collector further to decrease pressure, or close the throttle valve further to
increase static pressure.

4.3.4 Door Interlocks

The door interlock disables the blasting control circuit when the door is open. It is
located on the gas-pressurized spring on the right hand side of the cabinet, which holds the
door closed. To enable blasting, the door interlock switch must be engaged when the door
is closed. The interlock is set at the factory and does not usually require field adjustment

unless parts are replaced.

/A ATTENTION!

Never attempt to override the interlock system.
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Doing so could result in injury from unexpected blasting.

To adjust the actuator, bend it by hand so that it engages the interlock switch when

the door is fully closed.

9

-

Picture 5. Actuator adjustment
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Operation should be tested with both opened and closed doors. During testing point
the nozzle away from the door and open the door just enough to disengage the interlock
switch. The interlocks should cause blasting to stop as soon as the doors are opened and
allow blasting only when the doors are closed.

NOTE: Negative cabinet pressure could cause the doors to flex inward. The exhauster
should be on while performing tests. Adjust the cabin static pressure if necessary.

4.3.5 Pulse Pressure (option)

Adjust pulse pressure using the regulator mounted on the pulse manifold. The standard
pulse pressure setting is 4.5 bar. If pulsation alone does not adequately clean the cartridge,
increase pulse pressure by increments of 0,5 bar up to a maximum of 6.0 bar. Increasing pulse
pressure over 6.0 bar may cause damage to the cartridge filter.

If after having increased the pressure dust cakes on the cartridges and differential
pressure increases, adjust cycling of the pulses.

4.3.6 Timer (option)

Adjust pulse time and cycling on the timer (see drawing Picture 2. Special
model ECO-80PF/100PF//120PF/140PF / Picture 3. Special model ECO-
80PL/100PL//120PL/140PL for location). Use the timer to regulate pulse time and

intervals(see drawing X for location). Use the “ON”

scale to adjust the pulse length and “OFF” scale to

adjust the intervals between pulses.

The initial setting is as follows:

Pulse length (“ON” scale) - 60 ms
(by 4.5 bar pulse pressure)

Interval between pulses (“OFF” scale) - 5 min
"o
[+ Oz]
3
— Picture 6.Pulse time and cycling

adjustment
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5. Maintenance

5.1 Preventive Maintenance
5.1.1 FSV-0 Metering Valve

The FSV-0 metering valve must be regularly inspected for wear. To prolong the life of
the valve, inspect the internal rubber lining regularly for wear and replace when necessary.

5.1.2 Dust Container

The dust container should be emptied at regular intervals. Check the container
initially at least once a day or when adding media, the frequency thereafter should be
based on use, contamination and friability of the media.

5.1.3 Air Line Filter

The cabinet comes with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at least
once a day or more often if necessary, or if water vapor is coming out the nozzle. Media
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flow is hindered by moist air. If moisture cannot be eliminated, a refrigerated air dryer could

be necessary.
5.1.4 Blast Hose and Couplings

Check blast hose for excessive wear, particularly on the outside radius, to prevent
punctures. Check couplings and coupling gaskets for leakage and wear.

5.2 Service Maintenance
5.2.1 Gloves

Included for operator comfort are special static-dissipating gloves. Gloves must
be changed periodically as they will wear out. Excessive static shocks could be the first
indication of deterioration.
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5.2.2 Nozzle

Replace the nozzle when its diameter has increased by max. 2mm or earlier if
pressure diminishes noticeably.

5.2.3 Disposable Window Replacement

The window lies flat on the inner frame in the door, and is affixed when the frame
of the exterior viewing window is affixed onto the door. To replace the interior disposable
window, remove the four screws securing the viewing window frame. Remove the
viewing window frame, and then lift the disposable window out. The interior window is
manufactured from standard plate glass.

Examine the window frame gaskets, both on the window frame and on the cabinet. If
damage is found on either gasket, it must be replaced according to Section 5.2.5.

Picture 7. Disposable
window replacement

5.2.4 Viewing Window Replacement

/\ ATTENTION!

Never use plate glass for replacing view windows. It could shatter on impact
and severe injury may occur.

Use only original manufacturer-approved laminated safety glass.

The viewing window is affixed with four screws, which are located in the corners of

26 CONTRACOR® Version 2.3



the window frame. To replace the window pane, loosen these four screws, and remove the
window frame. Inspect the gaskets for damage. If either gasket is damaged, replace as per
section 5.2.5.

Picture 8. Windows
frame removal

Picture 9. Viewing
window replacement

HSIT9N3

The window molding can be installed in the window opening by placing the narrow slit of
the molding over the metal edge of the opening. The ends of the molding should meet in the
middle of the straight section of the opening. Press on the molding so that the ends are tightly
sealed. Insert the view window into the wide slit of the molding while working from the front.

5.2.5 Window Gasket Replacement

At the first sign of media leakage around the view window,or if gaskets seem to
be damaged, the window frame gasket and cabinet window opening gasket need to be
replaced.

Inspect the gaskets when replacing the view window. Take out the viewing window
and window frame according to Section 5.2.4. Take out the old gasket material completely
and clean all surfaces of the cabinet and window frame.
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Picture 10. Window
gasket replacement

Peel off a small section of adhesive backing from the 15 mm strip gasket, and stick
the gasket to the center of the top edge of the window opening as shown on Picture 10.
Peel off more backing as necessary and guide the strip around the edges of each comer,
pressing it firmly. Trim the gasket to fit and press the ends down to seal.

5.2.6 Filter Cartridge Replacement

/A ATTENTION!

Failure to wear approved respirators and eye protection when servicing dust-
laden areas of the cabinet and dust collector, or when emptying the dust
collector, could result in serious eye irritation and lung disease or even death.

Toxicity and health risk differ according to the type of media and dust produced
by blasting. The respirator must be specifically approved for the type of dust
generated.

Identify all material being removed by blasting and get a material safety data
sheet for the blast media.

Air supply to the cabinets must be closed and all air released from the pulse manifold.
Loosen the three hook-and-eye closures and remove the dust collector lid and fan. Remove
the filter cartridge retaining nut, washer and gasket. Lift the filter cartridge out of the dust
collector housing. Clean all parts that will be reused, especially around the cartridge sealing
area. Scrape off any residual gasket material from the fan housing and dust collector housing
sealing surfaces.
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Picture 11. Filter cartridge replacement

Install the new cartridge and gasket. Tighten the retaining nut until the cartridge cannot
be moved by hand. Tighten the nut one additional full turn. Check the gasket between fan
housing and dust collector housing for any condition that will prevent the gasket from sealing.
Replace the gasket if necessary. Reattach the fan and lid, and attach the three hook-and-eye

closures. Season the cartridge per section 5.2.7.
5.2.7 Filter Cartridge Seasoning

New cartridges must be seasoned. Cartridges are seasoned by letting a dust cake
develop on the filter media before cleaning the filter cartridge. Operate the cabinet without
cleaning the cartridge for about two hours, or until visibility in the cabinet decreases,
whichever comes first. Only at that point should the dust collector filter be cleaned by opening
and closing the ball valve rapidly several times, thereby expanding a pulse of compressed air

onto the inner surface of the filter.

When fitted with an automatic pulsed air cleaned dust collector, reduce the pressure of
the pulse regulator to O bar. The timer will continue to pulse, but as the pulse pressure is null,
no cleaning of the filter will occur. Operate the cabinet without pulsing for about two hours, or
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until visibility decreases, which ever comes first. At that point turn the pulse regulator to 4,5

bar, to start the normal pulsing cycle.
5.2.8 Pop-up Valve Seat Replacement

The rubber popup seat can be replaced after removing the blast vessel from cabinet
hopper (See blast vessel user manual). Remove the old seat by using a finger, screwdriver, or
similar object, to work the seat out of the retainer groove. Push the new seat all the way through
the port and then fit it into the groove. For the last few millimeters pull up on the rubber seat and

allow it to «pop» into position.

Picture 12. Pop-up Valve and O-ring
Replacement
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6. Troubleshooting

/N ATTENTION!

Observe the following rules when troubleshooting to avoid serious injury:

- Turn off the air. Lock out and tag out the air supply.

- If air is needed to check the controls, always get help from another person to:
- Hold the nozzle securely.

- Operate the foot pedal.

- Never bypass the foot pedal or wedge it in the operating position.

- Never override the door interlock system.

6.1 Poor Visibility

6.1.1 Poor visibility could be due to a dirty filter cartridge. The dust container should be
emptied on a regular basis. Examine and replace the cartridge if required. It is imperative that
the dust collector filter be regularly cleaned (see section 4.2.4).

6.1.2 If the motor is rotating backwards, poor visibility could result. The motor should
rotate as shown by the arrow on its housing. If it is not rotating in the right direction, lockout
and tag-out the power supply and exchange the motor leads as indicated on the motor plate.

6.1.3 Poor visibility can occur due to use of soft media, which breaks down too quickly,
or use of media which is too fine or worn out.

6.1.4 If the outlet throttle valve is closed too far, it can restrict air flow in the cabinet
causing poor visibility. Regulate the static pressure according to Section 4.3.4..

6.2. Abnormally High Media Consumption

6.2.1 Inspect the outlet damper to determine if it is open too far. Adjust static pressure
according to Section 4.3.4.

6.2.2 Usage of soft media that breaks down quickly or using media that is too fine or
worn out can cause abnormally high media consumption.

6.2.3 The nozzle pressure is adjusted too high for the media, which results in media
breakdown.
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6.3. Reduction in Blast Cleaning Rate
6.3.1 Low media level can diminish media flow. Inspect and fill if level is too low.
6.3.2 Improper metering valve adjustment. Regulate according to Section 4.3.3.

6.3.3 Reduced air pressure. A malfunctioning regulator, a dirty filter element in the air
filter, a partially closed air valve, a leaking air line or other air tools being used could be causes.

6.3.4 The blast hose or nozzle is blocked. Blockage can be the result of a missing
debris screen or incorrect metering valve adjustment allowing heavy media flow. Examine
media valve adjustment according to Section 4.3.3.

6.3.5 Worn out nozzle. Examine and replace if damaged or worn out.

6.3.6 Worn out blast hose. Inspect the hose for leaks and soft spots. Replace if
damaged or worn out.

6.3.7 Moist blast media. Frequent bridges or blockage near the metering valve can be
caused by moisture. Refer to Section 4.3.3.

6.4. Air only (no media) comes out the nozzle
6.4.1 Ensure that media is in the machine.
6.4.2 Check that the media metering valve is not in the fully right or fully left position.

6.4.3 Check that the metering valve is not blocked by fully opening the metering valve
and closing the choke valve. Depress foot pedal to exhaust any obstacles. Should the problem
not be rectified by this procedure, release pressure in the machine and open metering valve
and check for foreign objects.

6.4.4.Ensure that the tubing leading from the diaphragm outlet valve is not blocked or leaking.

6.4.5. Media metering valve requires service. Refer to metering valve operating manual.
6.5. Neither media nor air comes out the nozzle

6.5.1 Release pressure in the machine and check for obstruction in the nozzle.

6.5.2 Check that that blast machine is pressurized by depressing the foot pedal. Is this
is not the case, refer to Section 6.8.

6.5.3 Ensure that metering valve and choke valve are opened.
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6.6. Blasting does not Stop when the Pedal is Released

6.6.1 Air should be exhausted by the 3-way valve in the pedal when released. Should
this not be the case, inspect tubing for obstructions and inspect switches.

6.7. Blast Machine Will Not Pressurize
6.7.1 Ensure that the air compressor is on and the air supply valve is in the open position.
6.7.2 Check that the air pressure regulator is set above 3 bar.
6.7.3 Door interlocks do not engage. To adjust door interlocks, refer to Section 4.3.4.
6.7.4 Ensure diaphragm in outlet valve is not worn.
6.7.5 Check wear and alignment on pop-up valve and seat.
6.7.6 Blocked or leaking control lines. Verify integrity of all fittings and tubing.

6.7.7 3-way valve in foot pedal is faulty. Check alignment of pedal and pressure in inlet
and outlet tubing.

6.7.8 Ensure that lines are correctly mounted on foot pedal or pilot regulator. For correct

m
Z
(7]
c
(2]
=

installation, refer to Picture 20 Pneumatic circuit diagram.
6.8. Blast Machine Will Not Depressurize
Or Depressurizes Too Slowly

6.8.1 Air should be exhausted by the 3-way valve in the pedal when released. Should this
not be the case, inspect switch.

6.8.2 Check the outlet rubber hose leading to the cabinet for blockage.
6.9. Heavy Media Flow
6.9.1 Ensure the choke valve is opened.

6.9.2 Media flow may be too high. Adjust media metering valve as per Section 4.3.2. If
adjusting metering valve does not control media flow, empy machine of media, depressurize
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and shut off and disconnect from air supply. Disassemble and inspect the flow valve for wear.
6.10. Media Surge: A small amount of surge is normal
at start-up
6.10.1 Heavy media flow. Adjust per Section 4.3.2..

6.10.2 Metering valve is defective. Disassemble metering valve and inspect parts for
excessive wear.

6.11. Static Shocks

6.11.1 The cabinet and/or operator is not grounded. Abrasive blasting produces static
electricity. Always ground the cabinet to prevent static build-up. Consult Section 4.1.3. If static
shocking continues, the operator could be building up static. A small grounding wire (e.g. a
wrist strap) should be attached from the operator to the cabinet.

6.11.2 Do not hold parts off the grating. If not dispersed through the metal cabinet,
static will build up in the part.

6.12. Dust Collector Leaking Dust
6.12.1 The cartridge may be damaged or loose. Examine the filter cartridge.

6.12.2 Faulty seal on dust collector lid. Check the seal and replace it if damaged.
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7. Replacement parts

7.1. Blast machine assembly

Picture 13. Blast /

machine, assembly

drawing =5
@ @/ O
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Pos. No | Order code | Description Amount
17536 Blast machine assembly, 13 liter, for ECO-series 1
1 10903 CFT-0 Sandblast coupling 1/2” 1
2 10521 Nipple 1/2” (MM) 2
3 15315 Pop-up valve, rubber, for CBS-13 1
4 15316 O-Ring, rubber, for CBS-13 1
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5 15317 Seat for pop-up ring, for CBS-13 1
6 10548 Elbow, 90°, 1/2” (MM) 1
7 10524 T-piece, 90°, 1/2”, (FFF) 1
8 10525 Ball valve, 1/2”, (FM) 1
9 10522 Union with a cap nut, straight, 1/2”, (FM) 1
10 17543 Pipe 1/2” 120 mm 1
11 17544 Pipe 1/2” 160 mm 1
12 10531 Pipe 1/2” 65 mm 1
13 10524 T-piece, 90°, 1/2”, (FFF) 1
14 10520 FSV-O Abrasive metering valve 1/2” 1
15 10981 Rubber gasket for CFT-O 1
16 17538 Blow-out valve, ECO-series 1
17 15720 ExtraBlast-13, Abrasive Blast Hoses 13x27, 1m 1m
18 15975 Rubber air hose, brown, 1m 2m
19 15327 Rubber gasket 1
20 15326 Pin wrench 1
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7.2. Cabinet assembly

HSIT9N3

Picture 14. Standard delivery ECO-80P/100P//120P/140P (Front view)
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Picture 15. Standard delivery ECO-80P/100P//120P/140P (Back view)
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Pos. No | Order code | Description Amount
17205 Cabinet Enclosure ECO-80P, without cartridge dust collector
and suction hose
17206 Cabinet Enclosure ECO-100P, without cartridge dust collector
and suction hose
17207 Cabinet Enclosure ECO-120P, without cartridge dust collector
and suction hose
17208 Cabinet Enclosure ECO-140P, without cartridge dust collector
and suction hose
17512 Cartr'idge QUst collector DC-370, incl. 0,37 kW fan, 8m2
cartridge filter
1 17531 Plug 380 V 1
2 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain 1
3 15905 Pressure regulator 1/2”, pilot operated 1
4 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover) 1
5 15901 Air blow-off nozzle, rubber 1
6 15960 Rubber hose for air blow-off nozzle, 1m 2m
7 12551 NTC-5.0, Short Venturi nozzle, tungsten carbide, 5.0x45 mm 1 g
8 12209 NHP-0, Nylon nozzle holder, for hose @13 x 27 mm 1 IQ
9 15720 ExtraBlast-13, Abrasive Blast Hoses 13x27, 1m 3m a
10 15606 RGS-600, Rubber blast cabinet gloves, pair 1 =
11 17529 Hand hole rubber
12 17530 Hand hole ring 2
13 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 2m
14 16077 Disposable window for ECO-series, 500 x 320 mm 1
15 16076 Safety glas window, 476 x 296 mm 1
16 16064 Rubber profile, 1m 1
17 16064 Rubber profile, 1m 1
18 16078 Light glas window, 646 x 186 mm 1
19 17534 Handle 2
17552 Gas spring, ECO-80 2
- 17537 Gas spring, ECO-100 2
17553 Gas spring, ECO-120 2
17554 Gas spring, ECO-140 2
21 17533 Socket 230V 1
22 17532 Socket 380V 1
23 15931 Pneumatic foot pedal 1
24 16026 Pneumatic fitting M5 x 6 mm 2
25 15985 Ventilation hose @ 150mm, 1m 2m
26 15985 Ventilation hose @ 150mm, 1m 0,2m
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27 17518 Dust container, 10 liter 1
28 17542 Gasket, Cabinet door ECO / Dust collector DC-370, 1m 6m
29 17542 Gasket, Cabinet door ECO / Dust collector DC-370, 1m 2m
30 15739 Impeller for DC-370 1
31 15968 Filter cartridge 8 m2, for DC-370 1
32 16217 Washer M8, large 1
33 16207 Wing nut M8 1
34 17535 Electric motor 0,37 kW 1
35 15975 Rubber air hose, brown, 1m 3m
36 15990 Pneumatic tube 6x4 mm, 1m 3m
37 15918 Filter element 5 uym, Cellpor 1
38 10520 FSV-O, Abrasive metering valve 1/2” 1
39 17536 Blast machine assembly, 13 liter, for ECO-series 1
40 17538 Blow-out valve, ECO-series 1
21 10903 CFT-0, Sandblast coupling 1/2” 1
42 12309 CQP-0, Nylon hose coupling, for hose @13 x 27mm 1
43 16037 Dust collector latch 4
44 15926 Pneumatic filtration and control unit 1/2” 1
45 15928 PC container with semi-automatic condensate drain 1
46 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
47 16395 Rubber plug 2
48 16392 Rubber gland, Abrasive blast hose ExtraBlast-13, for all ECO-P 2
17556 Floor plate, left for ECO-80 1
49 17558 Floor plate, left for ECO-100 1
17560 Floor plate, left for ECO-120 1
17562 Floor plate, left for ECO-140 1
17557 Floor plate, right for ECO-80 1
50 17559 Floor plate, right for ECO-100 1
17561 Floor plate, right for ECO-120 1
17563 Floor plate, right for ECO-140 1
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L

Picture 16. Special model ECO-80PF/100PF//120PF/140PF

Pos. No | Order code | Description Amount
17525 Pulse jet cleaning system, upgrade package for DC-370
1 15722 AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4” 1
3 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
4 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
5 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
6 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
7 15739 Impeller for DC-370 1
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-
Picture 17. Special model ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Pos. No | Order code | Description Amount
17513 Cartridge dust collector DC-550, incl. 0,55 kW fan,
10 m2 cartridge filter, pulse jet cleaning system
Cartridge dust collector DC-750, incl. 0,75 kW fan,
17514 . ) . )
15 m?2 cartridge filter, pulse jet cleaning system
1 15722 AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm, 1 m 0,5m
2 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4” 1
3 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
4 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
5 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
6 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
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7 17526 Mounting foot for DC-550 and DC-750 1

15971 Filter cartridge 10 m2 for DC-550 1
9 15969 Filter cartridge 15 m?2 for DC-750 1
10 16124 Electric motor 0,55 kW for DC-550 1
11 16125 Electric motor 0,75 kW for DC-750 1
19 17527 Impeller for DC-550 1

17528 Impeller for DC-750 1

7.3.Light assembly

tube replacement

Picture 18. Fluorescent

Pos. No | Order code | Description Amount
1 16122 Tube fluorescent, 30 W 1
2 16121 Light assembly, 2x30 Watt 1
3 16123 Lamp reflector 1
4 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 4m
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7.4. Pneumatic circuit diagram

Picture 19. Pneumatic circuit diagram special model ECO-80P/100P//120P/140P

Pos. No | Order code | Description
1 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain
2 15930 Door interlock 1/8”
3 15931 Pneumatic foot pedal
4 15932 Pressure regulator, 1/4”
5 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”
6 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)
7 10525 Ball valve, 1/2”, (FM)
8 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut
9 15909 Pressure regulator 1”, pilot operated
10 12551 NTC-5.0, Short Venturi nozzle, tungsten carbide, 5.0 mm x 45 mm
11 15901 Air blow-off nozzle, rubber
12 15968 Cartridge filter 8 m2 for DC-370
13 17538 Blow-out valve, ECO-series
14 17536 Blast machine assembly, 13 liter, for ECO-series
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Picture 20. Pneumatic circuit diagram special model
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Pos. No | Order code | Description
1 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain
2 15930 Door interlock 1/8”
3 15931 Pneumatic foot pedal
4 15932 Pressure regulator, 1/4”
5 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”
6 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)
7 15932 Pressure regulator, 1/4”
8 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover)
9 15816 Pulse-jet cleaning manifold
10 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4”
11 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2xOut
12 15909 Pressure regulator 17, pilot operated
13 12551 NTC-5.0, Short Venturi nozzle, tungsten carbide, 5.0 mm x 45 mm
14 15901 Air blow-off nozzle, rubber
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15968

Cartridge filter 8 m2 for DC-370

15 15971 Cartridge filter 10 m2 for DC-550
15969 Cartridge filter 15 m2 for DC-750
16 17538 Blow-out valve, ECO-series
17 17536 Blast machine assembly, 13 liter, for ECO-series
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7.5. Electric circuit diagram

7 g
1
f T
2
~= §11
113
5167 ey KT
- |TH1 S12ex ]Kﬂ
HS xiH1 Cﬁ’
= 8 910
1,2,3) 4 l @ 4
\V'/
~ 380V i

Picture 21. Electric circuit diagram standard delivery
ECO-80P/100P//120P/140P

Pos. No | Order code | Description
S1 16099 Double pushbuttons ON / OFF
HS 16100 Main switch O-
M 17535 Electric motor 0,37 kW (for DC-370)
K1.1 16104 Contactor 3-poles
H1 16121 Light assembly 2x30 Watt
TH1 16105 Thermal relay
F1 16133 Fuze
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Picture 22, Electric circuit diagram special model
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Pos. No | Order code | Description
S1 16099 Double pushbuttons ON / OFF
HS 16100 Main switch O-l
17535 Electric motor 0,37 kW (for DC-370)
M 16124 Electric motor 0,55 kW (for DC-550)
16125 Electric motor 0,75 kW (for DC-750)
K1.1 16104 Contactor 3-poles
H1 16121 Light assembly 2x30 Watt
Bp 16106 Electronic timer for pulse-jet valve
Y1 15974 Diaphragm pulse valve 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermal relay
F1 16133 Fuze
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:
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DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.

/N ACHTUNG!

ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE GA-
RANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN GARAN-
TIEANSPRUCH.
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1. Sicherheitshinweise

SICHERHEITSREGELN FUR DEN BETRIEB DER STRAHLKABINE
1. Tragen Sie bei Strahlarbeiten immer Schutzhandschuhe.
2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich. Richten Sie
die Diise nie auf das Kabinenfenster.

4. Verwenden Sie nur trockene, gut durchgesiebte Strahimittel, die fiir
Strahlarbeiten geeignet sind.

5. Vor Beginn der Arbeit mit der Strahlkabine:

- Stellen Sie sicher, dass Handschuhe, Dichtungen, Schlauche und
Verbinder nicht abgenutzt sind.

- Bei Verwendung von Schlauchverbindern miissen diese mit Draht ge-
sichert werden

- Stellen Sie sicher, dass die Kabine geerdet ist

6. Wahrend des Strahlvorgangs miissen alle Tiiren an Kabine, Riickgewin-
nung und Staubabscheider geschlossen sein.
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7. Benutzen Sie die Abblasdiise um das Werkstiick von Strahlmittel zu
reinigen, bevor Sie die Absaugung abschalten und die Tiiren 6ffnen.

8. Offnen Sie die Tiiren oder schalten Sie die Absaugung erst ab, wenn die
Luft in der Kabine staubfrei ist.
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2. Lieferumfang und Beschreibung
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Abb. 1. Strahlkabine ECO-80P/100P//120P/140P im Standard-Lieferumfang
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Abb. Nr. | Beschreibung

1 Stecker 380V

2 Luftfilter

3 Druckregler, Ferngesteuert

4 Manometer

5 Abblasdiise, Gummi

6 Gummischlauch fur Abblasduse

7 Strahldise

8 Dusenhalter

9 Strahlschlauch

10 RGS Strahlhandschuhe

11 Handlochgummi

12 Handlochring

13 Steckdose 380V

14 Steckdose 230V

15 Tardurchfihrung

16 Sichtfenster (Baugruppe)

17 Pneumatischer FuBventil

18 Griff

19 Gasdruckfeder, ECO-100

20 Staubbehalter
E 21 Schlauch fir Staubbehalter
ﬂ 22 Ventilationsschlauch @ 150mm
a 23 Strahlkessel, 13 Liter, fur ECO-serie
a 24 FSV-0, Strahimittelventil 1/2”

25 Ablassventil, ECO-Serie

26 Luftschlauch

27 Patronenfilter 8 m2 fir DC-370

28 Lifterrad fir DC-370

29 Elektromotor 0,50 kW fiir DC-370

30 Patronenstaubfilter Verschluss
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Abb. 2. Sonderausfihrung ECO-80PF/100PF//120PF/140PF

N

Abb. Nr. | Beschreibung
AirFlex-19, Druckluftschlduche 19x28mm
Membranventil Impulsabreinigung 3/4”

Zeitschalter fur Patronenreinigung
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Druckregler Impulsabreinigung, 1/4”

Manometer 1/8”, Gummi

Druckbehalter fur Impulsabreinigung
Lifterrad fir DC-370

~Njo|lo|lRlWIN|RE
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Abb. 3. Sonderausfuhrung ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Abb. Nr. | Beschreibung
AirFlex-19, Druckluftschlduche 19x28mm
Membranventil Impulsabreinigung 3/4”

Zeitschalter fUr Patronenreinigung
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Druckregler Impulsabreinigung, 1/4”

Manometer 1/8”, Gummi

Druckbehalter fur Impulsabreinigung

Montagehalterung fur DC-550 und DC-750
Patronenfilter 10 m2 fiir DC-550 / 15 m=2 fur DC-750
Elektromotor 0,70 kW fir DC-550 / 0,90 kW fiir DC-750
Lufterrad DC-550 / 750
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Abb. 4. Schalttafel

Abb. Nr. | Beschreibung
Einbau-Manometer, Arbeitsdruck

Druckregler Arbeitsdruck

Nockenschalter O-1
Doppeldrucktaster EIN / AUS
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2.1. Lieferumfang

Tabelle. 2.1

Artikelnr.

Modell

Lieferumfang, Beschreibung

17201

ECO-80P

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfiuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5 Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
FenstergroRRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17202

ECO-100P

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Dlsenhalter
- Wolframkarbid Strahldiise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1150 x 880 x 1760
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 950 x 720 x 760
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

56
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17203 ECO-120P | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfiuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5u Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
FenstergroRRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17204 ECO-140P | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Dlsenhalter
- Wolframkarbid Strahldiise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr.

Modell

Lieferumfang, Beschreibung

17211

ECO-80PF

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Diisenhalter
- Wolframkarbid Strahldiise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
FenstergroRRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17212

ECO-100PF

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfitter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1150 x 880 x 1760
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 950 x 720 x 760
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17213 ECO-120PF | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Diisenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
Auenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
FenstergroRRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17214 ECO-140PF | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung:

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfitter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17221 ECO-80PL | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldiise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfitter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 10 m2

- Elektrischer Anschluss 0,70 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17222 ECO-100PL | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Dusenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5u Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 10 m2

- Elektrischer Anschluss 0,70 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1150 x 880 x 1760
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 950 x 720 x 760
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17223 ECO-120PL | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Disenhalter
- Wolframkarbid Strahldiise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfitter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 15 m2

- Elektrischer Anschluss 0,90 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
FenstergroRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17224 ECO-140PL | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Strahlgerat 13 Liter

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfihrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 13x27 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Dusenhalter
- Wolframkarbid Strahldise NTC-5.0

- FSV-0 Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5u Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Patronenfilter 15 m2

- Elektrischer Anschluss 0,90 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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3. Aligemeine Informationen

3.1. Aligemeine Informationen
Die Contracor Strahlkabine bietet einen geschlossenen Strahlarbeitsbereich,

der eine effiziente Strahlreinigung ermdglicht wahrend der umliegende Arbeitsbereich
sauber bleibt.

Die Arbeitsleistung der Strahlkabinen hangt von der Dusengrofie, der
Kompressorleistung, dem Arbeitsdruck, Art und Gréf3e des Strahimittels und dem Abstand von
der Dise zur Oberflache des zu reinigenden Werkstucks ab.

Die Contracor Druck-Strahlkabine der ECO-Baureihe besteht aus drei Modulen:
1. Stabil gebaute, geschweifdte Stahlarbeitskammer
2. 13 Liter Strahlgerat mit FSV-O Strahimitteldosierventil ausgestattet.

3. Staubabscheider mit Hochleistungsgeblase und manuell gereinigter Filterpatrone.
Einen automatischen impulsgereinigten Staubfilter wird als Sonderausstattung angeboten.

3.2. Funktionsprinzip

Wenn die Luftversorgung an und die Tir geschlossen ist, kann die Maschine durch
Betatigen des Fuischalters gestartet werden. Durch das Treten des Fufpedals wird der
Druck in dem Strahlgerat erhdht und der Strahlvorgang beginnt.

Nach dem Auftreffen auf das Werkstlck fallt das Strahimittel, zusammen mit Staub,
zerbrochenem Strahlmittel und beim Strahlen anfallenden Teilchen durch den Rost in den
Auffangtrichter der Kabine. Das Strahlgerat befindet an einem universellen Flansch im
Boden des Kabinentrichters. Die Druckstrahlkabine Iasst sich schnell und preiseffektiv in
eine Injektorstrahlkabine umrusten.

Beim Loslassen des Fupedals wird der Druck im Kammer abgebaut und der
Strahlvorgang gestoppt. Die Filterpatrone des Staubabscheiders wird durch stofRartiges
Offnen und Schliefen eines Kugelhahns gereinigt. Hierbei wird Druckluft mit hoher
Geschweindigkeit aud die Innenseite der Filterpatrone entspannt. Das kurzzeitige
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Umkehren der Luftstromungsrichtung |6st die Staubschicht auf der Aussenseite der
Filterpatrone. Die Staubbpartikel fallen in den Sammeltrichter, und kénnen so entfernt
werden. Zusatzlich wird eine automatische Reinigung der Filterpatrone angeboten.Ein
elektronischer Timer steuert ein Ventil das Druckluft auf die Innenseite der Filterpatrone
entspannt. Das weitere Funktionsprinzp der automatischen Reinigung ist mit der manuellen
Filterpatronenreinigung identisch.

3.3. Strahlmaschine - und Dusenvarianten

Die Strahlmaschine wird geméafl dem Europaischen CE-Norm hergestellt, wie
dem CE-Zertifikat zu entnehmen ist. Der Besitzer muss fur die Funktionstichtigkeit und
Vollstéandigkeit selber haften, je nach rechtlicher Lage in den betroffenen Landern.

Nachdem festgestellt wurde, dass die Druckluftversorgung eingeschaltet und die
Strahlkabinentur geschlossen ist, kann der Strahlvorgang beginnen, in dem auf das
FuBpedal gedrickt wird. Hiermit wird das Einlassventil, das im Regelfall geschlossen
ist, gedffnet, und das Auslassventil, das im Normalzustand geoffnet ist, geschlossen.
Somit wird der Druck in der Kammer aufgebaut, und der Strahlvorgang beginnt. Wird
das FufBpedal losgelassen, so wird der Druck abgebaut, und der Strahlvorgang wird
abgebrochen.

Die gelieferte Strahldise ist eine Wolframkarbiddiise mit 5.0 mm Offnung. Zusétzlich
werden 6,5 mm und 8,0 mm Dusen angeboten.

3.4. Strahimittel
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Contracor Kabinen kénnen mit den meisten gangigen Strahlmitteln verwendet

werden, 180er Siebungen/Kornung oder grober, die speziell zum Trockenstrahlen
hergestellt werden.

Die Angabe der zu verwendenden Korngroflen und Dlsengrofien beruht auf einem
normalen Strahimittelfluss. Zaher Strahlimittelfluss oder geringer Unterdruck erlauben
eventuell nur die Verwendung von kleineren Durchmessern.

Stahlstrahimittel: Stahlguss oder Kugeln kénnen in den Strahlkabinen ECO-80P
... ECO-140P mit Einschrankungen verwendet werden. Gummiverkleidungen sollten
benutzt werden, um die Kabineninnenwande vor schnellerer Abnutzung zu schitzen. Die
Strahlkabinen ECO-80P ... ECO-140P kdénnen mit diesen Auskleidungen bestellt werden.
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Diese Sonderausstattung muss bei der Bestellung angegeben werden..

Sand und Schlacke: Sand sollte niemals verwendet werden aufgrund der
Gesundheitsgefahr die von silikogenen Strahimitteln ausgeht.

/[ ACHTUNG!

Strahlen mit Quarzsand der Siliziumdioxid enthalt kann schwere oder tod-
liche Atemwegserkrankungen hervorrufen

Schlacke ist nicht empfehlenswert, da sie schnell zerschlagt.

Korund, Siliciumcarbid, Granatsand: Aggressive Strahimittel wie diese kdnnen
verwendet werden, allerdings sollte man bedenken, dass sie zu schnellerer Abnutzung der
Kabinenteile, der Ruckgewinnung, der Disen und der Schlduche, die mit ihnen in Kontakt
kommen, fihren.

Glaskugeln: Die meisten Glaskugeln werden behandelt, um auch unter etwas
feuchteren Bedingungen einen guten Strahimittelfluss sicherzustellen. Glaskugeln, die
zu hoher Feuchtigkeit ausgesetzt waren, kénnen nach grindlicher Trocknung und dem
Aufbrechen von Verklumpungen wieder verwendet werden.

3.5. Qualitat der Druckluft

Der Flissigkeitsabscheider am Lufteinlass vermindert das Eindringen von Wasser mit
der Druckluft. Die Verwendung ist besonders wichtig in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit
oder bei Verwendung von feinem Strahimittel. Feuchtigkeit fuhrt zum Verklumpen
von Strahimittel und behindert den freien Fluss in der Zuflihrung. Bei anhaltenden
Feuchtigkeitsproblemen kénnte ein Drucklufttrockner notig sein.

3.6. Druckluftbedarf

Die erforderliche Kapazitat der Druckluftversorgung ist von dem Dusendurchmesser
und dem Betriebsdruck abhangig.

Die obige Tabelle zeigt die erforderliche Kapazitat nur fir die Strahldlse. Zusatzlich
wird Luft fur die Reinigung des Patronenfilters benétigt, die den obigen Menge zugerechnet
werden muss.
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Der angegebene Luftverbrauch gilt nur flir neue Disen. Mit steigendem Verschleif3
steigt auch der Luftverbrach der Duse, bis zu einem Maximum von 70% bis 80% mehr als
im Neuzustand.

Tabelle. 3.2 Luftverbrauch

(4} DRUCKLUFTBEDARF (m3/min.)
Strahlduse bei Arbeitsdruck, bar
(mm) 3 4 5 6
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 15 1,7 1,9
8,0 2,0 25 2,0 3,3

4. Aufbau, Betrieb und Beenden der Arbeit

4.1. Installation and Set-up
4.1.1 Aufstellungsort

Wahlen Sie einen Aufstellungsort, an dem Druckluft, Wasser und ein Stromanschluss
verflgbar sind. Achten Sie darauf, dass alle Turen und Servicebereiche frei zuganglich sind
und genugend Platz vorhanden ist, um mit gro3en Teilen zu arbeiten.

4.1.2 Druckluftversorgung
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Verbinden Sie die Druckluftzuleitung mit einem Innendurchmesser von mindestens

1/2“ mit dem Kabinenanschluss. Verwenden Sie fiir die Verbindung einen flexiblen
Schlauch mit dem gleichen Innendurchmesser wie die Hauptluftleitung. Ein kleinerer
Schlauch- oder Leitungsdurchmesser kann zu geringerer Strahlleistung fiihren.

/\ ACHTUNG!

Stellen Sie sicher, dass alle Leitungsverbinder und Schlauchschellen fest
sind, bevor Sie die Strahlkabine in Betrieb nehmen. Ein sich unter Druck
losender Schlauch kann schwere Verletzungen hervorrufen.
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4.1.3 Erdung

Erden Sie die Kabine, um statische Aufladung zu vermeiden. Zur Erdung bringen Sie
ein geerdetes Kabel am Erdungsanschluss an der Kabinenverkleidung an.

4.1.4 Elektrischer Anschluss

/[ ACHTUNG!

Alle elektrischen Arbeiten miissen von einem qualifizierten Elektriker
entsprechend den nationalen und regionalen Vorschriften ausgefiihrt
werden.

Ein elektrischer Schaltplan wird mitgeliefert. Nach der Fertigstellung der Verdrahtung
Uberprufen Sie die Motorlaufrichtung. Schalten Sie dazu kurz ein und gleich wieder aus.

Der Motor wird sich langsam drehen. Uberpriifen Sie die Laufrichtung des Lifterrades
durch die Schlitze im Motorgehduse. Der Lufter sollte sich im Uhrzeigersinn drehen, wenn
man vom LuUfter in Richtung Motor schaut.

/\\ ACHTUNG!

Schauen Sie nicht in den Auslass der Riickgewinnung wahrend sich die
Absaugung dreht. Herausgeschleuderte Objekte konnten Augen- oder
Gesichtsverletzungen verursachen.
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4.1.5 Kabinendruck

Der Kabinenunterdruck wird mittels einer Stromungsklappe am Schlauch zur
Ventilator-/Filtereinheit eingestellt. Der Ventilator saugt die staubige Luft aus der
Strahlkabine heraus, und diese wird schliellich durch den Filter gereinigt. Der Staub
fallt schlieRlich in einen Auffangbehalter. Probieren Sie verschiedene Stellungen der
Strahlklappe beim Strahlen aus. Der Kabinenunterdruck ist richtig eingestellt wenn der
Staub Luft wirkungsvoll aus der Kabine herausgesaugt wird, so dass der Bediener gute
Sicht hat.
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4.1.6 Fuf3pedal

Positionieren Sie das FuSpedal fir leichte Erreichbarkeit auf dem Boden vor der
Strahlkabine. Die Strahlkabine ist fur einen Bediener vorgesehen. Stellen Sie sicher, dass
Sie im Notfall schnell den Fuf® vom Pedal nehmen kénnen.

4.2. Strahlvorgang
4.2.1 Befiillen mit Strahimittel

Fullen Sie bei ausgeschalteter Absaugung trockenes, sauberes Strahimittel in den
Kabinenauffangtrichter ein. Uberladen sie die Kabine nicht!

Die Mindestmenge an Strahimittel, um das System zu beladen, betragt:
- ECO-80P/100P//120P/140P- 20kg

- ECO-80PF/100PF//120PF/140PF- 20kg

- ECO-80PL/100PL//120PL/140PL- 20kg

4.2.2 Entnahme des Strahimittels

Um Strahlmittel aus der Strahlkabine zu entfernen muss der Druck in der Kabine
zuerst auf 3 bar reduziert werden. Stellen Sie ein leeres Behélter auf das Gitter der Kabine.
Entfernen Sie die Dise und den Dichtungsring vom Dlsenhalter, schlieen Sie die Tir und
das Kugelhahn-Ventil an der Luftzufuhr der Maschine und Driicken Sie auf das FuRpedal.
Leiten Sie das StrahImittel in den Behalter, bis dieser voll ist. Wiederholen Sie diesen
Vorgang bis das StrahImittel vollstandig aus der Maschine entfernt wurde. Beachten Sie
beim Verladen der Behéalters auf Sicherheitshinweise, und achten Sie darauf, nicht zu
schwere Lasten zu tragen. Wenn das Strahimittel vollstandig aus der Maschine geleert ist,
&ffnen Sie das Kugelhahn-Ventil vollstandig. Uberpriifen und reinigen Sie die Gewindegénge
des Dusenhalters und der DUse bevor Dichtungsring und Duse wieder einbauen.

4.2.3 Be - und Entladung von Werkstiicken

Werkstucke kdnnen durch die Fronttlr eingelegt bzw. herausgenommen werden.
Die Tur 6ffnet so, dass eine Be- und Entladung von oben durch einen Kran méglich ist. Die
zu bearbeitenden Teile missen frei von Ol, Wasser, Fett oder anderen verunreinigenden
Stoffen sein, die Strahimittel verklumpen oder Filter verstopfen. Wenn Sie die Tur schliefRen,
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stellen Sie sicher, dass sie fest zu ist, andernfalls wird die Tursicherung den Strahlvorgang
unterbinden.

4.2.4 Strahlvorgang

SchliefRen Sie immer die Kabinen- und Staubabscheidertiiren vor dem
Strahlvorgang. Halten Sie wahrend des Strahlens alle Tiiren geschlossen.

Tragen Sie immer Strahlhandschuhe.
Richten Sie die Strahldiise nicht auf das Sichtfenster.

Reinigen Sie das Werkstiick mit der Abblasdiise bevor Sie die Tiiren
offnen.

Lassen Sie nach dem Strahlen die Tiiren geschlossen und die Absaugung
an, bis die Luft in der Kabine frei von Staub ist.

Stoppen Sie den Strahlvorgang sofort, wenn Sie ein Austreten von Staub
bemerken.

Verwenden Sie immer Handschutz in der Form von Strahlhandschuhe bei der Arbeit
mit Stahlwerkzeugen. Offnen Sie die Druckluftzufuhr zur Strahlkabine. Uberpriifen Sie
sie bei der ersten Inbetriebnahme auf Undichtigkeiten. Drehen Sie den An/Ausschalter
in die “I” Position, um die Beleuchtung und die Impulsreinigung des Filters (optional)
anzuschalten. Drucken Sie den Knopf ON, um die Absaugung zu starten. Fuhren Sie Ihre
Hande durch die in der Fronttlr vorhandenen Lécher. Halten Sie die Strahldise gut fest
und treten Sie auf das FuBpedal. Der Strahlvorgang wird sofort ausgeldst. Stellen Sie den
Strahldruck am Strahldruckregler, der sich am Bedienfeld befindet, ein. Das Manometer am
Bedienfeld zeigt den tatsachlichen Strahldruck an. Die effektivste Strahltechnik ist, sanfte,
gleichmafige Bewegungen durchzufuhren. Der Abstand zum Werkstuck beeinflusst die
Grofie des Strahlbilds. Normalerweise betragt der Abstand von der Dise zur Oberflache des
Werkstucks etwa 70 bis 150mm.
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Schalten Sie die Kabine unverziiglich ab, wenn Staub aus dem
Staubabscheider austritt. Uberpriifen Sie den Filter auf korrekten Sitz,
Abnutzung und Beschadigung. Langeres Einatmen von Staub kann zu
schweren Lungenkrankheiten oder Tod fiihren. Kurzzeitige Aufnahme

von giftigem Staub, z.B. Blei, stellt eine unmittelbare Gesundheitsgefahr
dar. Giftigkeit und Gesundheitsrisiko hangen von der Art des Staubes ab,
der beim Strahlen entsteht. Identifizieren Sie alle Materialien, die beim
Strahlen entfernt werden und besorgen Sie sich Sicherheitsdatenblatter
fiir die Strahimittel.

Wahrend des Betriebes der Strahlkabine muss der Staubabscheider regelméafig
rereinigt werden. Dies gescheht durch ein kurzes Offnen des Kugelventiles am
Staubabscheider. Hierdurch wird Druckluft mit hoher Geschwindigkeit auf die Innenflache
der Filterpatrone entspannt, und die Staubschicht an der Aussenseite der Patrone 16st sich.
Eine leistungsfahige Luftreinigung kann so gewahrleistet werden.

Ist die Strahlkabine mit einem automatischen impultgereinigten Staubabscheider
ausgestattet, so wird entsprechend den Timereinstellungen automatisch einen
Druckluftimpuls auf die Innenflache der Filterpatrone gegeben. Langere Strahlarbeiten oder
Einsatzbedingungen erfordern moglicherweise Anpassungen der Timereinstellungen.

4.2.5 Beenden des Strahlvorgangs und Abschalten der Kabine

Um den Strahlvorgang zu beenden, nehmen Sie den Fuf vom Pedal. Verwenden
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Sie die Reinigungsduse, um Strahlmittel vom bearbeiteten Teil zu blasen. Warten Sie,

bis die Absaugung die Kabinenluft von Staub gereinigt hat, bevor Sie die Tur 6ffnen und
Teile entladen. Dricken Sie den Knopf OFF um die Absaugung abzuschalten. Drehen Sie
den An/Ausschalter in die“0” Position, um das Licht und die Impulsreinigung des Filters
abzuschalten (falls zutreffend). Schliefen Sie die Luftzufuhr zur Kabine und entleeren Sie
den Luftfilter.
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4.3. Einstellungen
4.3.1 Strahldruck

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der Kabine ermdglicht es dem Bediener, den
Strahldruck der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist fiir
die meisten Anwendungen geeignet.

Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren Untergriinden nétig sein, und er
reduziert die Zerschlagung des Strahlmittels. Ein hoherer Druck kann bei schwierigeren
Strahlarbeiten mit widerstandfahigeren Untergrinden erforderlich sein, aber er fuhrt zur
schnelleren Zerschlagung des Strahimittels.

In jedem Fall kann die héchste Produktivitat nur erreicht werden, wenn man den
Strahldruck aufmerksam Uberwacht. Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des
Knopfes am Strahldruckregler ein, der sich am Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf
heraus und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhdhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Druck zu vermindern. Nach dem Einstellen des Druckes, driicken Sie
den Knopf wieder hinein, um zu ihn verriegeln.

4.3.2 Strahimitteldosierung

Der Strahimitteldurchfluss wird durch das Durchflussdosierventil am Fuf3 der
Strahimaschine eingestellt. Das Dosierventil setzt sich zusammen aus einem Ventilkorper,
Strahimittelein- und Ausgange, sowie aus einem Griff, der mit der Dosierscheibe verbunden
ist. Der Strahimitteldurchfluss wird durch die Uberdeckung des Dosierloches mit dem Eingang
eingestellt. In der mittleren Position des Ventils, so steht die Offnung der Dosierscheibe zentrisch
Uber dem Strahimitteleingang. In diesem Fall ist der Durchfluss maximal. Wird der Griff nach links
oder rechts gedreht, so verringert sich die Uberdeckung der Offnung mit Strahlmitteleingang. Der
Querschnitt und der Durchfluss wird geringer. Das Ventil ist geschlossen wenn der Griff in der
auReren linken oder rechten Position ist.

Der Durchfluss soll je nach Strahimitteltyp und -groRe, Betriebsdruck und der
bevorstehenden Aufgabe eingestellt werden. Achten Sie darauf, so wenig Strahimittel wie nétig
zu benutzen um eine schnelle Bearbeitung zu gewahrleisten. Greifen Sie hierzu auch auf eigene
Erfahrungen zurlick. Eine richtige Mischung kann man durch eine leichte Verfarbung am Austritt
aus der StrahldUse erkennen.
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4.3.3 Kabinenunterdruck

Nachdem der Einlass anfangs wie in Abschnitt 4.1.5 eingestellt wurde, muss er nur
selten nachgeregelt werden. Diese Grundeinstellung erzeugt einen Unterduck von etwa
50% bis 75% in der Arbeitskammer der Kabine. Zum Verstellen des Kabinenunterdrucks
offnen Sie die Stromungsklappe an der Filter/Ventilatoreinheit weiter, um den Unterdruck
zu vermindern, oder schliefen Sie ihn, um den Unterdruck zu erh6hen.

4.3.4 Tursicherung

Die Tlrsicherung unterbricht den Strahlregelkreislauf, wenn die Tir gedffnet ist.
Die Tursicherung befindet sich am rechten Turgasdruckfeder. Um den Strahlvorgang zu
ermoglichen, missen die Turschalter einschaltet sein, wenn die Tir geschlossen ist. Die
Tlrsicherungen werden im Werk eingestellt und benétigen normalerweise keine Einstellung

vor Ort, auBer bei Ersatz und Wartung von Komponenten der Strahlkabine.

{\ ACHTUNG!

Versuchen Sie nie, die Tiirsicherung zu umgehen. Dies konnte zu
Verletzungen durch unerwartetes Strahlen fiihren.

Um den Ausléser einzustellen, biegen Sie ihn von Hand so, dass er bei vollstandig
geschlossener TUr den Schalter betatigt.
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Abb. 5. Einstellung des Auslosers
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Uberpriifen Sie die Funktion sowohl mit offenen als auch mit geschlossener Tiir.
Richten Sie die Dlse nicht auf die Tur und 6ffnen Sie die Tur nur soweit, dass der Schalter
nicht schlief3t. Die Turschalter sollten den Strahlvorgang unterbinden, wenn die Turen
gedffnet werden und das Strahlen nur bei geschlossenen Turen zulassen.

4.3.5 Impulsdruck (Sonderausstattung - falls vorhanden)

Stellen Sie der Impulsdruck am Regler, der am Einlass angebracht ist, ein. Der
Standardimpulsdruck betragt 4,5 bar. Wenn diese Impulse die Patrone nicht ausreichend
reinigen, erhdhen Sie den Druck in 0,5 bar Schritten bis hochstens 6,0 bar. Eine héhere
Impulsstarke kdonnte die Filterpatrone beschadigen. Wenn sich nach der Erhéhung des
Drucks Staub an der Patrone weiter anlagert, verandern Sie die Impulsabstande.

4.3.6 Timer (Sonderausstattung - falls vorhanden)

Stellen Sie die Impulslange und Haufigkeit am Timer ein (Position siehe Zeichnung 6).
Verwenden Sie die ON Skala zum Einstellen der Impulslange und die OFF Skala zur
Einstellung der Zeit zwischen den Impulsen. Grundeinstellung:

Impulslange (ON Skala) - 60 ms (bei 4.5 bar Impulsstarke)

Zeitraum zwischen den Impulsen (OFF Skala) 5 min

Abb. 6. Einstellung der Impuls-
dauer und der Impulsintervall
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5.Wartung

5.1. Laufende Wartung
5.1.1 FSV-0 Strahimitteldosierventil

Uberpriifen Sie regelmaRig das Strahimitteldosierventil auf VerschleiR. Um eine lange
Lebensdauer zu ermdglichen, Uberprifen Sie regelmafig die innere Gummidichtung und
die Dosierscheibe auf Verschlei3, und ersetzen Sie diese wenn erforderlich.

5.1.2 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehélter regelméaRig. Uberpriifen Sie den Behalter mindestens einmal
am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfiillen. Passen Sie dann die Haufigkeit der Uberpriifung
der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des Strahimittels an.

5.1.3 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgeristet. Entleeren
Sie den Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn
Sie bemerken, dass feiner Nebel aus der Dise austritt. Feuchte Luft behindert den
Strahlmittelfluss. Falls weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen
Lufttrockner vorzuschalten.

5.1.3 Strahimittelschlauch und Kupplungen

Uberpriifen Sie den Strahlmittelschlauch auf diinne Stellen entlang des AuRenradius,
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die auf einen erhdhten Verschleil deuten, um Durchschlagslécher und daraus resultierende

Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden. Uberpriifen Sie auch die Schlauchverbindungen und
Verbindungskrimmer auf Leckagen und Verschleif.
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5.2. Wartung
5.2.1 Handschuhe

Fur eine komfortable Bedienung ist die Kabine mit speziellen, statikableitenden
Handschuhen ausgestattet. Da die Handschuhe abnutzen, ist es notwendig, sie regelmatig
zu ersetzen. Ein erstes Zeichen von Abnutzung kdnnen haufige statische Stromschlage sein.

5.2.2 Strahldiise

Ersetzen Sie die Dlse wenn sich der Durchmesser um max. 2mm vergroflert hat, oder
eher, falls der Druck merkbar nachlasst.

Die Diisenhalterdichtung auf Verschleif3 priifen und wenn nétig austauschen..
5.2.3 Ersetzen der Verschleif3glasscheibe

Die Verschleiflglasscheibe wird durch die Mulde im der Tir der Strahlkabine fixiert,
und durch den Rahmen des Sichtfensters an die Tur der Strahlkabine gepresst. Um die
VerschleiRglasscheibe zu ersetzen, lockern Sie die vier Schrauben, die den Rahmen des
Sichtfensters befestigen, und entfernen Sie diesen. Nehmen Sie die Verschleif3slasscheibe
heraus, und setzen Sie den Ersatzteil herein. Uberpriifen Sie die Dichtungen des
Sichtfensters auf Beschadigungen. Sollte eine Dichtung beschadigt sein, ersetzen sie diese
nach Kapitel 5.2.5.

Abb. 7. Ersetzen der
VerschleifRglasscheibe
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5.2.4 Ersetzen der Scheibe des Sichtfensters

Verwenden Sie keine normalen Glasscheiben als Ersatz fiir das Sichtfenster,
es konnte beim Aufprallen von Teilen bersten und schwere Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie nur original vom Hersteller zugelassenes, beschichtetes
Sicherheitsglas

Der Rahmen des Sichtfensters wird mittels vierer Schrauben befestigt. Um
die Scheibe zu ersetzen, lockern Sie diese vier Schrauben, und entfernen Sie den
Fensterrahmen samt Sichfenster aus Schutzglas. Nehmen Sie die Scheibe heraus.
Uberpriifen Sie die Dichtung auf Beschadigungen, und falls zutreffend, ersetzen Sie die

Dichtungen nach Kapitel 5.2.5. -
Abb. 8. Entfernen N
L A} AN -
der Fensterrahmen S N NN

Abb. 9. Ersetzen
der Scheibe des
Sichtfensters
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Setzen Sie das Fensterprofil in die Fenster6ffnung ein, indem Sie den engen Schlitz
ber die Metallkante der Offnung stiilpen. Die Profilenden sollten in der Mitte einer
geraden Seite aufeinander treffen. Die Enden sollten aufeinander driicken, damit sie dicht
abschlieflen. Installieren Sie nun von vorne das Sichtfenster in der breiten Nut des Profils.

5.2.5 Ersetzen der Fensterdichtungen

Ersetzen Sie die Dichtungen im Fensterrahmen und am Kabinenfenster beim ersten

CONTRACOR® ECO-Serie Druck-Strahlkabinen 75



L
O
(72
s
)
L
(a]

Anzeichen, dass Stoffe am Fenster austreten, oder wenn die Dichtungen beschadigt zu

sein scheinen. Uberpriifen Sie die Dichtungen, wenn Sie die Scheibe des Sichtfensters oder

die VerschleiRscheibe wechseln. Nehmen Sie das Fenster und den Fensterrahmen wie in

Abschnitt 5.2.4 ab. Entfernen Sie das alte Dichtungsmaterial komplett und reinigen Sie die

Oberflachen an der Kabine und am Fensterrahmen.

Abb. 10. Ersetzen der
Fensterdichtungen

—
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Ziehen Sie etwas von der Schutzfolie vom 15 mm-Dichtstreifen ab und kleben Sie das

Ende der Dichtung in der Mitte der Fensteroberkante an, wie in Abbildung 10 dargestellt.

Ziehen Sie dann schrittweise die Schutzfolie weiter ab und drlicken Sie die Dichtung flr

gute Klebewirkung fest an. Arbeiten Sie sich am Radius der Ecken entlang und schneiden

Sie die Dichtung so ab, dass die Enden mit etwas Druck aufeinander stoflen und dicht

abschlieflen.

5.2.5 Filterpatronenwechsel

Lungenerkrankungen kommen.

beim Strahlen entstehenden Staub ab.

Die Giftigkeit und das Gesundheitsrisiko hangen vom Strahimittel und dem

Der Atemschutz muss fiir den entstehenden Staub zugelassen sein.

Identifizieren Sie alle beim Strahlen freiwerdenden Materialien und besorgen
Sie sich Sicherheitsdatenblatter fiir das Strahimittel.

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten an staubbelasteten Bereichen der Kabine
oder des Staubabscheiders und beim Leeren des Staubbehalters immer
geeigneten und zugelassenen Atemschutz und Augenschutz, andernfalls
kann es zu schweren Augenreizungen und schweren bis todlichen

76
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Lésen Sie die drei Haken-und-Osen-Verschlisse, und heben Sie den Deckel des
Staubabscheiders samt Ventilatoreinheit. Um die Filterpatrone zu entnehmen, heben Sie sie
senkrecht aus dem Gehduse. Entfernen Sie die Haltemutter, Unterlegscheibe und Dichtung
der Filterpatrone. Reinigen Sie alle Teile, die wieder verwendet werden, besonders im
Dichtungsbereich. Kratzen Sie eventuelle Reste von Dichtungsmaterial im Dichtungsbereich
an der Ventilatoreinheit ab.

Abb. 11. Filterpatronenwechsel

Installieren Sie die neue Filterpatrone und
Dichtung. Ziehen Sie die Haltemutter so fest an,

bis die Patrone sich nicht mehr von Hand bewegen
|8sst. Ziehen Sie die Mutter dann noch eine ganze

Umdrehung weiter an. Uberpriifen Sie die Dichtung
zwischen Ventilator- und Filtergehduse auf ihren

g%—@ Zustand und ersetzen Sie sie, falls keine vollstéandige

Abdichtung mehr gewahrleistet wird. Setzen Sie

den Deckel samt Ventilator auf das Filtergehause
herab, und schlieRen Sie die drei Haken-und-Osen-
Verschlusse. Nehmen Sie die Patrone in Betrieb wie
in Abschnitt 5.2.7.

5.2.7 Inbetriebnahme einer neuen Filterpatrone

Neue Filterpatronen missen vorgealtert werden. Dazu lasst man eine Staubschicht an
dem Filter entstehen, bevor man die Filterpatrone reinigt. Verwenden Sie die Strahlkabine wie im
regularen Einsatz fir ungefahr zwei Stunden, oder bis die Sicht in der Kabine deutlich zuriickgeht.
Erst dann sollte das Kugelventil zur Druckluftreinigung der Filterpatrone zum ersten Mal stoRartig
mehrmals auf und zu gedreht werden.

Ist eine automatische Impulsreinigung eingebaut, so drehen Sie den Impulsdruckregler aus
(auf O bar). Betreiben Sie dann die Kabine ohne Impulsreinigung etwa zwei Stunden lang oder bis
die Sicht zurtickgeht, je nachdem, was zuerst eintritt. Stellen Sie dann den Impulsdruckregler auf
4,5 bar um die Impulsreinigung zu starten.
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5.2.8 Ersetzen des Ventilsitzes

Um den Ventilsitz zu ersetzen, muss
die Ruckgewinnungsapparatur von dem
Strahlkessel demontiert werden (Siehe
Strahlkessel Bedienungsanleitung). Entfernen
Sie den alten Ventilsitz. Verwenden Sie die
Finger oder einen Schraubendreher oder ein
ahnliches Werkzeug, um den Ventilsitz aus
der Aufnahmerille herauszuarbeiten. Driicken
Sie den neuen Ventilsitz ganz durch die

Offnung und pressen Sie ihn in die Aufnahme.

Fur die letzen Millimeter ziehen Sie den
Gummiventilsitz so nach oben, dass er in
Position ,,schnappt®.

Abb. 12. Ersetzen des Ventilsitzes
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6. Storungsbheseitigung

Um schwere Verletzungen zu vermeiden, beachten Sie folgende Regeln bei der
Storungsbeseitigung:

. Drehen Sie die Luftzufuhr ab und lésen Sie die Schlauche.

. Falls zur Uberpriifung Luft benétigt wird, holen Sie unbedingt die Hilfe einer
zweiten Person hinzu, um:

- die Duise festzuhalten.
- das Fuf3pedal zu bedienen.
. Umgehen Sie nie das Fuf3pedal und verkeilen Sie es nie in Arbeitsposition.

. Umgehen Sie nie das Tirsicherungssystem.

6.1. Schlechte Sicht

6.1.1 Schlechte Sicht kénnte durch eine verschmutzte Filterpatrone verursacht werden.

Leeren Sie den Staubbehalter regelméagig. Uberpriifen Sie die Filterpatrone und ersetzen Sie
sie falls notwendig. Reinigen Sie die Filterpatrone regelmafig (siehe Kapitel 4.2.4)

6.1.2 Der Ventilator dreht sich riickwarts. Der Motor sollte sich in die durch den Pfeil
am Gehause angegebene Richtung drehen. Falls er sich nicht in die richtige Richtung dreht,
schalten Sie den Strom ab und nehmen Sie die Anschlussleitung vom Netz. Tauschen Sie
dann die Anschliisse wie auf der Motorplatte angegeben.

6.1.3 Die Verwendung von weichem Strahimittel, das schnell zerschlagt, oder zu feines
oder verbrauchtes Strahimittel kann zu schlechter Sicht fuhren.

6.1.4 Die Stromungsklappe am Auslass ist zu weit geschlossen und behindert den
Luftstrom. Stellen Sie Kabinendruck ein wie in Abschnitt 4.3.4 erlautert..

6.2. Aufdergewohnlich hoher Strahimittelverbrauch

6.2.1 Die Auslassklappe ist zu weit gedffnet. Stellen Sie den Unterdruck wie in Abschnitt
4.3.4. beschrieben ein.

6.2.2 Es wird zu weiches StrahIimittel verwendet, das schnell zerschlagt, oder das
Strahimittel ist zu fein oder schon abgenutzt.

6.2.3 Der Strahldruck ist zu hoch fir das verwendete Strahimittel, so dass es schneller zerschlagt.
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6.3. Verminderte Strahlarbeitsleistung

6.3.1 Zu wenig Strahlmittel reduziert den Strahimittelfluss. Uberpriifen Sie die Menge
und fillen Sie gegebenenfalls Strahimittel nach.

6.3.2 Falsche Einstellung des Dosierventils. Stellen Sie es wie in Abschnitt 4.3.3
angegeben ein.

6.3.3 Verminderter Luftdruck. Dies konnte durch einen nicht richtig funktionierenden
Regler, ein verschmutztes Filterelement im Luftfilter, ein teilweise geschlossenes Luftventil,
eine undichte Zuleitung oder gleichzeitige Verwendung von anderen Luftdruckwerkzeugen
hervorgerufen werden.

6.3.4 Verstopfte Strahlschlauch oder Nozzle. Ein Verstopfen kann auftreten als
Resultat von fehlendem Grobfiltersieb in der Rickgewinnung oder falscher Einstellung des
Dosierventils, so dass der Strahimittelfluss zu zéh ist. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.2.

6.3.5 Abnutzung der Strahldiise. Uberpriifen Sie die Strahldiise und ersetzen Sie diese
wenn erforderlich.

6.3.6 Abgenutzter Strahlmittelschlauch. Uberpriifen Sie den Schlauch auf Lecks oder
weiche Stellen und ersetzen Sie ihn, wenn er abgenutzt oder beschadigt ist.

6.3.7 Feuchtes Strahimittel. Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Bereich des
Regelventils kann durch Feuchtigkeit verursacht werden.

6.4. Nur Luft (kein Strahlmittel) tritt aus der Duse heraus

6.4.1 Stellen Sie sicher, dass Strahlmittel in der Maschine vorhanden ist.

6.4.2 Uberpriifen Sie, dass der Hebel des StrahImitteldosierventils nicht in der ,ganz-
rechts” oder ,ganz-links“-Position ist.

6.4.3 Uberpriifen Sie, dass das Dosierventil nicht durch fremde Gegenstande blockiert
wird. Dazu &ffnen Sie das Dosierventil vollstandig und schlieRen das Kugelhahn-Ventil.
Driicken Sie auf das FuSpedal um Hindernisse herauszublasen. Wird das Problem nicht
durch diesen Vorgang geldst, dann lassen Sie den Druck in der Maschine ab und 6ffnen das
Dosierventil um es auf Fremdkorper zu untersuchen.

6.4.4 Stellen Sie sicher, dass der Schlauch der vom Membranventilfihrt nicht
beschadigt ist oder Lecke aufweist.

6.4.5 Das Strahimitteldosierventil muss gewartet werden. Siehe hierzu
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Bedienungsanleitung zu Strahlmitteldosierventil.
6.5. Weder Strahimittel noch Luft tritt aus der Duse aus,
wenn der Fuf3schalter betatigt wird

6.5.1 Lassen Sie den Druck in der Maschine ab und tberpriifen Sie die Diisen auf
Hindernisse.

6.5.2 Uberpriifen Sie, dass der Druck in der Strahlmaschine auf Betriebsdruck steigt, in
dem Sie das Fuf3pedal betatigen. Ist dies nicht der Fall, siehe Kapitel 6.8.

6.5.3 Uberpriifen Sie, dass das Strahlmitteldosierventil und Kugelhahn-Ventil gedffnet sind.
6.6. Der Strahlvorgang hort nicht auf bei Loslassen
des Fufdpedals

6.6.1 Stellen Sie sicher, dass beim Loslassen Luft aus dem 3-Wegeventil des
FuBschalters austritt. Falls das nicht der Fall ist, Gberprufen Sie, ob die Leitungen verstopft
sind oder der Schalter defekt.

6.7. Druck in der Strahlmaschine wird nicht aufgebaut

6.7.1 Stellen Sie sicher, dass die Luftversorgung eingeschaltet ist und das
Luftversorgungsventil in der ,offen“-Position ist.

6.7.2 Uberpriifen Sie, dass das Luftdruckregelventil auf (iber 3 bar eingestellt ist.

6.7.3 Die Verriegelung der KammertUren rastet nicht ein. Um die Turverriegelung
einzustellen, siehe Kapitel 4.3.4.
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6.7.4 Uberpriifen Sie das Membran Ein/Ausventil auf Verschlei.

6.7.5 Uberpriifen Sie das Pop-up-Ventil auf Verschleif und auf eine korrekte
Ausrichtung der Komponenten.

6.7.6 Uberpriifen Sie die Steuerungsschlduche auf Undichtheit oder Hindernisse.
Uberpriifen Sie zusétzlich die Vollstandigkeit und Unversehrtheit aller Schlduche und
Schlauchverbindungssticke.

6.7.7 3-Wege-Ventil im FuBpedal ist defekt. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Pedals
und Ein- und ausgangsschlauche.

6.7.8 Stellen Sie sicher, dass alle Schlduche nach Bild 20. am Fu3pedal und Regelventil
montiert sind.
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6.8. Druck wird in der Strahlmaschine nicht oder
nur sehr langsam herabgesetzt

6.8.1 Wenn das Pedal nicht durchgetreten wird, wird im Normalfall Luft aus dem
3-Wege-Ventil gepustet. Ist dies nicht der Fall, Gberprifen Sie den Schalter im Pedal.

6.8.2 Uberpriifen Sie den Ausgangsschlauch vom Pedal zur Kammer auf
Verstopfungen.

6.9. Uberhohter Strahimittelfluss

6.9.1 Stellen Sie sicher, dass das Kugelhahn-Ventil gedffnet ist.

6.9.2 Strahimitteldurchflusseinstellung ist zu hoch. Regeln Sie den
Strahlmitteldurchfluss mittels des Strahimitteldosierventils (siehe Kapitel 4.3.2). Sollte dies
jedoch keinen Einfluss auf den StrahIimittelfluss haben, entleeren Sie die Maschine von
Strahimittel, setzen Sie den Druck herab und trennen Sie die Verbindung zur Luftversorgung.
Demontieren Sie und Uberprifen Sie das Dosierventil auf Verschleif3.

6.10. Luftriickstof’ im den Strahimittelschlauch
6.10.1 Verstopfte Duse. Nehmen Sie die Duse ab und Uberprifen sie.
6.10.2 Der Luftstrom konnte zu stark fur die Duse sein.

6.11. Statische Stromschlage

6.11.1 Die Kabine und/oder der Bediener sind nicht geerdet. Beim Strahlvorgang
entsteht statische Elektrizitat. Die Strahlkabine muss geerdet sein, um eine statische
Aufladung zu vermeiden. Siehe Abschnitt 4.1.3. Falls weiterhin Schlége auftreten, kdnnte es
sein, dass sich der Bediener statisch aufladt. Bringen Sie ein kleines Erdungskabel (z.B. mit
Armband) zwischen Bediener und Kabine an.

6.11.2 Vermeiden Sie, Werkstlcke vom Gitter hochzunehmen. Statische Elektrizitat
baut sich im Werkstlck auf, wenn sie nicht durch die Metallkabine abgeleitet wird.

6.12. Staub tritt aus dem Staubabscheider aus
6.12.1 Beschadigte oder lockere Filterpatrone. Uberpriifen Sie die Filterpatrone.

6.12.2 Beschadigte oder verschlissene Dichtung am Staubabscheiderdeckel.
Uberpriifen Sie die Dichtung und im Fall einer Beschadigung ersetzen Sie diese.
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7. Ersatzteile

7.1. Strahlgerat

Abb. 13. Strahlgerat, /

Montagezeichnung

(17— T ‘5%
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
17536 Strahlgerat, 13 liter, fir ECO-Serie 1
1 10903 Schlauchkupplung 1/2”, CFT-0O 1
2 10521 Doppelnippel 1./2” (auBen/auRen) 2
3 15315 Kesseldruckventil, fur CBS-13 1
4 15316 Dichtungsring der Ventilaufnahme, fiir CBS-13 1
5 15317 Ring-Sitz, fir CBS-13 1
6 10548 Bogen, 90°, 1/2” (aufRen/auflen) 1
7 10524 T-Stuck, 90°, 1/2”, (innen/innen/innen) 1
8 10525 Kugelventil, 1/2”, (auBen/innen) 1
9 10522 Verschraubung gerade, 1/2”, (auflen/innen) 1
10 17543 Rohr 1/2” 120 mm 1
11 17544 Rohr 1/2” 160 mm 1
12 10531 Rohr 1/2” 65 mm 1
13 10524 T-Stick, 90°, 1/2”, (innen/innen/innen) 1
14 10520 FSV-0 StrahImittelventil 1/2” 1
15 10981 Gummidichtung fir CFT-0 1
16 17538 Ablassventil, ECO-Serie 1
17 15720 ExtraBlast-13, Strahlschlauch 13x27 mm., 1m 1m
18 15975 Luftschlauch, braun, 1m 2m
19 15327 Gummidichtung 1
20 15326 Stirnlochschlussel 1
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7.2. Kabine
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Abb. 14. Ubersicht Strahlkabine ECO-80P/100P//120P/140P (Riickansicht)
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Abb. 15 Ubersicht Strahlkabine ECO-80P/100P//120P/140P
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
17205 Strahlkabine ECO-80P, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17206 Strahlkabine ECO-100P, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17207 Strahlkabine ECO-120P, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17208 Strahlkabine ECO-140P, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17512 Patronens_taubfilter DC-370, einschl. 0,37 kW Lifter, 8m?2
Patronenfilter
1 17531 Stecker 380V 1
2 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass 1
3 15905 Druckregler 17, Ferngesteuert 1
4 24407 Manometer 1/4” (Gummi-Schutzkappe) 1
5 15901 Abblasdiise, Gummi 1
6 15960 Gummischlauch fiir Abblasdise (BAH), 1m 2m
7 12551 NTC-5.0, Venturi Strahldlse, Wolframkarbid, 5.0x45 mm 1
8 12209 NHP-0, Disenhalter fur Strahlschlauch @13 x 27 mm 1
9 15720 ExtraBlast-13, Strahlschlauch 13x27, 1m 3m
10 15606 RGS-600, Strahlhandschuhe, Paar 1
11 17529 Handlochgummi
12 17530 Handlochring 2
13 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe / Elektroschrank, 1m 2m
14 16077 Prallscheibe fiir CAB-Serie, 500 x 320 mm 1
15 16076 Sicherheitsglass fur ECO-Serie, 476 x 296 mm 1 g
16 16064 Gummiprofil, 1m 1 c
17 16064 Gummiprofil, 1m 1 a'
18 16078 Lichtglas, 646 x 186 mm 1 g
19 17534 Griff 2
17552 Gasdruckfeder, ECO-80 2
20 17537 Gasdruckfeder, ECO-100 2
17553 Gasdruckfeder, ECO-120 2
17554 Gasdruckfeder, ECO-140 2
21 17533 Steckdose 230V 1
22 17532 Steckdose 380V 1
23 15931 Pneumatisches FufBventil 1
24 16026 Druckluftverschraubung M5 x 6 mm 2
25 15985 Schlauchschelle fir Schlauch @ 150mm, 1m 2m
26 15985 Schlauchschelle fiir Schlauch @ 150mm, 1m 0,2m
27 17518 Staubbehalter, 10 Liter 1
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28 17542 Dichtung, Kabinentlr ECO / Filtereinheit DC-370, 1m 6m
29 17542 Dichtung, Kabinentlr ECO / Filtereinheit DC-370, 1m 2m
30 15739 Lifterrad DC-370 1
31 15968 Patronenfilter 8 m2, fiir DC-370 1
32 16217 Unterlegscheibe M8, gross 1
33 16207 Fligelmutter M8 1
34 17535 Elektromotor 0,37 kW 1
35 15975 Luftschlauch, braun, 1m 3m
36 15990 Pneumatik-Schlauch 6x4 mm, 1m 3m
37 15918 Filterelement (Ersatzteil fir 15904 Luftfilter 1/2”) 1
38 10520 FSV-0 Strahimittelventil 1/2” 1
39 17536 Strahlgerat, 13 liter, fir ECO-Serie 1
40 17538 Ablassventil, ECO-Serie 1
21 10903 CFT-0, Schlauchkupplung 1/2” 1
42 12309 CQP-0, Schlauchkupplung, furr Strahlschlauch @13 x 27mm 1
43 16037 Patronenstaubfilter Verschluss 4
44 15926 Pneumatische Steuereinheit 1/2” 1
45 15928 Kondensatbehalter, Kunststoff 1
46 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
47 16395 Gummistopfen 2
48 16392 Gummidurchfiuihrung, Strahimittelschlauch ExtraBlast-13 2
17556 Lochblech (links) fur ECO 80 1
49 17558 Lochblech (links) fur ECO 100 1
T 17560 Lochblech (links) fur ECO 120 1
(& 17562 Lochblech (links) fur ECO 140 1
& 17557 Lochblech (rechts) fir ECO-80 1
a 17559 Lochblech (rechts) fur ECO-100 1
= 80 17561 Lochblech (rechts) fur ECO-120 1
17563 Lochblech (rechts) fiir ECO-140 1
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Picture 16. Sonderausfuhrung ECO-80PF/100PF//120PF/140PF
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
17525 Impulsabreinigung, Upgrade-Paket fiir DC-370
1 15722 AirFlex-19, Druckluftschlauche 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4” 1
3 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung 1
4 15932 Druckregler, 1/4” 1
5 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) 1
6 15816 Druckbehalter flr Impulsabreinigung 1
7 15739 Lifterrad DC-370 1

CONTRACOR® ECO-Serie Druck-Strahlkabinen 89



N\N=

Picture 17. Sonderausfuhrung ECO-80PL/100PL//120PL/140PL
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
Patronenstaubfilter DC-550, einschl. 0,55 kW Luifter, 10 m2
17513 ) L
Patronenfilter, Impulsabreinigung
Patronenstaubfilter DC-750, einschl. 0,75 kW Lufter, 15 m2
17514 i L
Patronenfilter, Impulsabreinigung
1 15722 AirFlex-19, Druckluftschlauche 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4” 1
3 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung 1
4 15932 Druckregler, 1/4” 1
5 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) 1
6 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung 1
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7 17526 Montagehalterung fir DC-550 und DC-750 1

15971 Patronenfilter 10 m2 fiir CAB/DC ab Baureihe 550 1
9 15969 Patronenfilter 15 m2 fur CAB/DC ab Baureihe 550 1
10 16124 Elektromotor 0,55 kW flir DC-550 1
11 16125 Elektromotor 0,75 kW fir DC-750 1

17527 Lifterrad fur DC-550 1
12 17528 Lufterrad fur DC-750 1

7.3.Beleuchtungeinheit

Abb. 16. Austausch
von Leuchtstoffrohren

HOS.1N3a

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 16122 Leuchtstoffrohr, 30 W 1
2 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt 1
3 16123 Lampen Reflektor 1
4 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe / Elektroschrank, 1m 4m
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7.4. Pneumatic circuit diagram

> ®

Abb. 19. Pneumatischer Schaltplan ECO-80P/100P//120P/140P

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
5 1 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass
ﬂ 2 15930 Tarsicherungsventil 1/8”
= 3 15931 Pneumatischer FuBventil
(a] 4 15932 Druckregler, 1/4”
5 15934 Einbau-Manometer 1/8”
6 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
7 10525 Kugelventil, 1/2”, (auBen/innen)
8 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach
9 15909 Druckregler 1”7, Ferngesteuert
10 12551 NTC-5.0, Venturi Strahldise, Wolframkarbid, 5.0 mm x 45 mm
11 15901 Abblasdise, Gummi
12 15968 Patronenfilter 8 m2, fiir DC-370
13 17538 Ablassventil, ECO-Serie
14 17536 Strahlgerat, 13 liter, fur ECO-Serie
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Abb. 20. Pneumatischer Schaltplan
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
1 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass ﬁ
2 15930 Tursicherungsventil 1/8” S
3 15931 Pneumatischer Fuventil A
4 15932 Druckregler, 1/4” ==
5 15934 Einbau-Manometer 1/8”
6 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
7 15932 Druckregler, 1/4”
8 24407 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
9 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
10 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
11 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach
12 15909 Druckregler 1”, Ferngesteuert
13 12551 NTC-5.0, Venturi Strahlduse, Wolframkarbid, 5.0 mm x 45 mm
14 15901 Abblasdiise, Gummi
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15968 Patronenfilter 8m2 fir DC-370

15 15971 Patronenfilter 10 m2 fir DC-550
15969 Patronenfilter 15 m2 fur DC-750

16 17538 Ablassventil, ECO-Serie

17 17536 Strahlgerat, 13 liter, fur ECO-Serie

94
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7.5. Elektrischer Schaltplan
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Abb. 21. Elektrischer Schaltplan
ECO-80P/100P//120P/140P
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung

S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS

HS 16100 Nockenschalter O-

M 17535 Elektromotor 0,37 kW (fiir DC-370)
K1.1 16104 Schitze 3-polig

H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt
TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai

F1 16133 Sicherung
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Abb. 22. Elektrischer Schaltplan
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
5 S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS
& HS 16100 Nockenschalter O-I
a 17535 Elektromotor 0,37 kW (fiir DC-370)
a M 16124 Elektromotor 0,55 kW (flr DC-550)
16125 Elektromotor 0,75 kW (fiir DC-750)
K1.1 16104 Schutze 3-polig
H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt
Bp 16106 Zeitschalter fUr Patronenreinigung
Y1 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai
F1 16133 Sicherung
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NEPEA HAYAAOM PABOTbl HEOBXOAUMO NMPOYUTATb U MOAHOCTbIO
MNOHATb AAHHOE PYKOBOACTBO.

NMPUBEAEHHAA HWKXE UHO®OPMALUA BAXXHA AN BESOMNACHOCTHU
3AO0POBbA ONEPATOPA U MEPCOHANA, HAXOAALLEIFocAl B
HENOCPEACTBEHHOW BAU30CTM.

/N BHUMAHME!

NPU NOKYNKE KABUHbI TPEBYWATE NMPABUAbHOIO 3AMOAHEHUSA
FAPAHTUAHOIO TAAOHA!
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BE3 NPEAbABAEHUSA 3ANOAHEHHOTO BAAHKA TAPAHTUMHOIO TAAOHA
FTAPAHTUSA HEAEMCTBUTEABHA.
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1. Texnuka 6esonacHoCTH

MEPbI BE30MACHOCTH MPU 3KCMAYATALUU ABPASUBOCTPYHUHbIX
KABUH.

1. Mpu abpasuBocTpyiiHOU 06paboTke He06X0AMMO HapeBaTb 3aLUUTHbIE
nepuartku.

2. HeponycTUMO UCMOAL30BaTb NPU 3KCNAYyaTaLUU U3HOLLEHHOE U
HeucnpaeHoe 060pyaoBaHMe/CPeACTBA 3aLUMTDI.

3. Heob6xoaumo HanpaBAATb COMNAO TOAbKO Ha oYUl aeMyt0 NOBEPXHOCTb.
HEAOHyCTMMO HanpaBAATb COMAO Ha OKHa KabuHbI.

4. Heo6X0AMMO UCNOAb3OBaTb TOAbKO CyXHe, XOPOLLO NPOCeAHHble
abpa3uBbl, NPUroaHble AAA onepauuii abpasuBocTpyitHou 06paboTKU.

5. Nepea Hauanom paboTbl abpasnBocTpyiiHOM KabUHbI HE06X0AUMO:
- Y6eAUTbCA, UTO NepyaTKu, NPOKAAAKH, LWUAAHTU U GUTUHIU HE U3HOLLEHDI;

- Mpu ncnoAb30BaHUU COEAUHUTEABHDLIX MY(}T LAAHIOB 3aKpPenUTb UX
CTPaxoBOYHbIMU TPOCUKAMMU;

- Y6eautbeA, uto KabuHa 3a3eMAeHa;

6. Bo Bpemsa abpa3uBocTpyitHOM 06paboTKu Bce ABepU KabUHbI,
pereHepaTop U NbIAeCH0PHUK AONKHDbI ObITb 3aKPbITbI.

7. NMocae abpasuBocTpyitHOM 06pabOTKK Nepea, OTKpPbIBaHUEM ABEpeN U
OTKAIOYEHUEM BbITAXXHOIN0O BEHTUAATOPa € MOMOLLbLIO BO3AYLWWHOIo conaa
CAYTb abpa3uB ¢ OUMLLEHHbIX AeTanel.

8. 3anpeLaeTca OTKpPbIBaTb ABEPU UAU OTKAKOUATb BbITAXKHOW BEHTUAATOP
AO YAAAEHUA U3 KabuHbI abpa3uBHON NbIAU.
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2. KomnaekTauua U onucaHue Kabunbi
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Puc. 1. CraHpapTtHas moaenb ECO-80P/100P//120P/140P obLumii BUA
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Ne no3. | OnucaHue
1 Bunaka 380B
2 DUALTP OCHOBHOMN AUHUK
3 KnanaH peAyKUMOHHbIN
4 MaHomeTp
5 06ayBOYHOE COMAO, pe3nHa
6 PykaB pe3nHOoBbIN Ha 06AyBOYHOE COMAO
7 Conao neckocTpymHoe
8 Connopepxatenb
9 PykaB neckoCTpyWHbIN
10 Mepuatkn RGS 600 mm, napa
11 LLITopka oTBEPCTUA AAA PYK
12 KOAbLO OTBEPCTUSA AAST PYK
13 PoseTka 380B
14 Posetka 230B
15 MpoxoaHas ABEPb BCTPOEHHasA
16 OKHO KabuHbI (cOopKa)
17 Mepanb NHeBMaTMyeckas
18 Pyuka
19 MMHeBMONpyXunHa
20 COHOPHUK MbIAU
21 PykaB nbirnec60pHUKa
22 PykaB BEHTUASILLMOHHbIN
23 Annapat abpa3nBocTpyrHbIi 13 A, ana ECO-cepun
24 Ao3zatop FSV-0 1/2”
25 Pa3arpy3ouHbivi kKnanaH, ECO-cepus
26 MHeBMoOLWAGHT
27 DUALTP NATPOHHbIM 8 M2 (ansl DC-370)
§ 28 Nonatka BeHTMAsTOpa DC-370
x 29 Anektpomotop 0,37 kBT
§ 30 3allénka, KOMMAEKT
o
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Puc. 2. CneunanbHasa mopenb ECO-80PF/100PF//120PF/140PF o6wwmnint BUA,

Ne noas.

OnucaHue

AirFlex-19, PykaB cxaTtoro Bo3ayxa 19x28 mm

lMHeBMOKA@NaH UMMYAbCHbIN 3/4”

Tanmep ynpaBAEHUSt UMM, MHEBMOKAAMAHHOM

Perynatop AaBAEHWSI AMHUM OUYUCTKM BBIXOAHOTO BO3AYLLIHOIO duAabtpa 1/4”

MaHomeTp 1/8” (B pe3nHoBOM 060A0UKe)

PecrBep MMMYAbCHOM OUUCTKM GUALTPA

~N|jojloldlw]N

Nonatka BeHTUAATOpa DC-370
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Puc. 3. CneupanbHas moaens ECO-80PL/100PL//120PL/140PL 06wwimit BUA

Ne noas. OnuncaHue

1 AirFlex-19, PykaB cxatoro Bo3ayxa 19x28 mm

MMHeBMOKAANaH UMMNYAbCHbI 3/4”

Tamep ynpaBAEHUSt UMM. MHEBMOKAAMNAHHOM

Perynstop AaBAEHUSI AMHUM OYUCTKU BbIXOAHOMO BO3AYLLHOMO duAbTpa 1/4”

MaHomeTp 1/8” (B pe3MHOBOI 060AOUKE)

PecuBep MMMNYAbLCHOM OUUCTKM GUALTPA

Crolika duabTp kKamepbl an DC-550 1 DC-750

DuAbTp naTpoHHbIK 10 M2 ana DC-550 / 15 m2 paaa DC-750
3Anexktpomortop 0,55 kBT anss DC-550 / 0,75 kBT ansa DC-750
Nonatka BeHTUAATOpa DC-550/DC-750
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Puc. 4. laHeAb ynpaBAEHUA

Ne nos. Onucanve
1 MaHOoMeTp NaHeAbHbIM
2 Peryaatop pabouero paBaeHUA
3 BbIkAOUaTEAL PYYHOWM KyA@UKOBBIN (PyOUABHKK) O-1
4 KHonka aBorHasa BKA. / BbIKA.
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2.1. KoMnAeKT nocTaBKM

Ta6a. 2.1
Koa 3akasa | Moaeab OnucaHue, ynakoBka

17201 ECO-80P | AbpasunsocTpyiHasi kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc KabuHbl
- Annapat abpa3nBoCTpyrHbIN 13 A
- Ounbrp-kamepa DC-370
CraHA@pTHan NocTaBKa:
- RGS nepuatkn 600 MM AASE NECKOCTPYIMHOM 06paboTKm
C BHYTPEHHEN MOAKNAAKOMN M3 TKaHU
- PykaB abpa3nBoCTpyWiHbIi 13 X 27 MM / ConaoaepxaTenb
- NTC-5.0 conno 13 kapbraa BoAbdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- OUALTP OCHOBHOM AMHUM C TOHKOCTBIO GUABTPALMKU 5 MKM
- Perynsitop paboyero AaBAEHWSI
- [THeBMaTUYECKME KOHLIEBLIE BbIKAOUATEAM
- Dunstpramepa ¢ 8 M2 GUABTP-NAPTPOHOM W GyHKLIMEN PYYHOM  OUMCTKU
- Anektprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBr, 380 B, 3 ¢asbl, 50 [y,
fabaputHbIn pasmep (L x I x B), mm 950 x 680 x 1660
Paamep paboueit kamepbl (LU x T x B), Mm 750 x 520 x 660
Pa3mep okHa (3aLUMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17202 ECO-100P | Abpa3suBocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpa3nBOCTPYMHbIN 13 A
- ®unabrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatku 600 MM AASE NECKOCTPYMHOM 06paboTkm
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PykaB abpa3nBocTpyWiHbln 13 X 27 MM / ConnoaepxaTenb
- NTC-5.0 conno 13 kapbraa BoAbdpama
- FSV-0 po3atop abpasvsa
- OUALTP OCHOBHOW AMHWMM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynstop pabouero pAaBAeHWst
- [THeBMaTUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAM
- DunbTPKaMEpPa € 8 M2 GUABTP-NIAPTPOHOM W GYHKLIMEN PYUHOM  OUMCTKA
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
labaputHbIn pasmep (LU x I x B), mv 1150 x 880 x 1760
Pa3mep paboueit kamepsl (LU x T x B), mm 950 x 720 x 760
Pa3mep okHa (3aLUMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa | Moaeab OnucaHue, ynakoBka

17203 ECO-120P | AbpasunsocTpyiHasi kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc KabuHbl
- Annapat abpa3nBoCTpyrHbIN 13 A
- Ounbrp-kamepa DC-370
CraHA@pTHan NocTaBKa:
- RGS nepuatkn 600 MM AASE NECKOCTPYIMHOM 06paboTKm
C BHYTPEHHEN MOAKNAAKOMN M3 TKaHU
- PykaB abpa3nBoCTpyWiHbIi 13 X 27 MM / ConaoaepxaTenb
- NTC-5.0 conno 13 kapbraa BoAbdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- OUALTP OCHOBHOM AMHUM C TOHKOCTBIO GUABTPALMKU 5 MKM
- Perynsitop paboyero AaBAEHWSI
- [THeBMaTUYECKME KOHLIEBLIE BbIKAOUATEAM
- Dunstpramepa ¢ 8 M2 GUABTP-NAPTPOHOM W GyHKLIMEN PYYHOM  OUMCTKU
- Anektprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBr, 380 B, 3 ¢asbl, 50 [y,
fabaputHbIn pasmep (LU x I x B), mm 1350 x 1080 x 1860
Paamep paboueit kamepsl (LU x T x B), mm 1150 x 920 x 860
Pa3mep okHa (3aLUMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17204 ECO-140P | Abpa3uBocTpyiHasi KabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpa3nBOCTPYMHbIN 13 A
- ®unabrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatku 600 MM AASE NECKOCTPYMHOM 06paboTkm
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PykaB abpa3nBocTpyWiHbln 13 X 27 MM / ConnoaepxaTenb
- NTC-5.0 conno 13 kapbraa BoAbdpama
- FSV-0 po3atop abpasvsa
- OUALTP OCHOBHOW AMHWMM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynstop pabouero pAaBAeHWst
- [THeBMaTUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAM
- DunbTPKaMEpPa € 8 M2 GUABTP-NIAPTPOHOM W GYHKLIMEN PYUHOM  OUMCTKA
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
labapuTHbIM pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960
Pa3mep pabouert kamepsl (LU x T x B), Mm 1350 x 1120 x 960
Pa3mep okHa (3aLUMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

<o
<
o
o
P
=
=

CONTRACOR® KabuHbl HanopHble abpa3uBocTpyiHble cepua ECO 105



Koa 3akasa | Moaeab OnucaHue, ynakoBka

17211 ECO-80PF | Abpa3sunsocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpa3vBOCTPYMHbIN 13 A
- Ounbrp-kamepa DC-370
CraHA@pTHan NocTaBKa:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYIHOM 06paboTKK
C BHYTPEHHEN MOAKNAAKOMN M3 TKaHU
- PykaB abpasnBocTpyiHbIii 13 x 27 mm / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Bobdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOWM AVHWM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop pabovero AaBAeHMS
- MHEBMATUUECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
duastpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anektprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 iy,
fabaputHbIn pasmep (LU x I x B), mm 950 x 680 x 1660
Paamep paboueit kamepsl (LU x T x B), Mm 750 x 520 x 660
Pa3mep okHa (3aLUmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17212 ECO-100PF | Abpa3suBocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kKabuHbl
- Annapat abpa3nBoCTpyiHbIN 13 A
- ®unbrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYHHOM 06paboTkK
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM U3 TKaHW
- PykaB abpasnBocTpyiHbIi 13 x 27 MM / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Boabdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop paboyero AaBAeHUS
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
DuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NIAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
labaputHbIn pa3mep (LU x I x B), mv 1150 x 880 x 1760
Paamep paboueit kamepsl (LU x ' x B), mm 950 x 720 x 760
Pa3mep okHa (3aLLmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa

Moaenb

OnucaHue, ynakoBka

17213

ECO-120PF

AbBpa3nBOCTPyMHasa KabuHa, B LIEAOM, BKAHOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpasnBoCTpyMHbIN 13 A
- dunbrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas nocraBka:
- RGS nepuatkn 600 MM ANt NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PykaB abpasnBocTpyiHbiin 13 x 27 mm / ConnoaepaTtens
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Boabdpama
- FSV-0 posatop abpasvisa
- ®UABTP OCHOBHOM AVHUM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynstop paboyero paBAeHUsI
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
dunstpKamepa ¢ 8 M2 GUABTP-NTAPTPOHOM U GYHKLMEN
MMMYABCHOMN OYUCTKM
- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,
labapuTtHbI pasmep (L x I'x B), mm 1350 x 1080 x 1860
Pasmep paboueit kameps! (LU x I x B), mm 1150 x 920 x 860
Pa3mep okHa (3aLmTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17214

ECO-140PF

ABpa3nBoCTpyiHan KabuHa, B LLEAOM, BKAHOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpasnBoCTPyiHbIN 13 A
- OuabTp-Kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBKa:
- RGS nepuatki 600 MM AASt NECKOCTPYHHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHM
- PykaB abpa3nBocTpyiHbIii 13 x 27 MM / ConnoAepXKaTeEAb
-NTC-5.0 conno 13 kapbupa Boabdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- DUABTP OCHOBHOWM AVHWK C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop pabovero AaBAeHMs
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU
PuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM K GYHKLMEN
MMMYABCHON OUUCTKM
- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,
fabaputHbIn pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960
Pa3mep pabouei kamepsb (L x T x B), mm 1350 x 1120 x 960
Pasmep okHa (3aLLmTHOE CTEKAD), MM 476 X 296
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Koa 3akasa | Moaeab OnucaHue, ynakoBka

17221 ECO-80PL | Abpa3susocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpa3vBOCTPYMHbIN 13 A
- Ounbrp-kamepa DC-370
CraHA@pTHan NocTaBKa:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYIHOM 06paboTKK
C BHYTPEHHEN MOAKNAAKOMN M3 TKaHU
- PykaB abpasnBocTpyiHbIii 13 x 27 mm / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Bobdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOWM AVHWM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop pabovero AaBAeHMS
- MHEBMATUUECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
duastpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,70 kB, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
fabaputHbIn pasmep (LU x I x B), mm 950 x 680 x 1660
Paamep paboueit kamepsl (LU x T x B), Mm 750 x 520 x 660
Pa3mep okHa (3aLUmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17222 ECO-100PL | Abpa3sunBocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kKabuHbl
- Annapat abpa3nBoCTpyiHbIN 13 A
- ®unbrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYHHOM 06paboTkK
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM U3 TKaHW
- PykaB abpasnBocTpyiHbIi 13 x 27 MM / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Boabdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop paboyero AaBAeHUS
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
DuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NIAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,70 kB, 380 B, 3 ¢asbl, 50 [y,
labaputHbIn pa3mep (LU x I x B), mv 1150 x 880 x 1760
Paamep paboueit kamepsl (LU x ' x B), mm 950 x 720 x 760
Pa3mep okHa (3aLLmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa

Moaenb

OnucaHue, YnakoBKa

17223

ECO-120PL

Abpa3nBOCTPyHas kabuHa, B LIEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- Annapat abpa3vBOCTPYMHbIN 13 A
- Ounbrp-kamepa DC-370
CraHA@pTHan NocTaBKa:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYIHOM 06paboTKK
C BHYTPEHHEN MOAKNAAKOMN M3 TKaHU
- PykaB abpasnBocTpyiHbIii 13 x 27 mm / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Bobdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOWM AVHWM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop pabovero AaBAeHMS
- MHEBMATUUECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
duastpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anektprueckoe nopkatoueHune 0,90 kBr, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
fabaputHbIn pasmep (LU x I x B), mm 1350 x 1080 x 1860
Paamep paboueit kamepsl (LU x T x B), mm 1150 x 920 x 860
Pa3mep okHa (3aLUmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296

17224

ECO-140PL

Abpa3nBOCTPyiHas kabrHa, B LLEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kKabuHbl
- Annapat abpa3nBoCTpyiHbIN 13 A
- ®unbrp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatku 600 MM AASt NECKOCTPYHHOM 06paboTkK
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM U3 TKaHW
- PykaB abpasnBocTpyiHbIi 13 x 27 MM / Connoaepxatenb
-NTC-5.0 conno 13 kapbuaa Boabdpama
- FSV-0 posatop abpasvsa
- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynsitop paboyero AaBAeHUS
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
DuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NIAPTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHON OYUCTKM
- Anekrprueckoe nopkatoueHune 0,90 kBr, 380 B, 3 ¢asbl, 50 [y,
labaputHbIM pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960
Paamep pabouert kamepsl (LU x T x B), Mm 1350 x 1120 x 960
Pa3mep okHa (3aLLmnTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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3. O6wue cBepeHUunA

3.1. O6bwue cBepeHUA

AbpasunBocTpyrHas kabuHa KoHTpakop obecneurBaeT yeAoBUSt A 3GOEKTMBHON abpasu-
BOCTPYHMHOM 06paboTkv Npu NOAAEPXKAHWUM YMCTOTbI OKPYXKatoLLEel paboyel 30HbI.

Mpon3BOAUTEABHOCTL aBPa3MBOCTPYMHbIX KABWUH 3aBUCUT OT pa3mMepa ComnAa, MOLLHO-
CTW KOoMMpeccopa, paboyero AaBAeHWS, TNa U pa3mMepa abpasuBa U PacCTOSIHUS OT comnAa
AO OUMLLAEMON NOBEPXHOCTU. ABPa3MBOCTPYMHbIE KaOWHbI HAMOPHOIO THUMA BKAKOUAKOT TPU
MOAYASI:

1. MpoYHbIM KOpNyC KabKHbl, CBAPEHHbIW U3 CTaAU.
2. A6pa3nBOCTPYHHbIN annapaT EMKOCTbIO 13 AUTPOB, OCHALLEH A03aTOPOM SGV.

3. OUALTP-KAMepy C BbICOKOIDHEKTUBHBIM BEHTUAATOPOM, CO CMEHHbIM GUALTP-

NaTpPOHOM WM UMMNYAbCHOM OUYMCTKOM (OMUMA AASI CMEL,. MOAEAEN:

ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL).

3.2. MNpyHUMUN AeUCTBUA

IMpK1 BKAKOUEHHOI NoAaUe BO3AyXa U 3aKPbITbIX ABEPSAX abPa3MBOCTPYMHON KabuHbI NpoLecc
OUMCTKM MOXET ObliTb 3anyLLEH HAaXaTMem neaand. NMpu HaxaTum Ha nepanb abpasmuBOCTPYHbIN
annapat repMeTusnpyeTcs 1 apasrvBOBO3AYLLHAS CMECMOCTYMNAET MO PyKaBy K COMAY.

MocAe coyaapeHus ¢ oUnLLIaeMOoN NOBEPXHOCTbIO abpa3uB, BMECTE C MEAKUMU YaCTH-
LlaMK C 3TOM MOBEPXHOCTU, MbIABIO U APYTUMK NOBOUHBIMU NPOAYKTaMK, 06pasyroLLMMKUCA
npu abpasnBocTpyriHoW 06paboTke, NaAatoT YepPes CUTO B BYHKep KabuHbI.

Mpwu oTxaTnn Nneaanv abpasnBOCTPYHbIA annapat npekpallaeT paboty 1 pasrepmeTu-
3upyetcs. CKonuBLLIMICA B pereHepatope abpasus 3acbinaeTcs BHYTPb annapara.

DUALTP NATPOH OUYULLAETCS MyTeM OTNUPAHMS KpaHa AAA NoAaUM BO3Ayxa B 06paTHOM
HanpaBAEHWM Ha BbICOKOW CKOPOCTM. OBpaTHO HanpaBAEHHbIN BO3AYX OTPbIBAET MblAb Ha-
KOMMBLUYHOCS HAa MOBEPXHOCTH GUABTP-NATPOHA. YacTuLbl MbIAU OTAEASIKOTCS OT GUALTP-NATPOH
U NaAatoT B NbIAECOOPHMK AN MOCAEAYIOLLIEN YTUAM3ALIMU.
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ABTOMaTUYECKas UMMNyAbCHas OYUCTKA, yCTaHaBAMBaeMas Ha cneu,. Moaean, N03BOAS-
eT o4uLLaTb GUALTP-NATPOH aBTOMAaTUUYECKU 3a CHET YCTAHOBAEHHOIO Ta|7||v|epa W aBToMartuye-

CKOro NnHEBMOKAaNaHa.

3.3. AvameTp GpOpCyYHOK U conen, Heo6xoAMMbIN 06bem
C)XaToro Bo3ayxa

Abpa3MBOCTPYMHbIV annapar NpoM3BEAEH B COOTBETCTBUM C eBPONenckMM ctaHaaptom CE,
0 YeM roBOPUT HaHeceHHoe 06o3HaueHwue. TpebosaHue CE rapaHTUpyeT onpeaAeneHHble
XapaKTEPUCTUKK KOTopble TPeBYHOTCA B HEKOTOPbIX CTPaHaXx.

/N BHUMAHHUE!

Bbicokoe AaBA€HUE MOXKET NPUBECTU K pa3pyLLueHUI0 6aKa NecKOCTPYHHOro
annapara. AnA u3be)xxaHua aBapUMHBIX CUTYaLMIi MOTyLLMX NOBAEUb 3a cobom
cepbé3Hble UM daTanbHble TpaBMbl, He NPeBbillaiTe yKasaHHOe Ha 6ake
annapaTta MakcMManbHoe pabouee AaBaeHue.

Koraa K kabrHe NOABEAEH CXaTblii BO3AYX M ABEPU 3aKPbITbl, BO3MOXHO BKAIOUEHKE
CUCTEMbI MEAAABIO. PK HaXaTUM Ha NeAanb MPOUCXOAUT OTKPBLITUE HOPMAaAbHO3a-KPbLITOTO
BMYCKHOTO KAGMaHa W 3aKpblTUe HOPMaAbHOOTKPBITOTO BbIMYCKHOMO KAanaHa. MocTynaroLmii
BO3AYX FepMeTH3npyeT abpasnBOCTPYMHBIN annapar ¥ HauMHaeTcs NPOLLECC OUMCTKU. Mpu oT-
XaTuK NEAAAM OUMCTKA NPEKPALLAETCS M MPOUCXOAUT pasrpy3ka abpasnBOCTPyMHOrO annapata.

B cTaHAQPTHOM KOMMAEKTaLMKU NOCTAaBASIETCA COMAO U3 Kapbuaa BoAbdpama ¢ Auame-
Tpom otBepcTnss 8 Mm. Conaa anametpom 5,0 1 6,0 MM MOXHO 3aka3aTb OTAEALHO.

3.4. A6pasuB

B kabuHax koMnaHuM KOHTpaKkop UCMoAb3ytoTCs Hanboaee pacnpocTpaHeHHble abpa3suBbl,
180 melLw v rpybee, cneumanbHO BbiycKkaeMble AAA CyXor abpa3nBoCTpyHHON 06paboTku.

Mcnonb3yeMblii pa3mep abpasuBa (MeLll) U pa3mMep conaa AOAKHbI obecneunBaTb paBHO-
MepHoe ncTeueHre abpasusa. Mpu HU3KOM paboyeM AaBAEHUM BO3AYXa HEOOXOAMMO UCMOAL3O-
BaTb MEAKMIA abpa3unB 1 COMAO MaAEHbKOTo AameTpa.
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CranbHou abpa3uBs: CTanbHasi KpoLLKa UAM APOOb MOTyT BbITb UCMOAb30BaHbI B
kabuHax ECO-80P -ECO-140P ¢dpakumeit He boaee 0,7 MM. AAS 3aLLUTbI CTEHOK KabWHbI OT

6bICTpOF0 M3HOCAa AONKEH MPUMEHATLCA KOMMAEKT ANA 06AULIOBKM pe3MHOBbIDI 3aLUMTHBIN.
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Mecok 1 waak: HeponycTMO MCNOAL30BaTb NECOK, TaK Kak OH 0Opa3yeT KpanHe Aerkui
AVIOKCUA KPEMHHMS M NO3TOMY OMaceH AAA OPraHOB AbIXaHUs.

/N BHUMAHME!

Abpa3uBHaa 06paboTka neckom, coaepXXallumM KBapL, MOXXET Bbi3BaTb
cepbe3Hble UAK paTanbHble pecnupaTopHble 3aboneBaHUA.

OKcHUA aAlOMUHUA, ABYOKUCb KPEMHUA U rPaHUT: [1oA06HbIe arpeccuBHbIE MaTepranbl
MOTYT NMPUMEHSTLCS, HO CAEAYET YUMTbIBaTb YCKOPEHHIN U3HOC BCEX AeTanel kabuHbl, pereHepa-

TOpa, CONAa U LLUAAHIOB, HAXOAALLMXCA B KOHTAKTE C TAKUM Matepuanom.

B cayuae npuMEHeHWs arpeccMBHOro abpasnea HEOOXOAMMO UCMOAL30BATb COMAO M3
kapbuaa BoAbGpama.

CreknsaHHanA Apobb: A\pobb 06bIYHO 0bpaboTaHa arst obecneveHns GecnpensTcTBEHHON
3KCMAyaTaLMK AaXe MPU CPaBHUTEABHO BbICOKOM BAAXHOCTU. CTekasiHHas Apobb, NoABepriiascs
AENCTBUIO U3DObITKa BAAr1, MOXET BbITb MHOTOKPATHO MCMOAB30BaHa MOCAE TLLATEALHOMN CYLLIKU U
MOAHOTO Pa3pyLLleHUst 06Pa30BaBLLMXCS KOMKOB.

3.5. KauecTtBO c)XaTtoro Bo3ayxa

Bo3AyLUHbINA GUALTP U Ha BXOAE BO3AYXa YAGASIET CKOHAEHCHMPOBAHHYHO BAAry M3 CXaToro
BO3Ayxa. Ero npumeHeHne 0cobeHHO BaXkHO B 30HAX BbICOKOW BAGXHOCTH MAM MPU UCTIOAb30-
BaHUM MeAkoro abpasuBa. Baara Bbi3blBaeT 06pasoBaH1e KOMKOB abpasuBa 1 NpenaTcTeyeT
cBO6OAHOMY UCTEUEHUIO UePe3 A03aTop. MpK NOABAEHWM NPOBAEMbI HAAUUMSA BAGMM MOXET Mo-
TpeboBaTbCs YCTPOMCTBO OCYLLEHUSA BO3AYXA.

3.6. TpeboBaHUA K C)KaTOMy BO3AYXY

Mpor3BOAUTEABHOCTE KOMMPECCopa Noa abpasnBOCTPYIHYIO kKabuHY NOABUPAETCS UCXOAS
13 pasmvepa NpuMeHsemMoro abpasvBOCTPYMHOTO COMAA.

NMPUMEYAHME: Yka3aHHas B TabAULIE NPOU3BOAUTEABHOCTb HE YUUTLIBAET NOTPEOAEHWE
BO3AyXa Ha OUMCTKY GUALTPMATPOHA U APYTME PacXOAbl. ITO HEOOXOAMMO YUECTb CYMMMUPYS NOTPE-
6AeHVe Bo3ayxa cUCTEMON. B TabauLe yka3aH pacxoa BO3ayxa NPy HOBOM COMAE, B U3HOLLEHHOM
conne GakTUUECKUIA Ppacxop Bo3ayxa MOXET ObiTb Ha 70-80% 6oAbLue.
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TabA. 3.2 TpebyeMblii 06bEM CXaTOro Bo3ayxa

0 TPEBYEMbI OBbEM BO3AYXA (M3/MUH.)
abpasunBo-
npv pabouyem paBAeHUK, Bap
CTPYyMHOro conaa
(MM) 3 4 5 6
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 15 1,7 19
8,0 2,0 25 2,0 33

4. Hanapka, aKCnNAyaTauua U OCTaHOBKA
4.1. YcTaHOBKa U HanaAKa
4.1.1 MecTo yCTaHOBKH

CaeayeT BbI6paTh MECTO YCTAHOBKU, B KOTOPOM MMEETCH CXaTbl BO3AYX, BOAA U
anekTponutaHue. CaepyeT obecneunts CBOBOAHBIN AOCTYN KO BCEM ABEPSIM M 30HaM 06CAY-

XMBaHUSI, @ Takxe YA0BCTBO paboThbl C KPYMHbIMU AETAASIMU.
4.1.2 AMHUA NOAQYM CXKATOoro Bo3ayxa

MoACOEAMHUTD BXOAHOM NaTpyboK KabuHbI K MarMcTpaAm CXatoro BA3Ayxa pykaBoM C
MWHUMaAbHbIM BHYTPEHHUM AnameTpom I.D. = 1/2”. AAA NOACOEAMHEHWA CAEAYET UCMOAb-
30BaTb r’MOKUI LUAGHT C TEM Xe MUHUMAAbHbIM BHYTPEHHUM AMAMETPOM, YTO U BO3AYLLHASA
mMaructpanb. [puMeHeHre BO3AYLLIHOW MarncTpaau UAK LAGHTa MEHbLUETO AMamMeTpa MOXeT
CHU3UTb 3QPEKTUBHOCTb OUUCTKH.

/N BHUMAHME!

Heo6xoaumo ybeauTbes, uTo BCA TPyb6ONpoBoAHaA apmaTtypa U Kpenex
LUAQHIOB NMAOTHO 3aKpenA€eHbl nepea UCNOAb30BaHUEM NECKOCTPYIHOM
KabuHbl. 0TCOEAMHEHME LIAAHTa NOA AABAEHUEM MOXXET NPUBECTH K
cepbe3HbIM TpaBMaM.

4.1.3 3a3emaeHue
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CaeayeT 3a3eMAUTb KabWHY AASI PEAOTBPALLEHWA HAKONAEHUSI CTaTUUECKOTO AAEKTPH-
yectBa. AAS 3a3EMAEHNA HEOOXOAMMO NPUCOEAUHUTL 3a3EMASIHOLLIMI MPOBOA K KOHTAKTY AASI
NPUCOEAMHEHWA 3a3EMAEHNA CAEBA C3aAM HA HUXHEN YacTU KabWHbI.
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4.1.4 MNoaKAIOUYEHUE INEKTPONUTAHUA

/N BHUMAHME!

Bce pa60'rb| C 3NEKTPUUECTBOM AONKHBI BbINOAHATLCA KBAAUGULUPOBaAH-
HbIM 3A€KTPUKOM B COOTBETCTBUU C NrOCyAaApPCTBEHHbIMU U MECTHbIMHU
CTaHAApTaMMu.

Cxema COeAMHEHUIM BXOAWUT B KOMMAEKT NOCTaBKW KabuHbI. [loCAe NOAKAIOUEHUS He-
06x0AMMO NnpoBEPUTL HanpaBAEHUE BPaLLEHNA ABUTaTEAA, KDATKOBPEMEHHO BKAKOUMB U Bbl-
KAKOUMB BbIKAKOUATEAL. BEHTUASITOP ABUratenst AOAKEH BpaLLaTbCA NO YaCOBOWM CTPEAKE, ECAU

CMOTPETb Ha ABUTaTeAb CO CTOPOHbI KPbIAbYATKN MPUHYAUTEABHOIO OXAQXAEHUA.

/N BHUMAHME!

3anpewaerca cMOTpeTb B BbIXOAHOE OTBEPCTUE BbITAXXHOr0 BEHTUAATOPA
pereHeparopa npy BpalleHUU BbITAXKHOrO BEHTUAATOPA. YacTuubl, Bbine-
Taouwue U3 BbITAXKHOINoO BEHTUAATOPA, MOryT Bbi3BaTb TpaBMY ra3 U AMUa.

4.1.5 CratMueckoe paspsa)xeHue KabuHbl

Heobx0AMMO YCTaHOBUTb CTaTUYECKOE pa3psixHUe KabuHbI C yueToM pa3MepoB Kabu-
Hbl U LMKAOHA. AASE CHUXEHWS CTAaTUUECKOTO PaspsikeHUst CAEAYET AOMOAHUTEABHO OTKPbITh
BMYCKHYHO 3aCAOHKY, @ AAA YBEAUUEHWS — 3aKPbITb.

HeobxoarMo nopobpaTb TaKoe NMOAOXKEHUE 3aCAOHKM, NMPWU KOTOPOM ByAeT xopoLuas
BMAMMOCTb BHYTPW KabuHbI.

4.1.6 Nepanb

YcTaHOBUTL NEeAaAb Ha NOAY nepea kabuHoW Ana obecneyeHns yaAobHOro AocTyna.
AbpasnBoCTpyiHasa kabvHa npeaHa3HayeHa AAA UCTMIOAb30BaHUSi OAHMM onepatopoMm. Caeay-
eT ybeAnTbCA, UTO B CAyYae Upe3BbluyaiHOM CUTyaLMU MOXHO BbICTPO ybpaTb HOTY C NeAaAu.

(%

-
=
x
8
P
o

114 CONTRACOR® Bepcusa 2.3



4.2. Onepauuna abpa3mMBHO-CTPYMHOU 06pabOTKHU
4.2.1 3arpy3ka abpa3uBa

Mpu BbIKAHOUEHHOM BbITSXKE A0BABUTbL Cyxoi abpasuB B ByHkep abpasnBoCTpyiMHOM Kabu-
Hbl. He nepenonHsiTe abpa3vBOCTPyMHbIV ByHkep abpa3nBOM, Tak Kak 3T0 MPUBOAUT K HErepme-
TUYHOMY 3aKPbITUIO FEPMETUIUPYHOLLIETO KAAMNaHa.

MWHUMaAbHOE KOAMYECTBO abpasmBa AAS 3aChINKKU B CUCTEMY:

- ECO-80P/100P//120P/140P- 20 kr

- ECO-80PF/100PF//120PF/140PF- 20 «r

- ECO-80PL/100PL//120PL/140PL- 20 kr

4.2.2 Bbirpyska abpasuBa

Ans BbIrpy3ku abpasnBa M3 KabuHbl, ycTaHOBUTE pabouee pAaBAEHWE BO3Ayxa Ha 3 bapa.

YcTaHOBUTE B pabouyto 30HY MyCTyt0 eMKOCTb. CHUMUTE abpa3nBoCTpyiHOe conao. Mo-
MecCTuUTe KOHeL, abpa3nBOCTPMHOIO pykaBa B EMKOCTb, 3aKPONTE ABEPb, 3aKPOMTE 3aCAOHKY
(aemnoep) U HaXMUTE Ha Nepanb.

ABpa3nB AOAKEH CTeUb B EMKOCTb. He AonycKaiTe nepenoAHeHWsi EMKOCTH U HE Co-
6upaiite B eMKOCTb OU€Hb MHOTO abpasuBa, OH TAXEAbIN. TAXEAY0 eMKOCTb NMPOBAEMAaTUUHO
U3BAEKaTb M3 KaBUHbI. 38 OAMH UAW HECKOABKO NPUEMOB BbIrpy3uTe BECh abpasuB.

MOAHOCTBIO OTKPOMTE 3aCAOHKY (AeMndep). MpoBeAUTE OCMOTP COCTOSIHUA Pe3bObl
conAoAepxaTens U abpasnMBOCTPYMHOIO conAa. B cayuae CMAbHOIO M3HOCA 3aMeHUTE AeTaAb.
Mpun OTCYTCTBUM M3HOCA NPUKPYTUTE abPasnMBOCTPYMHOE COMAO.

4.2.3 3arpyska 1 Bbirpy3Ka AeTanem

AeTanu 3arpyxatorca uepes nepeaHioro Asepb. Mpoem ABepu No3BOASIET MPOU3BO-
AWTb 3arpy3Ky Npu NOMOLLM KpaHa M APYrMX NOrpy304HbIX MexaHu3MoB. QuuilaemMble AeTanu
AOAXHbBI BbITb 06€3XMPEHHBIMU U CYyXUMMU.
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3aKpblB ABEPL YOEAUTECH B €€ NMAOTHOM NMPUAEraHUM K Koprycy kabuHbl. Cructema
GAOKMPOBKM HE MO3BOAUT BKAOUUTL KabBUHY, ECAM ABEPb MAOTHO HE 3aKpbITa.
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4.2.4 Onepauusa abpa3uBHO-CTPyIHHOW 06paboTKK

/N BHUMAHHUE!

Mepea ouUCTKOI HEOHXOAMMO 3aKPbITb ABEPb KabUHbI, pereHepaTopa u
nbinec6opHuKa. Bo Bpemsa 06paboTku Bce ABEpU AONKHBI ObITb 3aKpPbITbI.

Heo6Xx0AMMO NOCTOAHHO UCNOABL30BaTh NepUYaTKU AAA abpa3nBocTpyiHOM
06paboTKu.

He cheayeT HanpaBAaTb abpa3nMBOCTpYHOE CONAO Ha CMOTPOBOE OKHO.

Mepea oTKpbIBaHMEM ABEPEl C MOMOLLbIO 06AYBOUHOro COnAa caeayeT
caAyTb abpa3us ¢ ounwaemMbiX AeTanem.

Mocne abpa3uBHOCTPYIHOU 06pabOTKK ABEpU CAEAYEeT AepXKaTb 3aKpbl-
TbIMHU, a BbITS)KHOM BEHTUAATOP BKAIOYEHHDBIM AO TEX NOP, NOKa KabuHa
MOAHOCTbIO HE OUYUCTUTCA OT NbIAU, Haonam.eﬁcﬂ B BO3AyXe.

Mpu 06Hapy)KeHUU yTeueK NbiAu He06X0AMMO HEMEANEHHO NPEeKPaTUTb
OUUCTKY.

BKAKOUKTB MOAGUY CXATOro BO3ayxa B aBpasuBoCTPyiHYIO KabuHy. Ha HauaabHOM aTane
yBeAUTbCA B OTCYTCTBUM yTeUeK BO3AyXa.

YCTaHOBMTb PETYAATOP UMNYALCHOTO AaBAEHUS Ha 4,5 Bap.

uln

YCTaHOBUTb NEPEKAOYATEAb BKAKOUEHWS/ BBIKAKOUEHUS B MOAOXKEHUE ANA BKAKOYEHUA

OCBELLEHUSI U UMMNYABCHOM OYUCTKM GUALTPA.
HaxaTtb kHonky ON (BKA.) AAST BKAKOUEHUS BbITSXKHOTO BEHTUASATOPA.

HaaeHbTe pe3nHOBbIE NMepUaTKkM Ha PyKU M MPOCYHLTE PYKKU B COOTBETCTBYHOLLME OTBEP-
cTua. NA0THO Aepxa abpasnBOCTPYMHOE COMAO, HaxaTb Ha NeAanb. HauHeTea npoLece OUncTKu.

OTperyAMpoBaTb AGBAEHWE OUNCTKM, UCTIOAL3YS PETYASITOP, PACMOAOXEHHbIV HAa NaHEAU
ynpaBAeHus. MIHAMKaTOp AGBAEHUA HA NaHEAW yNPaBAEHUSA YKa3blBaeT pakTueckoe 3Have-

HWe AaBAEHUA OUYUCTKU.

Hanbonee adpdpektnaHa 06paboTka NAaBHbIMU HEMPEPbIBHLIMU NPoXoAaMK. PaccTos-
HUE OT AETAaAU BAMSIET Ha LUMPUHY MOAOCHI, OXBaTbiBaeMyto cTpyeid. OObIUHO COMAO pacrona-
ratoT Ha PaccToAHUM NPUBAM3UTEABHO 70 - 150 MM OT NOBEPXHOCTU AETAAM.
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/N BHUMAHHUE!

EcAu U3 nbirnec60pHUKA BbIXOAUT NMblAb, HE0OX0AUMO HEMEANEHHO OTKALO-
yuTb KabuHy. CreayeT y6eAUTbCA B TOM, UTO PUABTPbI MPABUABHO yCTa-
HOBAEHbI, HEe U3HOLUEHbl U He NOBPEXAeHbI. [IPoAOAKUTEAbHOE BAbIXaHUE
A060W NbIAM MOXKET NPUBECTU K CEPbE3HOMY AErOUHOMY 3aboneBaHUIO
MAU AeTaAbHOMY Ucxoay. HenpoAoAKUTEeAbHOE TAOTaHUEe TOKCUUHOW NbIAU,
Hanpumep, CBUHLOBOM, CO3AAET HEMOCPEACTBEHHYIO YIrpo3y 3A0POBbIO.
TOKCUUYHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbA 3aBUCAT OT NbIAW, BO3HUKAIOLLEN NPU
abpasuBocTpyiiHON ouncTke. Heo6xoanMMO onpeaeAuTb Bce BellecTBa,
yAansiemMble abpa3uBoOCTPYMHOM OUUCTKOM U NOAYUUTb cepTUdUKaT 6e30-
nacHocTU AnA abpasuBa.

Mpu pabote abapa3nBOCTPYMHON KabUHbI HEOOXOAMMO PETyAIPHO NPOU3BOANTD
OUMUCTKY GUABTP-NATPOHA. AAA 3TOTO MOAAETCHA CXaTbIii BO3AYX HA BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb
bUABTP-NATPOHa. ITO 3aCTaBASIET CKOMMBLLYIOCA MbIAb CChINATLCSA B EMKOCTb AASt ee cHopa.
AATEABHOCTb MOAAUM CXATOrO BO3AYXa — 1 MAU 2 CEKYHADI.

Mpn HAaAMUYMK CUCTEMbBI UMMYABCHOM OUYUCTKM GUABTP-NATPOHA MO BPEMEHM, 3aAAHHO-
My TalMePOM, MPOMUCXOAMT NMOAAYA CXATOrO BO3AyXa Ha BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb GUALTP-
naTpoHa. AAMTEABHOCTb MOAGUM CXATOTO BO3AYXa TaKXe PEeryAMpyeTcsi mpu NoMoLLM TaMepa.

4.2.5 NpuocTtaHoBKa onepauum CTpyiiHou 06paboTKK U OCTaHOBKa.
AAA NpekpalleHns abpas3rvBOCTPYMHOM OUUCTKM CAEAYET OTMYCTUTb NEAAAb.

Ans ypaneHus a6pa3MBa C OUYMLLEHHbIX AETanewn CAEAYET NCNOABL30BATb 06AyBOLIH08
conao. lNepep oTKpbIBAHUEM ABEPU U BblrpySKOVI AeTanemn CAEAYET AOXKAATLCA OYNUCTKU kabu-
Hbl OT NbIAK, HAXOASILLENCA B BO3AYXeE.

Haxatb kHonKy OFF (BbIKA.) AASt BBIKAKOUEHUS BbITSXKHOIO BEHTUASITOPA.

YCTaHOBUTb NEPEKAKOUATEAb BKAKOUEHUS/ BBIKAKOUEHUSA B NOAOXeEHME “O” AN BbIKALO-
YeHUs OCBELLEHNA U UMMYABCHOM OYMCTKM GUALTPA. OTKAKOUMTL MOAAYY CXaTOro Bo3ayxa B
abpa3nBOCTPYINHYO KabUHY U ONOPOXHUTb NIAECOOPHUKM.
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4.3. PeryavpoBKa
4.3.1 AaBAeHUE OUUCTKHU

Peryastop AaBAEHWS, PACMONOXKEHHbIV Ha NaHeAW YNpaBAeHWUA KabUHbI, MO3BOASIET
NOAb30BaTEAID PETYAMPOBATh AaBAEHWE abpa3nBO-BO3AYLLIHOW CMECU B 3aBUCMMOCTH OT
YCAOBWIA PaboThbl.

AaBAeHKe, NoAXoAsiLLEee AN BOAbLLMHCTBA CAyYaeB, CocTaBAseT 5-6 6ap. boree
HU3KOE AaBAEHUE MOXET I'IOTDGGOBaTbCH ANA OYUCTKU XPYNKUX AU MATKUX, TOHKOCTEHHbIX
NPeAMETOBOB UAM YMEHbLUEHUA pa3pyLieHnst abpasuBa. boaee BbICOKOE AABAEHUE MOXET
noTpe6oBaTbCs AN YAGAEHUS KPEMKOAEPXALUMXCS 3arps3HEHMIA, HO OHO MOBbILIAET paspy-
LweHWe abpasuea.

Bo Bcex cayvaax MakcManbHas NPOU3BOAUTEABHOCTb AOCTUTaeTCs TOALKO NPU TLLa-

TEAbHOM KOHTPOAE AaBAEHUA.

OTperyaMpoBaTb AGBAEHWE BO3AYXa, NOBOPaUNBas PyuKy peryasitopa, pacnoAOXeHHYHO
criepeAu Ha NaHeAu ynpaBAEHUs. BbITAHYTb pyUuky U MOBEPHYTb MO YaCOBOM CTPEAKE AAS YBE-
AMUYEHWA AABAEHWSA UAM MPOTUB YaCOBOM CTPEAKU AN CHUXEHUA AaBAeHMS. [locae 3apaHus
pabouero AaBAEHUS, BAABUTb PYUKY ANt BAOKUPOBKMU.

4.3.2 UsmeHeHne KoanuecTBa abpa3uea nopaBaemMoro K comnay

KoAnuecTBO noaaBaeMoro K conay abpasvBa peryaMpyeTcs A03aTOPOM PaCMOAOXEH-
HbIM B HWXHEN yacTi abpasnBOCTPYMHOro annaparta. 3akpoiTe nopadvy abpasvea, Bpallas
BEHTUAb PETYAMPOBKM MO YaCOBOM CTPeAke A0 yropa. [ponsseaunTe 3anyck Ha KabuHbl Ha
30 ceKkyHA, AN NPOAYBKM pabouei AMHWK. Peryanpyinte KOAMYECTBO NopaBaemMoro abpasvsa
nyTeEM NOBOPAYMBAHUA BEHTUASI MPOTUB YaCOBOM CTPEAKM, Ha Y2 06opoTa M NPOBHbLIX MyCKOB
KabWHbI A0 NOSIBAEHWA CTabUAbHOIO HacblLLEeHHOro abpa3nBom dakena. MponssoaunTe pery-
AMPOBKY NPU CMeHe, U3Hoce UAM pobaBAeHKUM abpa3uBa..

4.3.3 CtatHuecKoe paspskeHue KabuHbl

MocAe nepBoHaYaAbHOW PENYAMPOBKM B COOTBETCTBUM C pa3penom 4.1.5 cratnyeckoe
pa3psxeHne KabuHbl peako TpebyeT NOBTOPHOM pPeryaMpoBku. MepBoHaYaAbHasa PeryAMpoB-
ka obecneurBaet NPUbAN3UTEABHO 50 - 75% CTAaTUUECKOro paspsixXeHUs B Kopnyce kabuHbl.
AAA PETYAUPOBKK OTKPbITb HA GUALTP-KamMepe 3aCAOHKY CUAbHEE, YTOObl YMEHbLUWTb CTaTUYe-
CKOE pa3psixXeHne, UAU CUAbBHEE 3aKPbITb, UTOObLI YBEAUUNUTL PA3PAXKEHUS.
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MepyaTku MOXHO MCMOAL30BaTh Kak MHAMKATOP HEeOBXOAMMOro CTaTUCTUYECKOTO
pPa3pAXeHna KabuWHbl. [1pU BKAFOUEHHOM BbITAXHOM BEHTUAATOPE NepUYaTKu AOAKHbI 6bITb
HaAYyTbl, HO HE NOAHATbLI HAA peLLETKON.

4.3.4 NNHeBMaTUYECKNE KOHLIEBbI€ BbIKAIOYATEAU

MHEeBMaTUUYECKUE KOHLIEBbIE BbIKAHOUATEAU OTKAKOUAIOT CXeMy YNpaBAEHUsa abpasu-
BOCTPYMHOW OUMCTKOM, ECAU ABEPb OTKPbITA. KOHLIEBOM BbIKAHOUATEAL PACMOAOXEH CripaBa
Ha NEeBMOMOAbEMHUKE ABEPU. AAS BbINOAHEHWUA abpasnBOCTPYIHON OUMCTKU BblKAOUATEADL
AOAXEH OblITb BKAKOUEH. MTHEBMAaTUUYECKME KOHLEBbIE BbIKAHOUATEAU HACTPOEHbI Ha 3aBOAE-
U3roTOBUTEAE M 0BbIUHO He TPEeByIoT PEryAMPOBKM Ha MECTe SKCMAyaTaUmmu KabuHbl, 3a UC-

KAKOYEHUEM CAyYaeB 3aMEHbDI AETanen.

/N BHUMAHHME!

Karteropuuecku 3anpeLuaeTca npensiTcTeoBaTh pabote cucteMbl GAOKMPOBKMU.
HeBbinoAHeHUe 3TOro Tpeb6oBaHUA MOXKET NPUBECTU K TPaBMe B pe3yAbTa-
Te HEO)KUAAHHOI0 BKAIOUEHUA CTPyM abpa3usa.

MpoBepuTb paboTocnocoHBHOCTb NP OTKPLITON M 3aKPbITON ABEPU. Mpn NpoBepke
COMNAO HanpaBAsiTb OT ABEPU, OTKPbIBaTb ABEPb He BOAbLLE, YeM TpebyeTcs AN OTKAKOUEHMSA
KOHLIEBOIO BbIKAKOUATEAS. BAOKMPOBKKM AOAKHbBI NPEKPaLLAaTb abpasnuBOCTPYMHYH OUMCTKY

MPU OTKPbIBAHUW ABEPEN U HAUMHATb €€ BbINMOAHEHWE MPU 3aKPbITLIX ABEPSIX.
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Puc. 5. PeryampoBKka TOAKaTEAR
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NMPUMEYAHUE! Pa3psxeHHOe pAaBAEHME B KaBUMHE MOXET Bbl3BaTb AePOpPMaLIMIO
ABEpPU BOBHYTPb. CAeAYET BbINMOAHATb MPOBEPKU NPW BKAKOYEHHOM BbITAXHOM BEHTUAATOPE.
Mpn HeOBXOAMMOCTH OTPEFYAUPYITE Pa3psXKEHUE BHYTPU KabUHBI.

4.3.5 NaBAeHHWe MMNYAbCA OUYUCTKU PUABTP-NATPOHA (ONLMOHAABHO)

OTperyAMpoBaTth AGBAEHUE UMIYAbCA, UCTIOAL3YS PETYAATOP, YCTAHOBAEHHbIN Ha UM-
MYAbCHOM KOAAEKTOpe. CTaHAapPTHOE AABAEHWE UMIYAbCHOM OUUCTKK 4 - 5 Bap.

EcAv nyAbcaLmsa HEAOCTATOUHO OUMLLAET GUABTP-IATPOH, YBEAUUMBATL AGBAEHWUE UMITYAb-
ca uHTepsaramu no 0,5 6ap A0 MakCMMaAbHOrO 3HaueHusa 6,0 6ap. YBeAnueHne AaBAEHUA
uMnyAbca 6onee 6,0 6ap MOXET Bbl3BaTb NMOBPEXAEHME Kopryca GpUALTPa U Camoro GUALTPA.

EcAn nocae yBeArUeHUs1 A@BAEHWS, 0CAAOK MbIAW Ha GUABTP-NATPOHE YBEAUUMBALIOTCS,
CAEAYET OTPErYAMPOBaTb LMKAUYHOCTb UMMYALCOB.

4.3.6 Tanmep

OTperyAaMpoBaTb AAMTEABHOCTb MMMYAbCA M LLMKAMYHOCTb Ha TalMepe (pacrnonoxeHue
CM. Ha puC. B6). AAA PETYAUPOBKM AAMTEABHOCTH MMIYABCOB CAEAYET UCMOAL30BaTb AEBYHO
LUKaAY , @ AAT PETYAMPOBKM MHTEPBaAa MeXAy MMMNyAbCaMU NPaByto LKaAy. PEryaspoBky He-
06X0AMMO HauMHaTb B CAEAYIOLLEN NOCAEAOBATEABHOCTH:

AAMTEABHOCTb UMIMYABCOB

O |mst| O

AeBas WKana - 60 Mc (AaBAeHWe umnyabca 4,5 6ap)

120 240 10 30

60@240 5 @40

20 300 05 45

WHTEpBaA MexXay UMMNYAbCAMU

npaBas WKaaa - 5 MUH. ms min
[
|02
3
Puc. 6. PeryAMpoBKa AAUTEABHOCTH

MMNyAbCa N ULMKAMYHOCTb Ha Ta17||v|epe
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5. TexHuueckoe o6cny)xusaHume

5.1. NMpodunakTtuueckoe obcay)xuBaHue.
5.1.1 SGV A03UpYyIOLUIA BEHTUAD

SGV AO3MPYIOLLMIA BEHTUAL AOAXEH PETYAAPHO OCMAaTPUBATLCA Ha NPEAMET U3HOCA.
AR YyBEAMUEHUS CPOKa CAYXObl M MPEAOTBPALLEHNUA NPEXAEBPEMEHHOIO BbIXOAA U3 CTPOS
BEHTUASA, HEOBXOAMMO CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb PE3UHOBYHO BTYAKY.

5.1.2 Mbinec6opHUK

Heobx0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATbL NbIAECOOPHUK. CHauana CAeAyeT NpoBepPsATh
NbIAECOOPHUK HE PEXE OAHOIO pasa B A€Hb AU NPU pobaBAeHUM abpasnBa, 3aTeM CAEAYET
OnpeAeAnTb YacToTy NPOBEPOK, YUNTbIBAA MHTEHCUBHOCTb SKCMAYaTaLUK, 3arpA3HEHHOCTb 1
UCTUpaemMocTb abpasunsa.

5.1.3 OUABLTP BO3AYLLIHOW MarucTpanu

KabuHa 060pyaoBaHa pyUYHbIM CAMBOM KOHAEHCaTa U3 GUALTPA BO3AYLLHOM MarucTpanm.
CAMBaTb KOHAEHCAT CAEAYET, N0 KpaiHel Mepe, OAUH pas B AEHb (NMPU HEOBXOAMMOCTH Yallle)
WAU €CAM Ha BbIXOAE COMAA CTAHOBWUTCA 3aMETEH BOAAHOM TyMaH. BAaXHbIi BO3AYX MellaeTt
notoky abpasuea. ECAM yaaAUTb BAGry He yaaeTcs, MOXeT notpeboBaTbes YyCTPOMCTBO OCyLue-
HWA BO3AYXa C OXAAXKAEHUEM.

5.1.4. A6pa3suBOCTPYWHbIN PYKaB U COEAUHEHUA

MpoBepsiiTe abpa3nBOCTPYHHbLIN PyKaB Ha HAAMYME M3HOLLIEHHbIX y4acTKoB, 0coboe
BHUMaHMWE YAEAANTE HAPYXHbIM ydacTKam Ha M3rnbax, 310 NO3BOAUT U3HeXaTb HENPEABUAEHHbBIX
nepepbiBoB B paborte. He 3abbiBaliTe CAEAWUTb 38 COCTOAHUEM COEAMHEHWI U COMAOAEPXATENEN.

5.2. CepBucHoe obcayxuBaHue

5.2.1 Nepuatku
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Ans ypno6cTBa pabothl onepartopa npeAyCMOTPEHbI CrielpanbHble nepyaTtku, obecneum-

BaloLLME YAANEHUE CTAaTUUECKOrO SAEKTPUYECTBA. ITU NepyaTku HeobxoAMMO nepmoAnvYeckn
3aMeHSATb N0 Mepe n3Hoca. lNepBbiM NPU3HAKOM M3HOCA NEPUATOK MOTYT CAYXUTb Ype3mep-
Hbl€ YAapPbl CTaTUYECKUM INEKTPUYECTBOM.
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5.2.2 Conno

CAeAyeT 3aMeHSAThb COMAO, ECAU €70 AUAMETP YBEAMUUACS MAKCUMYM Ha 2 MM UAU
paHbLle, ecAn paboyee AaBAEHWE 3aMETHO YMEHbLLMAOCH.

5.2.3 3ameHa BHYTpPEHHEro CTekAaa

CTerNO BHYTPEHHEO OKHA YAOXKE-
HO Ha YMAOTHUTEAb, CMOHTUPOBAHHbIN
B Na3 ABepu. AA 3aMeHbl CTEKAA
OKpYTUTE YeTbIPE BUHTA, YASPXXUBAIOLLIVE
pamy CMOTPOBOIO OKHa. CHUMMUTE
pamy, 3aTeM NOMEHSITE BHYTPEHHEE
CTEKNO. BHYTpEHHee CTEKAO Bbipe3aeT-

€A U3 CTAHAAPTHOTO CTEKAA TOALLMHOM
4 mm. TNpoBepeTe YNAOTHUTEAD Ha

ABEPU kabuHbI 1 pame, npu HaAn4ynn

I'IOBpG)KAGHVIVI 3aMeHuTe nx B COOT-
BETCTBUM C NyHKTOM 5.2.5. Puc. 7. 3ameHa BHYTPEHHErO CTEKAA

5.2.4 3ameHa CMOTPOBOro CTEKAA

/N BHUMAHHME!

3anpeLuaeTca UCMOAb30BaTb AN 3aMEHbI CMOTPOBbIX OKOH AUCTOBOE CTEKAO. OHO
MOXXeT pa3butbeA Npu yaape U NPUUUHUTL Cepbe3Hyo TpaBMy. CAeAyeT MCNIOAL30-
BaTb TOALKO MHOIOCAOMHOE 6e30nacHoe CTEKNO, 0A0OpEeHHOe U3TOTOBUTENEM.

CMOTPOBOE CTEKAO YCTAHOBAEHO

B pamy, NMPMKPENAEHHYHO K ABEPU Ka- X .
[ N n N\ -
61HbI YETBIPbMS BUHTAMK. UTObbI 3a- AN NN

MEHWTb CMOTPOBOE CTEKAO OTKPYTUTE
UETbIPE KPENEXHBIX BUHTA M 0CBOOO-
AUTE OKOHHYIO pamy. MpoBepbTe YNAOT-
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HUTEAb HA ABEPH KaBUHbI U pame, Mpu

HaAnuun I'IOBpe)KAeHI/IVI 3aMeHUTE UX B ‘

COOTBETCTBMM C MyHKTOM 5.2.5.
Puc. 8. CHsATME OKHa
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BbIHbTE CTapoe CTEKAO BbIAGBUB €0 U3 pambl.

Puc. 9. 3ameHa
BHELLHEero cTekAa

BctaBuTb NPOGUAL OKHA B OKOHHbIM MPOEM, YCTaHABAMBASA €0 Y3KOW LLEAbIO Ha Me-
TaAAMUYECKYHO KPOMKY Npoema. KOHLbI MPOGUAST AOAKHBI COEAMHATLCA B CepeAnHe NpsiMoi
uacT1 npoema. Mpodrab HEOBXOAUMO CxXaTb, UTOBbI €0 KOHLIbI OKa3aAWUCh NMAOTHO COEAWHE-
Hbl. PaboTas cnepeau, yCTaHOBWUTb CMOTPOBOE OKHO B LLUIMPOKYHO LLEeAb NPOdUAS.

5.2.5 3ameHa NpoKAapAKKU OKHa

Mpu NepBbIX NPU3HAKaX yTeukn abpasnBHOM NbiAM BOKPYT CMOTPOBOMO OKHa UAM €CAU
BUAHbI MOBPEXAEHUA MPOKAAAOK, HGOGXOAMMO 3aMEHATb NPOKAAAKY PaMbl OKHa U MPOKAAAKY
npoemMa okHa KabuHbI.

Puc. 10. 3ameHa - Al N A\
NPOKAGAKU OKHa

Mpun 3amMmeHe CMOTPOBOIO OKHA CAEAYET NPOBEPUTL NMPOKAAAKU. CMOTPOBOE OKHO U
pamy CAEAYET 3aMEHATb B COOTBETCTBUM C yKasaHUAMM B paspene 5.2.4. NMOAHOCTLIO YAAAUThL

MaTtepuan CTapOVI NMPOKAAAKU N OYUCTUTb MOBEPXHOCTb KabuWHbl 1 pamMbl OKHa.

CHSTb 3aLUMTHOE NOKPbITUE C HEBOABLIOIO yYacTKa KAEMKOM OCHOBbI MPOKAAAKM TOALLU-
HOM 3 MM U NMPUKAEWUTb NPOKAAAKY K LIEHTPY BEPXHEN KPOMKU OKOHHOMO NPoeMa, Kak noka-

3aHo Ha pwc. 10. MNo mepe He0BXOAMMOCTU CHUMAaS 3aLUMTHOe noKpbITHE C AUMKOWM OCHOBBI,
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NPUKAENTb NMPOKAAAKY NO BCEMY NEPUMETPY OKHa, BKAKOYAA YTAOBblE CKPYTA€HUA, NAOTHO MPU-

XUMaa NPOKAAAKY AAA Ka4eCTBEHHOIO CKAEUBaHUA. 06pesaTb NMPOKAAAKY NO MECTY U CXKaTb
KOHLbl AAA TEPMETU3aLINN.
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5.2.6 3ameHa KapTpupxa GpuabtTpa

/N BHUMAHME!

KaloLLeW Npu cTpyiHoi 06pabotke.

TMROM BO3HMKaIOLI.I,eﬁ MbIAU.

HeBbinoAnHeHue Tpe60BaHUA O CPEACTB MHAMBUAYaABHOM 3aLLUTbI NpU 06cny-
>KUBaHWU 3anbIN€HHbIX 30H KabUHbI U NbiInecOOPHUKA, a TaKOKe NPU ONOPOoXK-
HEHUU NbiIAeCOOPHUKA MOXKET NPUBECTU K CEPLE3HOMY Pa3ApPaXKEHUIO a3,
3a6oneBaHUAM AETKUX A CMEPTEABLHONMY UCXOAY.

TOKCUUHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbA 3aBUCAT OT TUNA a6pa3uBa U NbIAU, BO3HU-

Pecnupatop AONKEH 6bITb AOTYLLEH K TPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYIOLLIUM

HeobxoarMo onpepenuTb BCe MaTepyanbl, yAarsieMble CTPYMHOW OUMCTKOM U
NOAYUMTbL cepTUdUKaT GesonacHOCTU AAA abpa3uBa.

3aKpbITb NOAAYY BO3AYXa B KaBUHbI U MOAHO-
CTbO CTPABWTb BO3AYX M3 MMMYALCHOTO KOAAEKTOPA.
OTKPbITb 3aMKHM U CHATb ABEPb GUALTP-KaMepbl.
OTKPYTHTb ranky KpenAeHua GUALTP-NaTPoHa, CHATb

LIaN6y U NPOKAAAKY.

AAS yAGNeHWst GUALTP-NATPOHA NOTSIHYTL €ro Npsi-
MO BHM3 AO OCBOBOXAEHUSA YAEPXXMBAIOLLIEN MAGHKM.

OunUCTUTL BCE MOBTOPHO UCMOAb3YEMbIE AETAAM,
0COoBEHHO BOKPYT 30Hbl repMETU3aLMU GUALTP-
natpoHa. MOAHOCTbIO YAAAWUTL OCTaTKWM Matepuana

NMPOKAGAKM C YNAOTHAEMOW NMOBEPXHOCTH.

YCTaHOBUTb HOBbIN GUALTP-NATPOH U MPOKAGA-
Ky. 3aTarnBaTh raviky KpenaeHusi Ao Tex nop, noka
dUABTP-NaTPOH ByAET HEBO3MOXHO NPOBEPHYTH
PYKON. 3aTAHYTb raiiky Ha OAMH NMOAHBIN 060POT AO-
MOAHUTEABHO.

MpoBepUTb MPOKAAAKY ABEPLLbI PUALTP-

Puc. 11. 3ameHa puALTp-NaTpoHa
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Kamepbl, y0eAUTbCA B €€ NOAHON UCMNPaBHOCTM U OTCYTCTBUU MPENSATCTBUM AAA €€ FePMETU-
3aumu. MNpr HeO6XOAMMOCTU 3aMEHWTb MPOKAAAKY. YCTAaHOBUTb ABEPLY GUABTP-KaMepbl Ha
MecTO. BbINOAHUTL NPUPaBOTKy KapTPMAXKa B COOTBETCTBUM C pa3peroM 5.2.7.

5.2.7 Mpupabotka GUALTP-NaTpoHa

HoBbIM GUABTP-NATPOH AOAKEH NPOWTU NPUPABOTKY. DUALTP-NATPOHLI NpHUpabaTbiBatoT,
CO3AaBasi 0CAAOK MbIAU Ha GUALTPYIOLLLEM MaTepuane nepes HauaAoM MCTMOAb30BaHUSA
OUUCTKU. IKCNAYaTUPOBATh KabUHY 6€3 OUUCTKU GUABTPA HEOOXOAMMO OKOAO 2-X YaCOB UAU
AO YXYALLEHWSA BUAUMOCTM B paboueit 30He. MoToM HEOBXOANMO MPOBOAUTL OUUCTKY GUALTPA
Nep1UOAMYECKM OTKPbIBAsA LLIAPOBbINA KpaH.

Mpn HaAVUMK CUCTEMbBI UMMYABCHOM OUMCTKKU AASE Hauyana PaboTbl yCTaHOBUTE pery-
AITOP AABAEHMA OYUCTKK Ha O 6ap. OuncTKa GUALTP-NATPOHA NPOU3BOAUTLCS HE BYAET He
CMOTPA Ha cpabaTbiBalOLWMIA TaMMep. IKCNIAyaTUPyTe KabrHY OKOAO 2-X YacOoB, NMOCAE YEero
YCTaHOBWTE AABAEHWE OYUCTKK Ha 4-5 Hap.

5.2.8 3ameHa repMmeTU3UPYIOLLLETO KAAaMaHa U ceana

ANSi 3aMeHbI PE3UHOBOIO repMETU3MPYLOLLIETO KaanaHa (4) u ceana (5) HeobxoANMO
OTCOEAMHUTb LIMKAOHHBIM cenapatop (1) oT 6aka neckocTpyrHoro annapara (2). AAs atoro

BbIKPYTUTE BUHTLI (7) Ha dAaHLEe cenapartopa
(1) v akkypaTHO O0TCOEAMHUTE Bak NECKOCTPYM-
Horo annapara (2) ot cenaparopa (1). MNMpo-
BepbTE PE3UHOBLIN YNAOTHUTEAD (6) Ha M3HOC
1 NOBPEXAEHWSA U 3aMeHUTE NPU HEBXOAMMO-
CTU. BbikpyTuTte 6a3y ceana (3) ¢ NOMOLLBIO
TOPLEBOrO LWITUHTOBOrO KAKOUA (8), KOTOPbIN
nocraBAsieTca ¢ kabuHow. M3BAekuTe cTapoe
CeANO U3 Na3a Ha base cepna (3) npu nomoLm
OTBEPTKU MAU NaAbLEB. YCTAHOBUTE HOBOE
CeANO Ha MecTo. HapaBAMBaKTe Ha CEANO B
pasHbIX TOUKaX NOKa OHO MAOTHO He CAAET B

Puc. 12. 3ameHa repmetuanpylowero M3 BkpyTuTte 6a3y ceana M NpUCOEAUHNTE

KAanaHa v ceana MEeCKOCTPYMHbIM annapat K LMKAOHY.

CONTRACOR® KabuHbl HanopHble abpa3uBocTpyiHble cepua ECO 125

<o
<
o
o
P
=
=




-
=
x
8
P
o

6. MMoucK ¥ ycTpaHeHue HeMCnpaBHOCTEeM

/N BHUMAHME!

AI\FI UCKAIOYEHUA Cepbe3HbIX TpPaBM NMpPU NOUCKe U YCTPaHEeHUU HeuCcnpaBHOCTU
Heo6x0aAMMoO cobAloAaTb caeaytoLLMe TpeboBaHUA.

* OTKAIOUMTb BO3AYX, 3a6N0KMPOBaTb NOAAUYY BO3AyXa U NOBECUTb Ha BXOAHOM
KpaH TabAMuUKy.

* EcAn pnA NPOBEPKU OPraHoOB KOHTPOAA Heo6xoauM BO3AyX, He06XxoauMo 061-
3aTeAbHO BOCMNOAL30BaTbCA MOMOLLLIO APYroro AMLLA AAS BbINOAHEHUSA CAEAYIO-
LLUX AEUCTBUM:

* HapeXxHo yaep>XuBaTh COMNAO.
* Haxxumatb Ha nepansb.

* HeponyctmMo cTaBUTbL NEPEMbIUKY AAS LUYHTUPOBAHUA NEeAaAU, 6I\OKVIPOBaTb
eeB pa60t|eM NONOXXEHUM.

* Heponyctumo oTkArouaTh cuctemy 6I\OKMPOBKM ABepeﬁ WAM UHBIM criocobom
npenATCTBOBaTh €€ pabore.

6.1. Nroxasa BUAUMOCTDb

6.1.1 lNAoxasa BUAMMOCTb MOXET b6biTb 06yCAOBAEHA 3arpa3HEHWEM GUALTP-NATPOHa.
HeobxoAMMO peryasipHO ONOPOXHATL NblAecOOpHMK. HeobX0AMMO NPOBEPSTbL U NPU HEOD-
XOAMMOCTM 3aMeHATb GUALTP-NATPOH. HEOBXOAMMO CAEAUTL 3@ OUMCTKOM QUALTP-NATPOHA
(nyHKT 4.2.4)

6.1.2 BpalleHue pABUrateast B 06paTHOM HanpaBAEHUWU. ABUraTeAb AOAKEH BpaLlaThesl
B HanpaBAEHWM, yKa3aHHOM CTPEAKOM Ha Kopryce. ECAM ABUraTenb He BpalLaeTcs B Hy)XHOM
HanpaBAEHWUW, OTKAOUUTb UCTOUHUK SAEKTPOMUTAHUSI U BbIBECUTb HA HEM TaBAUUKY, NMOAKAK-

UNTb BbIBOAbI ABUFaTEAA, KaK MOKa3aHO Ha TabAUUKe ABUTaTEAS.

6.1.3 pMMeHEHUE CAULLKOM MEAKOI0, M3HOLLIEHHOIO UAM MATKoro abpasusa, KoTo-
pbI 6LICTPO pa3pyLIaeTCs, MOXET MPUBECTH K MAOXON BUAMMOCTH.

6.1.4 3acnoHKa BMyCKa CAMLLKOM CUABHO 3akpbiTa, OrpaHMumnBas NpUTOK BO3ayXa B
kabuHy. OTperyaAMpoBaTh CTaTUYECKOE pPa3pskeHUe B COOTBETCTBUM C paspenom 4.3.4.
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6.2. Upe3mepHO BbicOKoe notpebnreHue abpasuBa

6.2.1 3acAOHKa BNyCKa OTKPbITa CAULLKOM CUAbHO. OTpEryAMpoBaTh CTaTUueckoe pas-
psXeHWe B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsIMK B paspene 4.3.4.

6.2.2 [TpUMEHEHWE CAULLIKOM MEAKOTO, U3HOLLIEHHOIO UAM MSFKOro abpasnBa, KOTopbii
6bICTPO paspyLuaeTcs.

6.2.3 CAMLLKOM BbICOKOE AN MpHMeHsieMoro abpasvBa AaBAEHUE B COMAE Bbi3biBaeT
paspyleHue matepuana.

6.3. CHWXeHue CKopocTu abpa3uBOCTPYMHOU OUUCTKHU

6.3.1 Huskuit ypoBeHb abpasnBa, UTo NPUBOAUT K CHUXEHUIO ero notoka. Mposeputsb
ypoBeHb abpasunsa U A0b6aB1Tb, €CAU OH HU3OK.

6.3.2 HenpaBuabHas peryAvpoBka pAo3atopa abpasusa. OTperyAMpoBaTh B COOTBET-
CTBMM C YKa3aHuAMU B pa3pene 4.3.3.

6.3.3 CHMXEeHHOEe AaBAeHUe Bo3ayxa. MoXeT ObiTb BbI3BAHO HEUCNPABHOCTLIO Pery-
AATOpPA, 3arpsA3HEHHOCTLIO GUALTP-NATPOHA B GUABTP-KaMepe, YaCTUUHO 3aKPbITbIM BO3AYLL-
HbIM KA@NaHOM, YTEUKOM BO3AYXOBOAA MAK APYTMX UCNOAb3YEMbIX INEMEHTOB MHEBMATUKMU.

6.3.4 3akynopuBaHue abpasnMBHOIO pykaBa MAK COMAA. 3aKynopuBaHUe MOXET
NPOU30WTH B pe3yAbTaTe OTCYTCTBUS COPOYAEPXXMBALIOLLEN PELLETKU UAU HEBEPHOMN PETYAW-
POBKOW Ao3aTopa abpasnBa, UTO BEAET K CAMLLKOM CHAbHOMY NOTOKY abpa3suea. MNposeputb
PEryAMPOBKY A03aTopa abpa3snBa B COOTBETCTBMU C YKa3aHUaMK B pa3pene 4.3.3.

6.3.5 M3Hoc conaa. MpoBepuTb U 3aMEHUTb U3HOLLIEHHOE COMAO.

6.3.6 13HOoC abpa3nBOCTPYMHOro pykaBa. [poBepuTh pykaB Ha OTCYTCTBME Pa3pbiBOB
M U3HOLLEHHbIX YYaCTKOB. 3aMEHUTb B CAyYae M3HOCA MAK NOBPEXAEHHS.

6.3.7 BraxHbI abpa3nB. MHOXECTBEHHbIE KOMKW UAM 3aKyrnopka abpasnBa B obna-
CTW po3aTopa abpasrBa MOryT 6biTb Bbi3BaHbl BAaron. Cm. pasaen 4.3.3.

6.4. U3 conna uaet ToAbKO BO3AayX (abpa3uB He nocTynaer)
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6.4.1 MNpoBepbTe HanMumne abpasnBa B Kamepe.

6.4.2 [poBepbTE HE MEPEKPBIT AU A03aTOP. AAS 3TOMO NEpPEeBEAUTE pbluar BAEBO, Ha-
XMWTE Ha NeAanb.
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6.4.3 NpoBepuTb YTO A03ATOP He 3acopeH. AAS 3TOro 3anycTute kabuHy B paboTy A0
BbIXOAA MOCTOPOHHUX NPEAMETOB U3 CUCTEMbI. ECAM MOAOXKMTEABHbBIN PE3YALTAT HE AOCTUTHYT
0TCOEAMHWTE AO3aTOP OT abapasnBOCTPYMHOrO annaparta U NPoOYUCTUTE ero.

6.4.4 MNpoBepbTe ynpaBasaoLLMe 6AOKOM 3anycka/0CTaHOBKU MHEBMOLLAAHTM Ha Ha-
AMUKe nepernboB UAK yTeuek.

6.4.5 )\o3aTop BbilleA U3 cTposi. 06paTUTECH K NMYHKTY PYKOBOACTBA B KOTOPOM OMMCaH
npoLEecc peMOoHTa po3aTopa.

6.5. H1 Bo3AylIHONEecUaHaa cMecCb, HU OTAEAbHO BO3AYX
He UAYT U3 COmMAa

6.5.1 Cbpockte paBAeHME B abpa3nMBOCTPYyMHOM annapate, BU3yaAbHO NPOBEPLTE UTO
abpasnBOCTPYHHOE COMAO He 3abuTo.

6.5.2 Y6eauTech, CTO NOCAE HaxaTusa Ha Mepanb abpa3nBOCTPYHHbIN annapar repmete-
3upyetcs. EcAM repmute3aumnsi He NPOUCXOAMT, TO CAEAYWTE COTAGCHO MyHKTY 6.8.

6.5.3 lNpoBepbTe uTo pA03aTop FSV 1 BO3AYLLUHbIN KAGM@H OTKPbITHI.

6.6. AGpa3uBOCTpyMHaA OYUCTKA HEe OCTaAaHABAMBAETCA
NoCAe OTNYCKaHUA neaanu

6.6.1 TpexnpoXOAHOM KAanaH NepaAn AOAKEH CTPaBUTbL BO3AYX U3 yNpaBASIOLLEN
NMHEBMOCHKCTEMDbI, KOFA@ NeAaAb OTNyLeHa. ECAM 3TOro He MPOMCXOAUT NPOBEPLTE AMHUIO U
BbIKAKOUATEAb B NEAANN.

6.7. Abpa3vMBOCTPYMHbIW annapaTt He repMmeTU3upyeTcs

6.7.1 MNpoBsepbTe UTo OT KOMMNPEccopa NoCTyNaeT CxaTblit BO3AYX M KpaH Ha NHEBMO-

AUHUU OTKPBbIT.

6.7.2 [poBepbTe UTO PEAYKLMOHHbBIV KA@NaH OTPErYAMPOBaH Ha CAMLLKOM HU3KOE AaB-
AeHne. MrHUManbHoe paBAaeHre 3 Hapa.

6.7.3 ABePb HE BKAKOUAET 3aLUMTHbIN KOHLEBOW MHEBMOBbIKAIOUATEAL. OTPEryAUpYyTE
ABEPb Kak onucaHo B nyHkTe 4.3.4.

6.7.4 MpoBepbTe AMadparMy kKaanaHa cbpoca AaBAEHWS, Ha HaAMUMe U3HOCA.

6.7.5 MNpoBepbLTE XOA repPMETU3UPYIOLLETO KAaNaHa.
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6.7.6 NpoBepbTe Ha HaAUUME yTeUeK YNPaBAAIOLLYIO MHEBMOAUHUIO.
6.7.7 MNpoBepbTe TPEXXOAOBOWM KAaNaH nepanu.

6.7.8 Y6eAUTECh, UTO LLAGHTV MOAXOAALLME K NeAAAU He nepenyTaHbl. CM. cxeMy NoA-

KAKOUEHUS Ha puc. 20.

6.8. He NnpoMcX0OAUT OTKAIOUYEHUE U pa3repMeTUusauus
abpa3uBOCTPYMHOro annapara UAU NPOUCXOAUT MEAAEHHO

6.8.1 MpoBepbTe UTO TPEXXOAOBOM KAANaH Nepanu CTpaBAMBAET AABAEHME, NOCAE OT-
Xatua nepann. ECAM 3TOro He NPOUCXOAWUT 3aMEHUTE NEAAAD.

6.8.2 [poBepbTe BLIXOAHOM PyKaB, KOTOPbIM BKAOYAET KabuHy U BAOKMPYET.
6.9. MNepecbilweHHaa abpasuBom cmechb
6.9.1 MpoBepbTe UTo Ha abpPas3rBOCTPYNHOM annapaTte OTKPbLIT BO3AYLLHbINA KpaH.

6.9.2 Nosatop abpasnBa MOXET ObITb OTKPBIT CAULLIKOM CUABHO. CAEAYITE NYHKTY
4.3.2. ECAY A03aTOpP HE OCYLLIECTBAAIET PErYAUPOBKY KOAMYECTBA abpasnBa, ONOPOXHUTE OT
abpasunBa kabuHy, cOpockTE AABAEHWE M MPOBEAUTE OCMOTP BHYTPEHHUX AETAAEN AO3aTOpPa

6.10. MNyabcaumumn abpa3mBoBO3AYLUHOW CMECHU BO BpeMA
3anycka KabuHbl, ABAAIOTCA HOPMaAbHbIM ABAEHUEM

6.10.1 boanbLuas nopaya abpasunsa. CaeayiiTte NyHkTy 6.10

6.10.2 OnopoxHuTe oT abpasrBa kabuHy, cOpockTe AaBAEHWE K NPOBEAUTE OCMOTP
BHYTPEHHMX AETaAel po3aTopa.

6.11. Yaapbl cTaTUUECKUM SNEKTPUUECTBOM

6.11.1 KabvHa 1/1An onepatop He 3a3eMAeHbl. Abpa3nBOCTpyiMHan obpaboTka Bbi3bl-
BaeT HAKOMAEHUWE CTAaTUUECKOTO IAEKTPUYECTBA. AAA NPEAOTBPALLEHWS 3TOr0 KabrHa AOAKHA
6bITb 3a3eMAeHa. CM. pasaen 4.1. Ecav yaapbl MOBTOPSAIOTCA, BOSMOXHO, CTaTUYecKoe
9NEKTPMUECTBO HaKanAMBaEeTCs Ha onepatope. CoeaAnHUTb onepatopa ¢ kabUHOM KOPOTKUM
3a3eMAAOLLMM MPOBOAOM (TaKUM, Kak 3a3eMASIIOLLMI BpacaeT/MaHXeTa AAA PYK).
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6.11.2 \eTanv AONKHbBI HAXOAUTBCA B KOHTaKTE C peLLIeTKOI?I. Ecauv cTatnueckoe anektpuue-
CTBO HE pacCerBaETCA B METAAAUYECKOM kabrHe, OHO HaKanNAMBaETCA B o6pa6aTb|BaeM017| AETaAAN.
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6.12. YTeuka nbiAv U3 GUALTP-Kamepbl

6.12.1 lNoBpexXAeH UAK MAOXO 3aKpenAeH GUALTP-NATPOoH. MNpoBepuTb GUALTP-NATPOH B
PUABLTP-Kamepe.

6.12.2 HeucnpaBHO YNAOTHEHUE Ha ABepLe GUABTP-Kamepbl. [poBepUTb YNIAOTHEHME
M Npu HEOHXOAMMOCTH 3aMEHWUTb.

7. 3anacHbie YacTH

7.1. NecKocTpyrHbIK annapar
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Puc. 13.
MecKoCTpyMHbIN
annapar, MOHTaXHas
cxema
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Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
17536 Annapat abpa3nvBOCTPYMHbIN, KOMMNAEKT, 13 A, ans ECO-cepum 1
1 10903 CFT-0 CuenaeHue baioHeTHoe 1/2” 1
2 10521 Hunneab 1/2” (M) 2
3 15315 YNAOTHUTEAb repMETU3MPYLOLLMI, A CBS-13 1
4 15316 Cepno repMeTU3npyoLEro YNAOTHUTEAR, AAA CBS-13 1
5 15317 Ynop ceana repMeTU3UPYHOLLETO YNAOTHUTEAR, AAA CBS-13 1
6 10548 YronbHuK, 90°, 1/2” (MNM) 1
7 10524 TporHuk, 90°, 1/2”, (MMM) 1
8 10525 KpaH waposbin, 1/2”, (M) 1
9 10522 Mydrta ¢ HakMaHOW rankom, npaman 1/2”, (M) 1
10 17543 Tpybka 1/2», AAMHOM 120 Mm 1
11 17544 Tpybka 1/2», asvHOM U 160 Mm 1
12 10531 Tpybka 1/2», AAMHOM 1 65 MM 1
13 10524 TpoiHuk, 90°, 1/2”, (MMM) 1
14 10520 Aozatop FSV-0 1/2” 1
15 10981 YNAOTHWUTEAL PE3UHOBbIN AAA CFT-0 1
16 17538 Pa3srpy3ouHbiit knanaH, ECO-cepus 1
17 15720 ExtraBlast-13, PykaB abpa3snBocTpyiHbii 13x27, 1m 1m
18 15975 PykaB pe3nHOBbIN, AMHUA BO3AYXa (KOPUUHEBDIN), 1M 2m
19 15327 YNAOTHWUTEAL PE3UHOBBIN
20 15326 KAtou TopueBor WTrdToBbIN
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7.2. CneudpukKauua KabuHbl
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Puc. 14. CtaHpapTtHasa mopenb ECO-80P/100P//120P/140P Bua cnepeam
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Puc. 15. CtaHpapTtHasa moaenb ECO-80P/100P//120P/140P Bua c3aaun
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Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
17205 KabuHa ECO-80P, 6e3 K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa
17206 KabuHa ECO-100P, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa
17207 KabuHa ECO-120P, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa
17208 KabuHa ECO-140P, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykaBa
17512 ®unbtp-kamepa DC-370, KOMNAEKT
1 17531 Bunaka 380B 1
2 15904 ®UALTP OCHOBHOW AUHUK 1/2” 1
3 15905 KaanaH peayKUMOHHbIN 1/2” 1
4 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3vHOBOM 060A0UKE) 1
5 15901 06ayBOYHOE COMAO, pe3nHa 1
6 15960 PykaB pe3nHoBbIM Ha 06AYBOYHOE COMAO, 1M 2m
7 12551 Conno BeHtypu NTC-5.0, kapbua Boabdpama 5.0x45 mm 1
8 12209 Connoaepxatens NHP-O, ars pykasoB @13 x 27 Mmm
9 15720 ExtraBlast-13, PykaB abpa3uBocTpyiHbii 13x27 MM, 1m 3™
10 15606 Mepuatkn RGS 600 mm, napa 1
11 17529 LLiITopka oTBEpCTUA AAA PYK
12 17530 KoAbLO OTBEPCTUS AAST PYK 2
13 16049 YnaotHUTeAb 3x15, 1m 2m
14 16077 Crekno BHyTpeHHee ans ECO-cepum, Pasmep 500 x 320 mm 1
15 16076 CTekno BHelLHee (Tpunaekc), Pasmep 476 x 296 Mm 1
16 16064 MpoduAb pacoHHbIR, 1M 1
17 16064 Mpoduab dacoHHbIN, 1m 1
18 16078 CTeKNO CBETUAbHUKA, Pasmep 646 x 186 mm 1
19 17534 Pyuka 2
17552 MHeBmonpyxuHa, ECO-80 2
20 17537 MNMHeBmonpyxuHa, ECO-100 2
17553 MHesmonpyxuHa, ECO-120 2
17554 MHesmonpyxuHa, ECO-140 2
21 17533 PoseTka 230B 1
22 17532 Posetka 380B 1
< 23 15931 Mepanb NnHeEBMaTUYeCKas 1
= 24 16026 MHeBMO-GUTUHT M5 X 6 MM 2
5 25 15985 PykaB nbinec6opHuka @ 150 MM, Im 2Mm
g 26 15985 PykaB nbinec6opHuka @ 150 mm, 1m 02m
o 27 17518 CO0PHUK MblAK, 10 A 1
28 17542 YnaoTHUTEeAb, ABepb kabuHbl ECO / Yautka DC-370, 1m 6 M
29 17542 YnaotHuTeAb, ABepb KabuHbl ECO / Yantka DC-370, 1m 2M
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30 15739 Nonatka BeHTuAsTOopa DC-370 1
31 15968 ®uALTP NaTPoHHbIM 8 M2 (Ars DC-370) 1
32 16217 LLlaib6a M8 yBeAnueHHas 1
33 16207 lalika bapalwkoBas M8 1
34 17535 Anektpomortop 0,37 kBT 1
35 15975 PykaB pe3nHOBbIM BO3AYLLHbBIW, , KOPUYHEBBIN, 1M 3m
36 15990 [MTHeBMOLLAGHT NOAWYpeTaH 6x4 MM, 1m 3m
37 15918 OUABTPYIOLLMI INEMEHT (AAa 15904 GUABTP OCHOBHOW AMHUK 1/27) 1
38 10520 Aosatop FSV-0 1/2” 1
39 17536 Annapart abpasnBOCTPYMHbIM, KOMNAEKT, 13 A, ana ECO-cepun 1
40 17538 PasrpysouHbliit knanaH, ECO-cepus 1
21 10903 CFT-0, CuenaeHue baiioHeTHoe 1/2” 1
42 12309 CQP-0, CuenneHue baltoHeTHOe A 8/ pykaBoB @13 x 27mm 1
43 16037 3awénka, KOMMNAeKT 4
44 15926 MHeBMaTUyeckuit 6AOK ynpasaeHus 1/2” 1
45 15928 CrakaH AAS KOHAEHcaTa, MAaCTUK 1
46 16390 BBoA MembpaHHbIi @ 22,5 MM 2
47 16395 3araylika membpaHHas @ 28 MM 2
48 16392 BBoA MembpaHHbI @ 37 Mm 2
17556 CrtonewHuua ana ECO-80P, neBas 1
17558 CronewHuua ans ECO-100P, aneBas 1
49 17560 CronewHuua ans ECO-120P, aeBas 1
17562 CronewHuua ana ECO-140P, aeas 1
17557 CronewwHuua aaa ECO-80P, npaBas 1
17559 CronewHuua aaa ECO-100P, npaBas 1
50 17561 CronewHuua aaa ECO-120P, npasas 1
17563 CronewHuua aaa ECO-140P, npaBas 1
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Puc. 16. CneunanbHas mopenb ECO-80PF/100PF//120PF/140PF o6wwimit BUA

Ne nos. | Koa 3akasa | Onucanue KOA-BO
BAOK UMMNYABCHOM OUUCTKM GUALTPA, KOMIMAEKT AAA
17525
poocHaleHusa DC-370
1 15722 AirFlex-19, PykaB cxatoro Bosayxa 19x28 mm, 1 m 0,5m
2 15974 [MTHeBMOKA@NaH MMNYAbCHbIN 3/4” 1
A 3 16106 Tarimep ynpaBAEHUS UMM, MHEBMOKAGMAHHOM 1
by
4 4 15932 Peryansitop A@BAEHWUA AMHUW OUUCTKKU BbIXOAHOTO BO3AYLLI- 1
8 Horo dpuabTpa 1/4”, perya.0.5-10 6ap
E 5 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3MHOBOM 060A0UKE)
15816 PecnBep MMMYAbCHOM OUUCTKU GUABTPA
7 15739 Nonatka BeHTUAATOpa DC-370
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Puc. 17. CneupanbHan moaenb ECO-80PL/100PL//120PL/140PL 06wwimMi BMA

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO

17513 dunbTp-kamepa DC-550, KOMNAEKT
17514 OuabTp-kamepa DC-750, KOMNAEKT
15722 AirFlex-19, PykaB cxatoro Bosayxa 19x28 mm, 1 m 0,5m
15974 lMHeBMOKA@NaH UMNYAbCHbIN 3/4” 1
16106 Tanimep ynpaBAeHUS UMM. MHEBMOKAGMAHHOM 1

I el el B

5 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3MHOBOM 060A0UKE)
15816 PecvBep MMNYAbLCHOM OUUCTKM dUALTPA

7 17526 Cronka ¢uabtp kamepbl ana DC-550 u DC-750
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8 15971 ®uabTp natpoHHbI 10 m2 (ana DC-550) 1
9 15969 ®uUAbTP NaTpPoHHbIN 15 M2 (anst DC-750) 1
10 16124 3Anektpomotop 0,55 kBT ansa DC-550 1
11 16125 Anextpomotop 0,75 kBT anss DC-750 1
19 17527 Nonatka BeHTMAATOpPa Anst DC-550 1

17528 Nonatka BeHTMAATOpPa Anst DC-750 1

7.3.MoHTa)X ocBeLleHUn

Puc. 18. 3ameHa AOMUHECLUEHTHOM AaMIbl

Ne nos. | Koa 3akasa | Onucanue KOA-BO
1 16122 Namna AtomuHecueHTHas, 30 BT 1
2 16121 CBETUAbHUK AFOMUHECLIEHTHBIN B cbope, 2x30 BT 1
3 16123 OTpaxateAb Aamnbl 1
4 16049 YnaotHutenb 3x15, 1m 4m
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7.4. NTHeBMaTUUECKaA cxema

> ®

Puc. 19. lHeBMaTHUeckan cxema ctaHaapTHon moaean ECO-80P/100P//120P/140P

Ne nos. Koa 3aka3sa | OnucaHue
1 15904 Baarootaeantens (BXx. duabtp) 1/2”
2 15930 MHeBMaTUUeCKWUin KOHLEBOM BblkAtOUaTeAb 1/8”
3 15931 MNepanb NHeBMaTUUeECKas
4 15932 Peryastop pabouero paBaeHust 1/4”
5 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIN
6 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3arMHOBOI 060AOUKE)
7 10525 KpaH waposoi, 1/2”, (M)
8 16017 KoanekTop LaHroBbin 1/4” x 6MM, ABYXYPOBHEBbI MOBOPOTHbIN )
9 15909 KnanaH peayKUMOHHbIN 17 §
10 12551 Conno BeHTypu NTC-5.0, kapbua Boabdpama 5.0x45 Mm 2
11 15901 06AyBOUYHOE COMAO, PE3NHA §
12 15968 DUALTP NATPOHHbIN 8 M2 (arss DC-370)
13 17538 Pasrpy3ouHbiit knanaH, ECO-cepusi
14 17536 Annapat abpas3nBOCTPYMHbIN, KOMMAEKT, 13 A, ana ECO-cepun
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Puc. 20. MNHeBMaTHMyeckasa cxema crieLManbHOM MOAEAU
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Ne nos. Koa 3akasa | OnucaHue
1 15904 Baarootaeantens (Bx. Puabtp) 1/2”
2 15930 [MHeBMaTMUECKUIN KOHLEBOW BbikAtOUaTeAb 1/8”
3 15931 MNepanb NnHeBMaTHMUeCKasn
4 15932 Perynsitop pabouero paBaeHua 1/4”
5 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIM
6 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3rMHOBOI 060AOUKE)
7 15932 Perynsitop AaBA€HWUSA AMHUM OUYUCTKU BbIXOAHOTO BO3AYLLIHOMO
dunbtpa 1/4”, peryn.0.5--10 6ap
8 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3uHOBOM 060A0UKE)
9 15816 PecvBep MMNYAbCHOWM OUYUCTKM GUALTPA
< 10 15974 [MTHeBMOKA@NaH UMNYAbCHbIN 3/4”
= 11 16017 KoaneKTop LiaHroBbin 1/4” x 6BMM, ABYXyPOBHEBbIM NOBOPOTHbIN
5 12 15909 KaanaH peayKUMOHHbIM 17
g 13 12551 Conno BeHtypu NTC-5.0, kapbua BoAbdpama 5.0x45 mm
o 14 15901 06AyBOUYHOE COMAO, PE3HHE
15968 OuALTP NaTpoHHbIN 8 M2 (ana DC-370)
15 15971 ®unsTp natpoHHbi 10 M2 (ana DC-550)
15969 ®uAbTp NaTpoHHbIK 15 M2 (ans DC-750)
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16 17538 Pasrpy3ouHbiit knanaH, ECO-cepusi
17 17536 Annapat abpasuBOCTPYIHbIN, KOMNAEKT, 13 A, ana ECO-cepummn

7.5. dneKTpUueckKana cxema
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Puc. 21. SnekTprUeckas cxema ctaHaapTHol moaean ECO-80P/100P//120P/140P

Ne nos. Koa 3akasa | OnucaHue

S1 16099 KHonka aBonHan BKA. / BbIKA. v
HS 16100 BblKAtOUATEAD PYUHOW KYAGUKOBbIN (PyOUABHUK) O-l g
M 17535 AnexTpoasuratens 0,37 kBT (ana DC-370) 2

K1.1 16104 KOHTaKTOp aNEKTPOMArHWUTHbIN §<
H1 16121 CBETUABHWK AOMUHUCLEHTHbIR 2x30 BT

TH1 16105 Tepmopene
F1 16133 MpeaoxpaHUTEAb
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Puc. 22. dnekTpuyeckasn cxema cneLyanbHOM MOAEAU
ECO-80PF/100PF//120PF/140PF/ ECO-80PL/100PL//120PL/140PL

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue
S1 16099 KHonka aBorHasa BKA. / BbIKA.
HS 16100 BblkAouaTeAb py4yHOM KynaukoBbIN (PyOUABHUK) O-1
17535 AnektpopBuratens 0,37 kBT (anss DC-370)
M 16124 AnexTpoasuratens 0,55 kBT (ana DC-550)
16125 Anektpoasuratens 0,75 KBT (ans DC-750)
K1.1 16104 KOHTaKTOp aAEKTPOMArHWUTHbIN
H1 16121 CBETUABHUK AFOMUHUCLEHTHBIN 2x30 BT
Bp 16106 MmMnyAbCHOE pene BpeMeHU
~ Y1 15974 MMHeBMOKAaNaH UMNyAbCHbIN 3/4”, 220 V~
~ TH1 | 16105 Tepmopene
8 F1 16133 MpeaoxpaHUTEAb
2
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Model / Modell / Moaenb

Serial number / Seriennummer / CepuiiHbli1 Homep

Selling organization title and legal address
Vollstandige Handleradresse

Selling organization stamp here
Firmenstempel (Handler)

HasBaHue W oPUANUECKNI BAPEC NPOAAIOLLEN OpraHM3aLmu MecTo neuatv npoaatoLueit

opraHusaunu

Seller (Name, signature)
Verkaufer (Name, Unterschrift)
Npoaasey, (®.1.0., noanucs)

Date of sale
Kaufdatum
Aata npoaaxu

checked. Buyer (organization title, name, signature):

Kéaufer (Firma, Name, Unterschrift)

| know the conditions and terms of this warranty. Delivery set completeness, functioning, and lack of mechanical defects is
Die Garantiebedingungen sind mir bekannt, die Lieferung ist vollstandig und unbeschéadigt.

C yCAOBHSIMM rapaHTUM 03HAKOMAEH. M3peAne Ha KOMNAEKTHOCTb, paboToCnoCO6HOCTb, OTCYTCTBUE MEXAHUUYECKUX
noBpexAeHuin nposepeHo. NMokynareAb (HauMmeHoBaHue opraHusaumu, ®.1.0., NoANUCH):

CONTRACOR GmbH
42329 Wuppertal
Germany
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