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CSN EN ISO 9001: 2001

ES - PROHLASENI O SHODE é&. 11/6

dle zakona €. 22/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich platnych predpist

Il

Spole¢nost: EST + a.s., Podoli 1237, 584 01 Lede¢ nad Sazavou
DIC CZ25253735

prohlasuje jako vyrobce, Ze niZe uvedené zarizeni
nizev: metaliza¢ni pistole

typ: PD 1, LIGHTJET 2001, AD3 M
ucel pouziti: Zarové stiikani plamenem z drata

je ve shodé s nasledujicimi technickymi predpisy a harmonizovanymi normami

NV ¢€.24/2003 Sb. a NV ¢€.173/1997 Sb. ve znéni pozdgjsich platnych predpisi
(98/37/ES)

(:ZSN EN ISO 13732-1, CSN EN ISO 14121-1, CSN EN 1395, CSN EN ISO 5172,
CSN ISO 9090, CSN EN ISO 5349-1, CSN ISO 3476, CSN EN ISO 12100-1,
CSN EN ISO 12100-2

Posouzeni lo no K 1% 0@ &I"ﬁ“ 5 K‘?%’ Sb.

ve znéni pozdéjsich platnych piedpist.

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze viastnosti uvedeného vyrobku spliuji pozadavky
zdkladnich bezpecnostnich zdasad a pozadavky technickych predpisii, ze vyrobek je za podminek
obvyklého pouZiti bezpecny a jeho viastnosti splivuji pozadavky vyse uvedené.

Vyrobce ma certifikovany SMJ podle CSN EN ISO 9001:2001.

Prohlaseni je vydano odpovédnou osobou: ST + a.s.
odoli 1237
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AD3 M
BEZPECNOSTNI PREDPISY
SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY . UPOZORNEN{
1. CSN EN ISO 14918~ Zarové strikani - Zkouseni : METALIZACNI PISTOLI SMi
o . . 7y O 4 Vs _r v 7 7 v 4 s 1 v ,
zpusobilosti pracovniku provadejicich zaroveé strikani : OBSLUHOVAT POUZE PROSKOLENY

: PRACOVNIK S PLATNYM OSVEDCENIM

CSN 05 0601 - Bezpecnostni predpisy pro svareni kovu iz, SN EN ISO 14918.

CSN 05 0610 - Bezpecnostni predpisy pro plamenné © SKOLENf ZAJISTUIE VYROBCE
v V4 V4 v 7 V4 o] 3
svarovani a rezani kovu g METALIZACNI PISTOLE FIRMA
: EST+ A. s..

S metalizacni pistoli smi pracovat pouze pracovnik
s osveédCenim o absolvovani kurzu metalizérl -
CSN EN ISO 14918. Informaci podaji obchodné technické
sluzby firmy EST+ a.s. Ledec nad Sazavou.

OCHRANA PROTI HLUKU A VIBRACIM:

a) pfi praci na tomto typu naradi musi pracovnik pouzivat
osobni ochranné pomucky proti hluku U¢inné v oblasti t¥idy
hluku N 100

b) prace s timto typem néaradi musi byt pravidelné
prerusovana nejméné péti prestavkami, v trvani nejméné
10 minut. Prestavky nesmi presahovat Uhrnnou dobu 20% z

pracovni doby jedné smeny u pracovnlka

c) v dobé t&htl p
hlediska, nesmi uso ho
hluku a vibraci

d) prislusnému organu hygienické squby, musi byt
ohlaseno zrizeni rizikového pracovisté z hlediska hluku.

OCHRANA ZDRAVI OBSLUHY

Prudkym vytokem hoficich plynd z hotdku pistole vznika
intenzivni hluk, jenz nelze nijak vyrazné ovlivnit, nebot je
dan podstatou nandaseci technologie. Chrarite svij sluch pfi
nastriku pred vysokou hladinou hluku vhodnymi ochrannymi
pomuUckami (tlumiéi zvuku).

Pfi vlastnim nastfiku vznikd velké mnozstvi prachu
(cca 50%), ktery se sklada ze samotného kovu a z Jeho
kysllcnlku Céstice maji rozmér od nékolika tisicin milimetrd
az po setiny milimetru. Tam, kde neni mozno kovovy prach
dostatecné odsavat, je nutno pouzit vhodny typ respiratoru,
pripadné pretlakového skafandru s privodem Cistého
vzduchu.

Nejezte, ani nekurfte na metaliza¢nim pracovisti. Jidlo ani
cigarety nepatfi na toto pracovisté.

Presto, ze horici plamen svym svételnym zarenim
neobtézuje obsluhu, vzdy si chrante oci vhodnymi brylemi.
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Pri vlastni metalizaci je nutné, aby metalizér nikdy
nepouzival zamasténé montérky. Pri metalizaci je nutné
pouzivat ochranné kozené rukavice. Nikdy nepouzivejte
rukavice z umeélé hmoty.

PRACE s PisTOLI

Zvlastni pozornost vénujte zapalovani pistole. Pri
zapalovani mirte vzdy do volného prostoru. Roztaveny kov
nema dopadat na horlavé predméty ani na predmeét, ktery
bude upravovan.

www.est.sk
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AD3 M

PouziTi

Metalizacni pistole AD3 M je osvédcena, spolehliva a
bezpec¢na rucni pistole, s hospodarnym provozem, pro
74arové stiikani kovl. Konstrukéné je uréena predevsim pro
antikorozni nastriky — zinkem, hlinikem a zinakorem. Ostatni
materidly jako napf. ocel, nerez, molybden, mosaz a méd'
se pouzivaji jen k renovacnimu a dekorativnimu nastfiku.
Aplika¢ni material dopravovany do prostoru horaku ve formé
dratu je taven smési kyslik — acetylen. Roztaveny kov je ve
formé drobnych ¢astecek vrhan proudem stlaceného vzduchu
na vhodné upraveny (otryskany) povrch.

Proskoleni obsluhy zajistuje vyrobce.

Dokonald znalost funkce, obsluhy a udrzby se projevi
na dlouhé bezporuchové zivotnosti a spolehlivosti vlastni
metalizalni pistole véetné& snizeni nakladd na jeji udrzbu a
opravu.

Poris

Uvobem
Metalizacni pistole AD3 M je konstrukéné resena pro

nastrik.

DoPNkY

Metaliza¢ni pistole je dodavana ve vhodném obalu se
zakladnim montaznim naradim a navodem pro obsluhu.

ZOBRAZENi

Vlastni pistole AD3 M je znazornéna na obrazku,
pricemz hlavni konstruk¢ni uzly jsou oznaceny nasledujicimi
pozicemi:

1 - télo pistole .
2 -rozvod plynu - ND na stran¢ 24
3 - horak - ND na strane 23 2 6
4 - hnaci jednotka - ND na stran¢ 21,22
5 - vstupni uzel - ND na stran¢ 27
6 - predloha = ND na stran¢ 25 =
7 - upinadla hadic - ND na strane 26 ¢
o
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: UPozORNEN{

METALIZACNT PISTOLI SMi

. OBSLUHOVAT POUZE PROSKOLENY
PRACOVNIK S PLATNYM OSVEDCENIM
: viz. CSN EN ISO 14918.

Sk

STEEL COLOR TECHNOLOGY s.r.o0.
Trieda A. Hlinku 21, 949 01 Nitra, SK
orange 0905 933247 www.est.sk

Prevéadzka : Areédl PD
951 36 LEHOTA
GPS 548°18'49.87"/ V17°58'38.79"

7
sykora@estplus.sk
SKYPE : sykorasct
ICQ: 253-057-961



AD3 M

Technolégie pre pieskovanie, lakovanie a metalizaciu
Obchodné zastapenie EST (CZ) CONTACOR (SRN)

W

: UPOZORNENI

DODRZUJTE TLAKOVY POMER MEZI
ACETYLENEM A KYSLIKEM

i ccal : 4 (viz TABULKA)

: UPOZORNENT

PRI ODBERU ACETYLENU Z LAHVI

: JE PRI ODBERU VETSIM NEZ 1000
L/HOD NUTNE LAHVE PROPOJIT V
satertr (CSN 05 0610)

FuUNKCE

Metaliza¢ni pistole tohoto typu jsou tvoreny dvéma
zakladnimi funkénimi okruhy. Jednim okruhem je podavani
dratu, druhym okruhem je pfivod spalnych plyntd do prostoru
taveni. U pistole AD3 M je okruh podavani dratu tvoren
navadécim ustrojim, pritlaénym ustrojim vcetné vodici kladky
a hnaci jednotkou (pohonem) s predlohou zakoncéenou
podavaci kladkou. Hnaci jednotka je vhodna na podavani
dratd nizkotavitelnych aplikaénich materidld. Hnaci jednotka
(pohon) slouzi zéarover jako rukojet. Okruh plynd tvofi
upinadla hadic, rozvody plynt a hofak. Pfivod plynl a dratu
je proveden zezadu.

Pistole ma pét regula¢nich a ovlddacich prvkd. Na levé
strané téla pistole ve sméru nastriku se nachazi ovladaci paka
rozvodu plynd. Jednotlivé polohy paky jsou znazornény na
obrazku 1 a jsou oznaceny I - klidova poloha, II - zapalovaci
poloha oznacena dullikem, III - provozni poloha. Pod ovladaci
pakou plyny je drazka Skrceni (regulace) tlakového vzduchu
privadéného do horaku. Ctvrtym ovladacim prvkem je objimka
pro regulaci otacek hnaci jednotky. Patym prvkem je stavéci
Sroub pritlacné paky, kterym se nastavuje poloha (pritlak)
pritlacné kladky.

ravné nav i dgatu osyhotifichyplynd (ma vliv
i Fyko ' n@vadée r né Uustroji spolu

To} 1 (o) oEa’ . h@' 0 ou vyrobeny z
otéruvzdorného materiald, pricemz pro ruzne praméry dratu
jsou vymeénitelné.

TECHNICKE PARAMETRY

VSEOBECNE UDAJE

HLAVNI ROZMERY A HMOTNOST

délka cca 205 mm
Sirka cca 85 mm
vySka cca 190 mm

hmotnost bez pFipoj. prvkd 1377 g
hmotnost s pripoj. prvky 1422¢

ZAKLADNI PRIPOJOVACI ROZMERY
Pro kyslik — hadice svaretskd @ 6 mm CSN 63 5322
Pro acetylen - hadice svafedskd @ 6 mm CSN 63 5323
Pro vzduch - hadice vzduchova @ 10 mm
CSN 63 5323
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AD3 M

PRUOMER DRATU
3,00 mm
2,50 mm

PRACOVNI TLAKY A SPOTREBA PLYNU

Tlak vzduchu 4 bar (400 kPa)
Tlak kysliku 4 + 6 bar (400 + 600 kPa)
Tlak acetylenu 1+ 1,5bar (100 + 150 kPa)

Maximalni spotieba vzduchu 34 Nm3/hod
Maximalni spotreba kysliku 2 700 NI/hod
Maximalni spotifeba acetylenu 1 200 NI/hod

ORIENTACNI MNOZSTVi APLIKOVANEHO MATERIALU
hlinik ~ 3,4 kg/hod
zinek ~ 12,9 kg/hod
zinakor ~ 10,7 kg/hod

o \ROA/W. €S, SK

KONTROLA

Pistole je sefizena a odzkoudena vyrobcem dle normy CSN
EN 1395. Ke kazdé pistoli je vystaven protokol o zkousce.

UVEDENi DO PROVOZU

Hadice pro pFl'vody jednotliv;’/ch plynd jsou pFipevnény
pomOC| uplnadel prlcemz hadice pro privod kysliku a acetylenu
maji vnitfni prdmér 6 mm a pro vzduch 10 mm. NeJkratS|
piipustnad délka hadic je 5 m. Srouby upinadel jsou z ddvodu
nezaménitelnosti opatreny odliSnymi zavity a oznaceny O -
kyslik, G — acetylen, A - vzduch. Pfi pohledu na télo pistole
odzadu jsou plyny privadény v nasledujicim poradi; vlevo
vzduch, uprostred acetylen, vpravo kyslik.

MONTAZ UPINADEL.

Na hadici navléknéte prislusnou vnéjsi trubku (trubky jsou
barevné rozlisSeny, kyslik - modra; acetylen - Zluta; vzduch -
bezbarva). Na odpovidajici vyustku navléknéte prislusny Sroub
upinadla s oznacenim a vyustku pomoci klice nasroubujte do
predepsané hadice az k Sroubu upinadla.
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Pred vlastni montazi jednotlivych hadic s upinadly
zkontrolujte, zda v téle pistole je vloZzeno tésnéni - sitko -
tésnéni. Teprve potom prostrednictvim upinadel nasroubujte
hadice do téla pistole a primérené dotahnéte. Montaz
provadéjte v poradi: acetylen - levy zavit, Zluta vnéjsi trubka;
kyslik - pravy zavit, modra vnéjsi trubka; vzduch - pravy
zavit, bezbarva vnéjsi trubka.

Nezapomerite na sitka a tésnéni, nebot sitka zabraruji
praniku mechanickych necistot do jemnych kanalkl hotaku
nebo vzduchového motoru. Tésnici krouzky zabranuji uniku
plynd kolem upinadel.

Doporucujeme pouzit hadice pro kyslik a acetylen s vnéjsim
@ 14 mm, pro vzduch @ 16 mm.

VL0oZENi DRATU

Do metalizaéni pistole se pFivadi drat o priméru, ktery
odpovidd osazenym pravlakim a voditkim (standardné
osazena @ 3 mm) z vhodného navijaku dratu.

a) Navléknéte drat trubkou a prlviaky do prostoru
podavacich kladek. Tak, aby drat vycnival z trysky (hubice)
1-2 cm. Drat ma byt naprimen a rovné zastfizen.

b) Stavécim Sroubem paky pritlacné kladky otacejte tak

dl o,.dokud vadici kladk eseng_paflou, nedosedne na

zb 2 Qoelothujtdlsi rotoze pracovni

Vi branWje taQyjli a pgtia vznika tlakem
duchu. - -

Dotazenim stavéciho Sroubu takzvané ,natvrdo"“ ztracime
moznost uvolnéni dratu pri posuvu zpét pfi uzavieném privodu
vzduchu.

PROVOZ PISTOLE

ZAPALEN
Nastavte tlak jednotlivych plynd (viz tabulka).

Otaceni paky rozvodové armatury musi byt v celém
pracovnim uhlu plynulé pfi mirném tahu paky. Pfi praci s
pistoli dojde k mirnému ohrevu téla pistole a tim i zvySeni
té&snicich G¢inkd. Po pfeneseni metalizaéni pistole z chladného
prostredi do teplého pockejte na vyrovnani teploty téla pistole
s teplotou okoli.

Zapaleni plamene provadéijte vzdy s navlecenym strikanym
dratem. Drat nechte vycnivat cca 2 cm pred hubici. Nastavte
paku rozvodové armatury do zapalovaci polohy - zapalovaci
poloha je oznagena teckou (dul&ikem). Motorek se roztodi
a drat se zacne posouvat, prilozte k usti hubice zapalovac
a zapalte plamen. Pokud se motorek neroztoci, pootocte
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AD3 M

zavazim regulatoru (zavazi jsou pristupna otvorem v dolni ¢asti
regulacniho krytu). Je-li vSe v poradku, plamen neprerusované
hofi (v zapalovaci poloze proudi do horaku pouze acetylen a
proto mdZe dochdzet k viditelnému koufeni). Pfesurite kli¢
rozvodu do horni pracovni polohy. Presunuti paky provedte
plynulym klidnym tahem do 2-3 vtefrin. Pokud presunete
paku pFili§ rychle, mize dojit k zhasnuti (sfouknuti) plamene.
Naopak pokud presunete paku pFili§ pomalu, mize dojit k
utaveni hubice. V okamziku zapaleni (packa je v zapalovaci
poloze) neproudi do prostoru hubice ochlazovaci vzduch.
Proto cely proces zapaleni musi byt proveden co nejrychleji
cca 3-4 vteriny.

Neni-li plamen stabilni, pfipadné pfi zpétném Slehnuti
plamene dovnitf, okamzité co nejrychleji vratte paku do
zakladni polohy (od horniho dorazu az ke spodnimu).

Pokud plamen hofri stabilné ale dochazi k nedostate¢nému
odtavovani materialu, material dopada na povrch predmétu
v kusech, je nutné snizit rychlost podavani dratu. Rychlost
podavani dratu se ovlada otacenim krytu regulace ve spodni
¢asti motorku. Naopak, je-li rychlost podavani dratu mala (drat
se tavi uvnitf hubice a zacina se nalepovat na vnitini plochu
hubice, horak se prehriva), je nutné rychlost dratu zvysit.
Vycnivajici Spicka taveného dratu pred ustim hubice, bgv

%

a
podle druhu m&teii! 0 . Drsn a 0
materidly na Wwwhag :
brusnému papir® zmito 60 rci
neroztavené kusy dratu.

SERIZENI PISTOLE PRI NASTRIKU.

Kvalitni nastfik metalizacni pistoli vyzaduje znalosti o
nanaseném materialu, o podminkach taveniio vlastni technice
nastriku. Nékteré technologické zaklady ziskate v kurzech
metalizérd. Rozhodujici v8ak pro Vas budou vlastni praktické
zkusSenosti.

PFisefizovanitlakt plynt vychazejte z tlaku acetylenu. Tlaky
ostatnich plynd nastavte dle tabulky. Hrubym informaénim
voditkem vdm mize byt teplota taveni daného dratu.

UDRZBA PISTOLE

ZASADY.

Nepochybujeme, Ze si prejete, aby Vam metalizacni
pistole slouzila dlouho, spolehlivé a bez poruch. Na provozni
spolehlivost a vysokou zivotnost ma vliv Cistota a spravna
Udrzba. Za bé&Zného provozu nemlze dojit ke znecisténi
funkénich mist. Nedistoty se vSak mohou do nékterych
funkcnich mist dostat pri CiSténi, mazani a opravé. Kovové
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Castice (prachu), dokazi opotrebit pistoli vice nez hodiny
provozu. Na zakladé zkuSenosti ziskanych pri opravach
doporucujeme nasledujici:

» pistoli nikdy nerozebirejte v prasném prostredi

» pred rozebranim peclivé oclistéte prach z povrchu
pistole

» pistoli rozebirejte jen na Cistém stole, Cistymi
neposkozenymi nastroji

» pred vlastni montazi se presvédcte, ze jsou vSechny
¢asti pistole a dily Cisté a neposkozené

» pouzivejte jen vyrobcem doporucené a Cisté mazaci
v O . . .
prostredky - Iuj, vazelinu, olej

» pouzivejte pouze dilce dodané vyrobcem

Pistole vyzaduje pravidelné oSetfeni. V navaznosti
na podminkach, ve kterych pracuje, mnozstvi a druhu
nanaseného materidlu, poctu zapaleni a podobné. Nejvice je
pistole namahana pfi nastfiku dutin.

Pri normalnim provozu doporucujeme provadét Cisténi a
udrzbu takto

I — DENNE
Cigetd pov eSuflhym ikdy necistéte
st cen , a nesli kovové
astice do Mwe aticKeho torftd a"regulace otacek,

kam se pFi bézném provozu nemohou dostat. \/yCistéte
vnitfek hubice od nastrikaného kovu. OCcCistéte celo trysky,
pokud je na ném nanesen kov. Vycistéte prostor podavaciho
soukoli od nedistot z dratu. Zkontrolujte dotazeni zajistovacich
a stavécich $roubd, t&snost rozvodu plynd.

Nikdy nepouzivejte dratény karta¢ k ocisténi pistole.
Z jehlového pilniku je mozno zhotovit vhodny trojhranny
Skrabak na odstranéni pfipadného nataveni dratu na vnitifnim
praméru hubice (pfi malém posuvu dratu).

II — DLE POTREBY

cca po 50 hod. provozu

Demontujte horak a vycistéte otvory trysky, vlozky a
pfipadné i injektoru, je-li to nutné. K Cisténi pouZzijte dratky.
Cisticimi dratky v otvorech neotacejte, pouze je zasouveijte
do otvort. Demontujte navadéci Ustroji sejmutim pojistného
trmenového krouzku a ocistéte vodici Sroub. Poté opét
navadeéci ustroji smontujte.

Motor se musi vyndat a mazat do vstupu ( 5 kapek). Nikdy
nespoustéjte pistoli bez zajistovaciho Sroubu.

12
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AD3 M
cca po 150 hod. provozu a pripadného zpétného
Slehnutim

Vycistéte sitka na privodu jednotlivych plynl pod upinadly
hadic pred vstupem do pistole. Zkontrolujte opotrebeni
té&snicich krouzkd.

Je-li zanesena ozubena podavaci kladka, vycistéte drazky
ozubeného kola.

cca po 2 000 hod. provozu

Zaslete pistoli k dikladné kontrole a opravé k vyrobci.

Ev z z ~ o

1. Loziska a Snekové kolo predlohového hridele se mazou
vazelinou.
Planetovy prevod a loziska motoru se mazou vazelinou.
Motor a regulace otalek se mazou strojnim olejem
Tésnici ,,0" krouzky hoiaku a rozvod plynti se
mazou hovézim lojem.

DoPORUCENE MAZACi PROSTREDKY

Hovézi 13j

Vazelina - LV 2 EP

“\NWW., e St S

) |
PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI
PREDCHAZENiI PORUCHAM

Metalizacni pistole AD3 M je konstruovana na zakladé
dlouholetych provoznich zkugenosti a poznatkd.

Provozovatel pistole mize sadm pfispét ke zvy$eni jeji
zivotnosti a spolehlivosti, bude-li pistoli udrzovat v Cistoté a
provadét pravidelnou udrzbu. Porucham predejdete kontrolou
spravného sestaveni a chodu pistole.

Nikdy nezapalujte pistoli bez vlozeného dratu a vzduchu!!

Po odpojeni pistole od upinadel hadic nedopustte, aby se
necistoty (Castice stfikaného kovu nebo tryskaciho materialu)
dostaly do rozvodové armatury plynd.

V privodu tlakového vzduchu instalujte vhodny typ
regulatoru a Cistic¢e stlaceného vzduchu, ktery zachyti vodu,
olej a pripadné mechanické necistoty!

HNACI JEDNOTKA A PREDLOHA

Motor se pfi otoleni kli¢e rozvodu plynd do zapalovaci

polohy neroztocil (poz. 1 obr. 5):
» Vzduchovy ventil na regulatoru tlaku neni otevien, nebo
13
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»

»

»

»

»

je tlak vzduchu nizsi nez 350 kPa.
Motor je zabrzdén - otocte kryt regulace doleva.

Kridla rotoru jsou zatuhla tukem - pootocte zavazim
regulatoru — zavazi jsou pristupna otvorem v dolni

casti regulacniho krytu. Pri delSim odstaveni pistole se
zatuhly motor neroztoci, je proto nutné otacet motorem
za zavazi tak dlouho, az se motor zacne sam otacet.

Zanesené vstupni sitko - demontujte upinadlo hadic a
sitko vycistéte.

Motor se roztoci, drat vSak neni podavan - nutno
dotdhnout Sroub stavéci (poz. 10 obr.8) a nebo
vymeénit poskozené Snekové kolo.

Kryt regulace otacek se prilis lehce otaci, nebo se
dokonce vysroubovava - dotahnéte zajistovaci Sroub
krytu regulace otacek.

PORUCHA NAVADECiHO A PRITLACNEHO USTROJi

»

WWIALES

»

»

»

»

»

Pritlacna kladka nepritlacuje dostatecnou silou drat
na hnaci kladku - toto mize byt zplsobeno bud’
nedostate¢nym dotazenim dorazu na membranu,

pripadné poskozenou mgmbranou, ngbo ucpanym
embranou.

zd p
M&UR

Netésni regulace (Skrti¢) vzduchu do horaku - vymeénte
tésnici krouzek.

V zapalovaci poloze paky klice rozvodu nelze pistoli
zapdlit - zavada je v rozvodu plyn( - zkontrolujte
redukéni ventily lahvi, tésnost dopravnich hadic a
spoju, upinadla hadic, &istotu sitek, &istotu otvory klice
rozvodu, spravné nastaveni tlakd u jednotlivych plynd.

Paky kli¢e rozvodu jde velmi lehce (zejména pri nizsi
teploté okolniho vzduchu) - dotahnéte stahovaci Sroub
rozvodové armatury (poz. 5 obr. 5).

Paka klice rozvodu ( poz. 1 - str. 24) pfi otaceni drhne
- do tésnicich vlozek armatury pronikly necistoty —
armaturu je nutno rozebrat, vycistit a namazat hovézim
lojem.

Tuto operaci doporucujeme svérit odborné dilné,

4 o] . V4
vzhledem k nebezpeci pruniku kysliku do acetylenu s
nebezpecim mozného horeni v hadici.
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PORUCHY HORAKU

Kazdy hordk selZze jsou-li prito¢né a tlakové poméry
plynd pfili§ odchylené od stanovenych hodnot - viz tabulka
str. 18.

» PFi zpétném Slehnuti plamene do horaku okamzité
rychle uzavfete pakou kli¢e rozvodu ptivody plynt
(péka do polohy I) a op&tovné oteviete na plny pritok
(paka do polohy III) - Zpétné Slehnuti plamene je
provazeno ostrym chréivym zvukem, kterému zpravidla
predchazi slaba exploze. Pfi delSim hofeni uvnitf hofaku
vyletuji z hubice jiskFi¢ky. Hofeni uvniti hofaku muze
poskodit nejen horak, ale i pistoli. Najdéte a odstrante
poruchu.

» Horak se silné prehriva — zkontrolujte privadéné
mnozstvi vzduchu do horaku, skrti¢ (poz. 2 - obr. 5)
drazka musi byt vodorovné.

» Nalepovani materialu na vnitfni stény hubice - nizka
podavaci rychlost dratu. Zvyste rychlost podavani
dratu.

» Pistoli nelze zapalit - provedte kontrolu podtlaku, Cili
prisavani injektoru nasledUJ|C|m postupem: Uzavrete
jednotlivé_plyny inadlo a
téla pistol kysl
musi odpoi@a@aop vozn
paku kli¢e rozvOdu
po prilozeni prstu k otvoru plynu mu5|te C|t|t prlsavanl
- podtlak. Timto zplsobem provedte kontrolu tésnosti
,O" krouzkl injektoru. Tuto kontrolu je doporuc¢eno
provadét po kazdém zasahu do injektoru. Pfi montazi
injektoru mdze dojit k sefiznuti ,,O0" krouzku a ucpani
otvory v injektoru. Pistole ma pak maly vykon, nebo
nejde zapalit vibec.

» N&hlé zastaveni posuvu dratu muzZe také zpUsobit

znecistény nebo zdeformovany drat.

» Pouzivejte pouze cCisté draty odpovidajiciho
priméru.

MONTAZ A DEMONTAZ

Rozvob pLYNU (OBR. 5)

Je tvoren regulatorem (Skrticem) vzduchu do horaku a
rozvodovou armaturou plynd. Reguldtor (8krti¢) vzduchu
demontujte pouze vyjimecné, pokud kolem ného unika vzduch,
nebo jim nelze volné otacet. Pfi demontazi vySroubujte z téla
pistole zajistovaci Sroub a tahem s pomoci pripravkového
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vytahovaku na horak se zavitem M3 vyjméte regulator (Skrtic)
z téla pistole. Zkontrolujte stav tésniciho krouzku a v pripadé
poskozeni jej vyménte.

Pred vlastni montdzi dostatecné ocistéte stycné plochy
reguldtoru a potrete tenkou vrstvou loje. Regulator (Skrtic)
vsunte do téla pistole nadoraz a zajistéte Sroubem.

Skrti¢ je nastaven ve vyrobnim zavodé. Neprovadéjte
zbytec¢nou manipulaci. Drazka skrtice musi byt ve vodorovné
poloze.

Rozvodovou armaturu plynd nedemontujte, v pfipadé
poruchy zaslete pistoli na opravu k vyrobci.

HoRrAk (0BR. 4)

Nejprve demontujte prevliecnou matici (mensi) a sejméte
hubici. Poté demontujte druhou prevle¢nou matici a vytahnéte
sbéra¢. Pomoci vytahovaku vyjmeéte injektor s vlozkou a
tryskou.

Vyjmuty injektor z téla pistole z{stava spojen. Sroubovym
pohybem vyjméte z injektoru trysku a vlozku. Zkontrolujte
opotrebeni a zaneseni vodiciho otvoru viozky. Vycistéte otvor,
nebo v pripadé potreby vymeénte viozku za novou. Dale Cisticimi
dratky vycistéte vSechny otvory trysky (Cistéte zezadu) a také

otyqry injektoru. Dale zkonfkolujte stavBtésnicich krouzka.
krou@% za r$ isni sada ND -

raRNdRY. 906%3538. ¢Mokal horaku gjte v opacném
eduNeZdenonta? TESATC k uEky ekforu, trysky a vlozky

potfete na vné&jdim prdméru tenkou vrstvou hovéziho loje.
Do otvoru injektoru viozte vlozku horaku pro dany strikany
pramér dratu, mensim primérem napted. Vezméte trysku
a Sroubovitym pohybem ji nasunte do injektoru. Tenkou
vrstvou loje potrete dutinu pro injektor v téle pistole. Tlakem
na Celo trysky vsunte sestaveny injektor do téla pistole az
na doraz. Nasadte sbéraC a nasroubujte prevlecnou matici,
kterou rukou pevné dotahnéte. Nakonec nasadte hubici a
nasroubuijte prevlecnou matici (malou), kterou také pevné
dotahnéte. Tim je hofak namontovan.

HnNAci JebNoTKA (POHON) (OBR. 2, 3)

Hnaci jednotka se sklada z pneumatického motoru,
reguldtoru otdcek a prevodovych mechanizmd. Na spodni
¢ep rotoru je nasazen unasec treciho kuzele brzdy regulatoru
otacek. Regulace je reSena na principu odstredivych sil
pUsobici na zavazi. Nastavovani otdek se provadi ota¢enim
krytu regulace na spodni ¢asti hnaci jednotky, pricemz dochazi
ke vzdalovani nebo priblizovani tfeciho brzdového kotouce a
kuzele. Na opacném cepu rotoru je stredové kolo planetové
prevodovky, do které zapadaji satelity otoc¢né ulozené v
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AD3 M

unaseci. UnaseC ma vlastni ulozeni a je opatfen Snekem, ktery
zapada do Snekového kola predlohy.

PFi demontdazi hnaci jednotky z téla pistole, Sroubovakem
zcela vy$roubujte zajistovaci Sroub, ktery je umistén v otvoru
téla smérujicim Sikmo k ose hnaci jednotky. Tuzkou si oznacte
na plasti hnaci jednotky vzajemnou polohu k télu pistole pro
usnadnéni montaze. Vytahnéte hnaci jednotku z téla pistole.
Uté&snéni vstupnich a vystupnich kanalkt vzduchu je provedeno
pryzovymi tésnicimi krouzky. Montaz hnaci jednotky provedte
v opac¢ném poradi, nez jste provadéli demontaz.

Opravu hnaci jednotky svérte vyrobci.

PREDLOHA (OBR. 6)

Demontadz predlohy je mozna pouze za predpokladu, ze je
demontovana hnaci jednotka.

Opravu predlohy svérte vyrobci

PRiTLACNE A NAVADECi UsTROJi (OBR. 8)

Tato dvé Ustroji jsou mechanicky provazana a proto je
nelze izolované demontovat nebo montovat.

Pritlacné ustroji je tvoreno dvouramennou pravouhlou
pakou, nesouci na jednom rameni pritlacnou vodici kladku a na

druhém ramenjstayéci Sroub opirajigl se0 pistgneu ickitho
membranovéh®@p
Navadéci usigpjfgvorggraghen§kigne gul&gegk ™

zajisténé ve zvolené poloze opérkou. Do otvoru ramene se z
vnitrni strany vklada vodici Sroub s prislusSnym otéruvzdornym
praviakem. Z vnéjsi strany je $roub pfitazen k rameni matici.
Do matice nasroubujeme vodici trubku, ktera je ukoncena
praviakem.
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: SOUVISEJici NORMY

: CSN 05 0601

: CSN 05 0610

: CSN EN ISO 14918
: CSN EN ISO 14919
: CSN EN ISO 14921

: CSN EN ISO 14922-1
: CSN EN ISO 14922-2
: CSN EN ISO 14922-3
: CSN EN ISO 14922-4

: CSN EN 657

: CSN EN ISO 2063

: CSN EN 22063

: CSN EN ISO 13732-1
: CSN EN ISO 14121-1
: CSN EN 1070

: CSN EN ISO 12100-1
: CSN EN ISO 12100-2
: CSN EN 1395

- CSN EN ISO 1493  APSPRY R ogpbningEeghr
. ¢SN EN 13507 Ll rob
. SN EN ISO 178 rik N Mbtue! o

DoOPORUCENE PARAMETRY PISTOLE

TABULKA DOPORUCENEHO NASTAVENI PISTOLE A MNOZSTVi
SPOTREBOVANEHO MATERIALU

Primeér Kyslik Acetylen |Vzduch |Hlinik Zinek Zinakor
dratu (mm) | (bar) (bar) (bar) (kg/h) (kg/h) (kg/h)

6,0 1,5 3,5 12,9 10,7
3,0 5,0 1,25 4,0 3,1 11,1 10,1
40 1,0 25 10,5 8,7

Poznamky:

Hodnoty tlak{ plati pro hadice doporuéenych svétlosti do délky 10 m

Hodnoty vykon( jsou orientaéni, jsou zavislé na pozadované kvalité kone&ného
nastriku

- BEZPECNOST PROVOZU

Vyrobek vyhovuje predpisim a normam, vztahujicim se k
vyrobku tohoto druhu. VSichni pracovnici povéreni obsluhou
a udrzbou zarizeni musi byt prokazatelné sezndmeni s bez-
pec¢nostnimi, zdravotnimi a provoznimi predpisy. S touto pis-
toli smi pracovat pouze pracovnik, ktery byl proskolen podle
normy CSN EN ISO 14918 a ziskal osvédceni. Provozovatel
musi provést proskoleni obs{y a vybavig pracovniky prede-

pom
5
"

- ZNACENT

Metalizacni pistole je opatfena typovym Stitkem vyrobce,
umisténym v drazce téla, s udajem oznacujicim typ vyrobku,
znacku shody, nazev, logo a adresu firmy.

izeni pro zarové

" DODAVANT

» Metaliza¢ni pistole AD3 M se dodava kompletné podle
technické dokumentace.

OBJEDNAVANi

» V objednavce uvedte napr.:
Servisni sada ND - Horak M ident. ¢islo 906 353 1 ks

BALENi

» Metalizacni pistole se dodava kompletné smontovana,
odzkousena a vhodné zabalena.
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LIKVIDACE

»

»

Po ukoné&eni Zivotnosti dilcd resp. metalizaéni pistole je
mozno po vycisténi odevzdat do tridéného odpadu.

Obaloveé materialy vyrobku (K.C. 200101 viz. vyhlaska
MZP ¢. 381/2001 Sb.) likvidujte jako smésny komunalni
odpad. Pouzity papirovy obal odevzdejte do oddéleného
sbéru.

ZARUCNI PODMINKY

»

viz. servisni prirucka

ZARUKA SE NEVZTAHUJE

»

»

»

»

Pri mechanickém poskozeni nebo pfi hrubém zachazeni

s vyrobkem.

Pfi poskozeni, opotfebovani nebo poruge zplsobené

nespravnou ¢i neadekvatni udrzbou, abrazi, korozi Ci
AT . V4 v 7 .70

pouzitim nefiremnich soucastek, materialu.

Pri nedovoleném nebo neodborném zasahu do zarizeni.

Zaruka se nevztahUJe na d|Ice spotrebniho charakter;

jako jsou ga uzin

tryska s hii a r vIakerS S
uzlu, u nich@j [

vlastnostech aplikovaného mater|alu, teploté a dalSich
okolnostech.
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SPECIFIKACE NAHRADNICH DiLU

Pro pistoli LIGHJET 2001
HNAci JEDNOTKA (0OBR.2)
PoRADOVE PocCeT
CisLo NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUsO

1 Stator AD 3 831 076 1

2 Rotor AD 3 831 077 1

3 PIast AD 3 831 078 1

4 Snek 830 363 1

5 Kryt regulace 806 367 1

6 Kuzel 831 134 1

7 Podlozka 830 379 3

8 Zavazi AD 3 831 082 2

9 Unasec¢ AD 3 831 083 1

10  Sroub brzdy 831 084 1

11 Sroub motoru 831 085 1

12 Sroub krytu 831 086 1

13 Bocnice 831 087 2

14 Kolo korunové 830 360 1

15 Planeta 830 362 2

16 Pouzdro loziska 830 554 1

17 Kotouc¢ brzdy 831 088 1

18 Kridlo A 4

19 Cep

20  Sroub AjFAviIci |

21 Podlozk3 S =

22 Pruzina 124 052 1

23 Pruzina talifova 830 354 1

24  Cep 831 027 1

25 SroubM 3 x 8 114 119 1

26  Sroub M 4 x 10 114 043 1

27 Podlozka 3,2 118 003 4

28 Krouzek 26 117 010 1

29 Lozisko UR 6000 140 014 4

30 Krouzek 2,3 117 016 2

31 Krouzek 105 066 2
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HoRAk (oBR. 4)
PoRADOVE PocCer
CisLo NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUSU

1 Injektor M 806 356 1

2 Tryska M 806 358 1

3 Sbérac 831 066 1

4 Matice 33 806 366 1

5 Matice 22 806 365 1

6 Hubice M 806 355 1

7 Vlozka 3 M 806 357 1

8 ,O" krouzek 105 077 1

9 ,O" krouzek 105 073 4

10 ,O" krouzek 105 066 2
SEervVIisNi sADA ND - HORAK M IDENTIFIKACNI CisLo 906 353

8 ,O" krouzek 105 077 1

9 ,O" krouzek 105 073 4

10 ,O" krouzek 105 066 2
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Rozvop pLYNU (OBR. 5)

PoRADOVE PocCET

c¢isLo NAzEv IDENTIFIKACNI CisLo KUsUO
1 Kli¢ rozvodu M 906 361 1
2 Skrti¢ 831 049 1
3 Spojka rozvodu 831 050 1
4 Sroub 20 831 051 1
5 Sroub 16 831 052 1
6 Vlozka A 831 053 1
7 Vlozka OG 831 054 1
8 Sroub 5 831 055 1
9 Sroub 4 831 056 1
10 ,O" krouzek 105 065 1

\ *ﬂﬂ/ /
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PReDLOHA (OBR. 6)
PoRADOVE PocCer
¢isLo NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KusU

1 HFidel 832 788 1

2 Kolo Snekové 831 132 1

3 Kolo 832 787 1

4 Viko 831 107 1

5 Sroub 830 598 1

6 Ucpavka 831 108 1

7 Podlozka 830 614 3

8 Lozisko UR 6000 140 014 2

9 Sroub 3x8 114 119 1

1 Zatka 6 typ €. 01400 114 402 1

[ |
6
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UriNADLA HADIC (OBR. 7)

PoRADOVE PocCET

c¢isLo NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUsU
1 Sroub A 831 057 1
2 Sroub G 831 058 1
3 Sroub O 831 059 1
4 Vyulstka A 831 060 1
5 Vyustka G 831 061 1
6 VyUstka O 831 062 1
7 Trubka vné&jsi A 831 138 1
8 Trubka vnéjsi G 830 523 1
9 Trubka vné&jsi O 830 524 1
10  Sitko A 830 342 1
11 Sitko OG 830 343 2
12 Krouzek 105 063 1
13 Té&snéni OG 830 528 4
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VsTtupni uzeL (oBR. 8)
PoRADOVE 1PocCET
¢isLo NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUsU

1 Kostka 832 772 1

2 Cep 832 703 1

3 Téleso 832 704 1

4 Pouzdro 832 709 1

5 Bocnice 832 614 1

6 Bocnice 832 615 1

7 Kladka 832 617 1

8 Trn 832 783 1

9 Téleso 832 711 1

10  Sroub stavéci 806 368 1

11 Sroubeni 832 719 1

12 Podlozka 832 718 1

13 Membrana 832 717 1

14 Drzak 832 790 1

15 Sroub M 4x20 114 141 2

16  Sroub M 4x35 114 144 4

17 Pojistny krouzek 4 117 020 3

18 Matice M4 115012 3

19 Lozisko 140 005 1

20  Sroub voditka 832 786 1

21 Matice 831 098 1

Pravlak 3 831 121
.SK
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SPECIELNI MONTAZNi NARADiI (OBR. 9)

PoRADOVE Pocet

CisLo NAzEv IDENTIFIKACNI CisLo KUSU
1 Vytahovak 931 003 1
2 Stahovak 932 751 1
3 Kli¢ special 931 005 1
4 Kli¢ trubkovy 931 006 1
5 Kli¢ 830 390 1
6 Dratky distici 930 391 1

Komunalni naradi a doplnky prvniho vybaveni
7 Mechanicky zapalovac
8 Obal kompletni
9 Brasna platéna
10 Kli¢ 8/10 CSN 23 0610
11 KIi¢ 13/17 CSN 23 0610
12 Kli¢ imbus ¢. 1,5
13 Kli¢ imbus €. 2,5
14 Kli¢ imbus €. 3
15 Kli¢ imbus €. 4
16 Krabicka mazaciho loje
17 Krabic¢ka vazeliny
18 Protihlukové chranice sluchu
19 Navod pro obsluhu a udrzbu
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