ZAROVE STRIKANI
KOMPLETNI SORTIMENT PRO ZAROVE STRiKANI




METALIZACNI PISTOLE

LightJet AD 3M PD 1

Plyny » Acetylen/Kyslik * » Acetylen/Kyslik » Propan-Butan/Kyslik
» Propan-Butan/Kyslik *

Pouziti » Antikorozni ochrana » Antikorozni ochrana » Antikorozni ochrana
» Dekorativni tcely » Dekorativni Gcely
» Renovace dild » Funkéni Glely

» Funkeni Gcely

Vykon Acetylen/Kyslik » Hlinik - 3,4 kg/h » Hlinik - 3,2 kg/h
» Hlinik - 3 kg/h » Zinek - 12,9 kg/h » Zinek - 11,5 kg/h
» Zinek - 6 kg/h » Zinacor - 10,7 kg/h » Zinacor - 9,5 kg/h
» Zinacor - 6,2 kg/h » Mosaz - 3,56 kg/h
» Ocel - 2,4 kg/h » Méd - 4,09 kg/h
» Molybden - 2,6 kg/h » Molybden - 2,12 kg/h

Propan-Butan/Kyslik
» Hlinik - 2.2 kg/h
» Zinek - 8.2 kg/h
» Zinacor - 7.1 kg/h

Hmotnost » 1,56 kg » 1,38 kg » 1,37 kg

* pistole mGZe byt upravena pro jeden z t&chto plyn{

O technologii

Zarovy nastrik je aplikace roztaveného kovu na
prislusny predmét. Existuje nékolik zpusobu
taveni kovu, firma Diirr Systems Czech Repub-
lic poskytuje technologii, ktera zajistuje taveni
kovu plamenem, ktery tvofi smés tavnych plyna.
Aplikovany material je do metalizacni pistole pri-
vadén ve fromé dratu, kde je roztaven a nasledné
vrhan na prislusny predmeét, kde po vychladnuti

tvori prislusnou vrstvu.

Pouziti

» Antikorzni ochrana - velice (¢ind metoda protikorozni » Renovace soucasti - praktické vyuZiti je pfi renovaci nebo opravé
ochrany, predevéim na velké konstrukéni celky (napf. sloupy strojnich soucasti. Napriklad lze obnovit opotfebené hridele, kdy
vysokého napéti, mosty), které nemohou byt jinak chranény na opotrebenou ¢ast je zarovym nastrikem nanesena vrstva kovu

(napft. zinkovou l&zni). Obvykle je metalizovany povrch déale (napt. ocell, kterd se nasledné zbrousi na pozadovanou velikost.

doplnen o ochranny nater. » Funkéni ucely - specialni aplikace, jako je napriklad tepelna
» Dekorativni Ucely - vrstva kovu ma predevsim estetickou ochrana. Specialnim pfipadem muze byt aplikace platiny na
funkci, obvykle imitace jiného materialu nez z kterého | snimace teploty pro tavné lazné na sklo.
predmét vyroben. Napfiklad bronzova socha midze mit

meédény vzhled.




MATERIALY A DRATY

Prumeér dratu
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materialy dratu a jejich pouziti
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OCHRANNE POMUCKY

Ochrana dychacich cest

Mosaz

Dekoracni Ucely

Méd’
Dekoracni Ucely

y
/

Podavac dratu

Usnadnuje podavani dratu do metalizacni pistole.

» Zabranuje zamotani dratu

v

> Plynulé podavani
» Lepsi ergonomie

» MoZnost nastaveni priméru

Hlinik
Antikorozni ochrana

Zinek
Antikorozni ochrana

kukla

» filtraéni jednotka
» klimatizace
» kukla nebo hlema

» hadice

Ochrana dychacich cest - bateriové pohanény zdroj

rukavice

» ventilacni jednotka s filtraci

» bezpecnostni helma

Ostatni

» bezpecnostni kozeny oblek
» koZené rukavice

» pracovni obuv

kozeny
oblek

OSTATNI PRISLUSENSTVi

Tlakovy vzduch

Kompresory

pistové nebo Sroubové

Bezpecnostni prvky pro tavné

plyny

Bezpecnostni ventily

Bezpecnostni ventil
zabranuje zpétnému Slehu.

’

Ostatni

» redukéni ventily

» hadice

» spojovaci prvky ¢
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Zinacor

Antikorozni ochrana

Molybden
Funkéni a renovace

ventilacnf
jednotka

T filtragnf
jednotka

Méridla

Tloustkoméry

DaleZitou ¢asti Zarového nastriku je
kontrola kvality Nabizime kompletni Fadu
tloustokomérd pro rdzné povrchy.




SKOLENI A CERTIFIKATY

Pouzivani metalizacni pistole by mélo byt provadéno pouze osobami s platnym certifikatem pro zarovy nastiik dle normy
CSN ISO 14918. Firma Dirr Systems Czech Republic a.s. provadi Skoleni dle této normy.

ostatni normy

CSN EN IS0 14918

€SN 050601

Zarové stikani - Zkougeni zplsobilosti pracovnik
provadéjicich zarové strikani

CSN EN IS0 14922-1-2-3-4

Bezpecnostni ustanoveni pro svareni kovl

€SN EN IS0 14921

Zarové stikani - Pozadavky na jakost pfi Zarovém
stitfkani konstrukef

CGSN EN IS0 14923

Zarové strikani - Postup nanaseni zarové strikanych
povlakd na strojirenské soucasti

€SN EN IS0 14919

Zarové stiikani - Charakterizace a zkoudeni Zarové
strikanych povlaki

€SN EN IS0 17834

Zérové strikani - Draty, tyinky a kordy pro st¥ikani
plamenem a strikani elektrickym obloukem

€SN EN 13507

Zarové st¥ikani - Povlaky na ochranu proti korozi a
oxidaci za zvysenych teplot

€SN EN IS0 2063

Zarové st¥ikani - Piprava povrch@ kovovych dild a
soucasti pred Zarovym nastrikem

€SN 050610

Zérové stikani - Kovové a jiné anorganické povlaky -

Zinek, hlinik a jejich slitiny

KOMBINOVANE POVLAKY

Nejcastéji se vyuzivaji pro zvySeni antikorozni ochrany mostnich
konstrukei, elektrifikaénich sloup( a jinych konstrukénich celkd.

Technologie

Kombinované nastriky se vytvareji postupnym nanasenim zaroveé
nastrikané vrstvy a pak vrchni organické vrstvy natérové hmoty. Prvni
nastrik se provadi fidkou natérovou hmotou, aby doslo k proniknuti do
pérovitého zarového nastriku, poté nasleduje nastrik s vyssi viskozitou

pro uzavreni celé vrstvy.

Bezpecnostni ustanoveni pro plamenné svareni kovl
a fezani kovd

ZAROVE NANESENY POVLAK

Tloustka: min. 120 pm
Material: Al, Zn, Zn-Al

Technika pro nanaseni
kapalnych natérovych
hmot

Vzduchové strikani

» stifkaci pistole Fady EST

» tlakové zasobniky

Vysokotlaké stFikani

» pneumatickd cerpadla Vyza
Vario

» elektricka cerpadla
Delta 12000
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VRSTVA NATEROVE HMOT Y
Tloustka: cca 80 um

OTRYSKANY POVRCH

Cistota povrchu: SA 3
Drsnost: RA 6-12

Podoli 1237

www.durr-cz.cz

Dirr Systems Czech Republic a.s.

584 01 Ledec¢ nad Sazavou
Ceské republika

Tel.: +420 569 726 094
Fax: +420 569 726 096
E-mail: sales.czl@durr.com
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SLOVENSKO

STEEL COLOR TECHNOLOGY

Steel®
COLOR

TECHNOLOGY

STEEL COLOR TECHNOLOGY s.r.o.
Trieda A. Hlinku 21, 949 01 Nitra, SK
est@estplus.sk www.est.sk
0905 933247 Jozef Sykora, konatel
technoldgie na pieskovanie a lakovanie
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